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EESTI KEEL

PROFIILFREES
DWE625, DWE627

El vastavusdeklaratsioon
Masinadirektiiv

Onnitlused!

Olete valinud DEWALTI téériista. Tanu aastatepikkustele
kogemustele, pohjalikule tootearendusele ja innovatsioonile on
DEWALT professionaalsetele elektritddriistade kasutajatele tiks
usaldusvadrsemaid partnereid.

Tehnilised andmed

DWE625 DWE625 DWE627
Pinge Ve 115 230 230
Tiitp 1 1 1
Tarbitav vimsus W 2100 200 2300
Tuhikdigukiirus p/min- 9000~ 9000~ 9000

22000 22000 22000
Freesikelk mm 2 sambaga 2 sambaga2 sambaga
Freesikelgu kdik mm 80 80 80
Max loikeldbimadt mm 50 50 50
Euroopa moodus padrun mm 12 12 12
UK ja ROI mdddus padrun tolli 1/2 1/2 1/2
Kaal kg 6,1 6,1 6,2

Miira- ja vibratsioonivdartused (kolme telje vektorsumma) vastavalt standardile
EN62841-2-17:

Lpa  (helirohu tase) dB(A) 94,2 95,1 95,1
Lwa (helivdimsuse tase) dB(A) 105,22 106,1 106,1
K (antud helitaseme maramatus) dB(A) 25 25 25
Vibratsioonitugevus ay, , = mis 41 31 31
Madramatus K = m/ss 031 031 031

Teabelehel esitatud vibratsiooni- ja/vdi miiratase on moodetud
vastavalt standardis EN62841 toodud standardkatsele ja seda
voib kasutada tooriistade vordlemiseks. Seda voib kasutada méju
esmasel hindamisel.
HOIATUS! Avaldatud vibratsiooni- ja miratase puudutab
té6riista pohirakendusi. Kui aga todriista kasutatakse
muul viisil, erinevate lisatarvikutega voi kui seda on
halvasti hooldatud, véib vibratsiooni- ja/vdi miiratase
olla teistsugune. Sellisel juhul voib vibratsiooni méju kogu
té6aja kestel olla mérkimisvddrselt tugevam.
Vibratsiooni ja miira méju hindamisel tuleb arvesse
vétta ka seda aega, mil t66riist on vdlja lulitatud voi
t6dtab tuhikdigul. See voib mdrkimisvddrselt vihendada
vibratsiooni kogu tddaja kestel.
Mddrake kindlaks tdiendavad ohutusmeetmed kasutaja
kaitsmiseks vibratsiooni ja/voi mira moju eest: tédriistade
ja tarvikute hooldamine, kéte hoidmine soojas (puudutab
vibratsiooni) ja tédprotsesside korraldus.

C€

DWE625, DWE627

Profiilfrees

DEWALT kinnitab, et jaotises , Tehnilised andmed* kirjeldatud
seadmed vastavad jargmistele néuetele:

2006/42/EU, EN62841-1:2015 + AC:2015; EN62841-2-17:2017.
Need seadmed vastavad ka direktiividele 2014/30/EL ja
2011/65/EL. Lisateabe saamiseks podrduge alltoodud aadressil
DEWALTI poole voi vaadake kasutusjuhendi tagakaanel olevat
infot.

Allakirjutanu vastutab tehnilise toimiku koostamise eest ja on
vormistanud deklaratsiooni DEWALTi nimel.

Markus Rompel &/Z//
Asepresident tehnoloogia alal, PTE-Europe
DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

65510, Idstein, Saksamaa

08.09.2021




** Kuubéevakood 201536 voi hilisem
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VASTAVUSDEKLARATSIOON

MASINATE TARNIMISE (OHUTUSALASED)
EESKIRJAD 2008

CA

PROFIILFREES

DWE625, DWE627

DEWALT kinnitab, et jaotises  Tehnilised andmed”kirjeldatud
tooted vastavad standarditele:

Masinate tarnimise (ohutuse) eeskirjad 2008, S.I. 2008/1597
(muudetud), EN62841-1:2015 + AC:2015; EN62841-2-17:2017.
Need tooted vastavad jargmistele Uhendkuningriigi eeskirjadele
Elektromagnetilise thilduvuse eeskirjad, 2016, S.1.2016/1091
(muudetud).

Eeskirjad teatavate ohtlike ainete kasutamise piiramise

kohta elektri- ja elektroonikaseadmetes 2012, S.I. 2012/3032
(muudetud).

Lisateabe saamiseks podrduge alltoodud aadressil DEWALTi
poole voi vaadake kasutusjuhendi tagakaanel olevat infot.
Allakirjutanu vastutab tehnilise toimiku koostamise eest ja on
vormistanud deklaratsiooni DEWALTi nimel.

Karl Evans

Asepresident professionaalsete elektritooriistad alal EANZ GTS

DEWALT UK, 270 Bath Road, Slough

Berkshire, SL1 4DX

Inglismaa

08.09.2021
HOIATUS! Vigastusohu vihendamiseks lugege
kasutusjuhendit.

Definitsioonid. Ohutusnouded

Allpool toodud méératlused kirjeldavad iga marksona olulisuse

astet. Lugege juhend ldbi ja podrake tdhelepanu jargmistele

sumbolitele.

A OHT! Tghistab téendolist ohuolukorda, mis juhul, kui seda
ei vdldita, l6ppeb surma voi raske kehavigastusega.

A HOIATUS! Tahistab véimalikku ohuolukorda, mis juhul,
kui seda ei vldita, voib I6ppeda surma véi raske
kehavigastusega.

A ETTEVAATUST! Téihistab voimalikku ohuolukorda,
mis juhul, kui seda ei vdldita, voib loppeda kerge voi
keskmise raskusastmega kehavigastusega.
NB! Osutab kasutusviisile, mis ei seostu
kehavigastusega, kuid mis juhul, kui seda ei véldita, véib
pohjustada varalist kahju.

Tdhistab elektrilédgiohtu.

Tdhistab tuleohtu.

Db

ELEKTRITOORIISTADEGA SEOTUD ULDISED
HOIATUSED

HOIATUS! Lugege koiki selle elektritodriistaga kaasas
olevaid hoiatusi, juhiseid, jooniseid ja tehnilisi
andmeid. Kbigi juhiste tdpne jdrgimine aitab vdltida
elektrild6gi, tulekahju ja/voi raske kehavigastuse ohtu.

HOIDKE KOIK HOIATUSED JA JUHISED TULEVIKU
TARVIS ALLES

Hoiatustes kasutatud moiste ,elektritdoriist” viitab vorgutoitel
téotavatele (juhtmega) ja akutoitel todtavatele (juhtmeta)
elektritéoriistadele.

1) Toopiirkonna ohutus

a) Téadpiirkond peab olema puhas ja hdisti valgustatud.
Korralageduse ja puuduliku valgustuse korral véivad
kergesti juhtuda Gnnetused.

b) Arge kasutage elektritdériistu plahvatusohtlikus
keskkonnas, nditeks tuleohtlike vedelike, gaaside v6i
tolmu ldheduses. Elektritooriistad tekitavad sddemeid,
mis voivad pohjustada tolmu véi aurude stittimise.

c) Hoidke lapsed ja kérvalised isikud elektritooriista
kasutamise ajal eemal. Téihelepanu hajumisel voite
kaotada taoriista lle kontrolli

Elektriohutus

a) Elektritéariista pistikud peavad sobima

pistikupesaga. Arge muutke pistikut mis tahes

moel. Arge kasutage maandatud elektritoériistade
puhul adapterpistikut. Muutmata pistikud ja sobivad
pistikupesad vihendavad elektril66gi ohtu.

Viltige kokkupuudet maandatud pindadega, nagu
torud, radiaatorid, pliidid ja kiilmikud. Elektrild6gi
saamise oht suureneb, kui teie keha on maandatud.
Vdltige elektritéoriistade sattumist vihma voi
niiskuse kdtte. Elektritéoriista sattunud vesi suurendab
elektriléogi ohtu.

Kdsitsege juhet ettevaatlikult. Arge kunagi kasutage

elektritooriista juhet selle kandmiseks, tombamiseks

ega pistiku eemaldamiseks vooluvérgust. Kaitske
juhet kuumuse, 6li, teravate servade ja liikuvate
osade eest. Kahjustatud voi sassis juhtmed suurendavad
elektriloogi ohtu.

Kui tootate elektritéériistaga oues, kasutage

vdlitingimustesse sobivat pikendusjuhet.

Vdlitingimustesse sobiva pikendusjuhtme kasutamine

vihendab elektrilddgi ohtu.

f)  Kui elektritéoriistaga tootamine niiskes keskkonnas
on vdltimatu, kasutage rikkevoolukaitsmega
kaitstud voolutoidet. Rikkevoolukaitsme kasutamine
vdhendab elektrildéogi ohtu.

Isiklik ohutus

a) Olge tihelepanelik, jdlgige pidevalt, mida teete,
ning kasutage elektritooriista méistlikult. Arge
kasutage elektritdoriista visinuna ega alkoholi,
narkootikumide véi arstimite méju all olles. Kui
elektritddriistaga té6tamise ajal tdhelepanu kas voi hetkeks
hajub, véite saada raskeid kehavigastusi.
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b) Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati
silmade kaitset. [sikukaitsevahendid, nagu tolmumask,
mittelibisevad jalandud, kiiver ja korvaklapid, vdhendavad
vastavates tingimustes kasutamisel tervisekahjustusi.
Vdltige téoriista ootamatut kdivitumist. Enne
tooriista lihendamist vooluvérku ja/voi aku
paigaldamist veenduge, et liiliti oleks vdljaliilitatud
asendis. Kandes tooriista, sérm lilitil, voi ihendades
toiteallikaga téériista, mille liliti on tédasendis, voib
Jjuhtuda énnetus.

Enne elektritooriista sisseliilitamist eemaldage koik

reguleerimis- ja mutrivétmed. T66riista pdorleva osa

kiilge jcetud reguleerimis- voi mutrivoti voib tekitada
kehavigastusi.

Arge kiiiinitage. Seiske alati kindlalt jalgel ja hoidke

tasakaalu. Siis on voimalik ettearvamatutes olukordades

taoriista paremini valitseda.

f) Riietuge sobivalt. Arge kandke lehvivaid réivaid ega

ehteid. Hoidke juuksed ja riided liikuvatest osadest

eemal. Lehvivad riided, ehted ja pikad juuksed voivad
jddda liikuvate osade vahele.

Kui seadmetega on kaasas tolmueemaldusliidesed

ja kogumisseadmed, siis veenduge, et need

oleksid iihendatud ja et neid kasutataks éigesti.

Tolmukogumisseadme kasutamine voib vdhendada

tolmuga seotud ohte.

Hoolimata toériistade sagedasel kasutamisel

omandatud vilumusest ei tohi muutuda lohakaks ja

eirata tooohutusnoudeid. /segi hetkeline hooletus voib

I6ppeda raskete vigastustega.

Elektritooriistade kasutamine ja hooldamine

a) Arge koormake elektritddriista iile. Kasutage
kavandatavaks t66ks sobivat elektritoériista.
Elektritdoriist tuleb té6ga paremini ja ohutumalt toime
ettendhtud koormusel.

b) Arge kasutage elektritéériista, kui seda ei saa liilitist
sisse ja vdlja liilitada. Elektritodriist, mida ei saa juhtida
ldlitist, on ohtlik ja vajab remonti.

c) Ennereguleerimist, tarvikute vahetamist ja

toariista hoiulepanemist eemaldage elektritooriist

vooluvérgust ja/véi eemaldage aku, kui see on
eemaldatav. Nende ettevaatusabinéude rakendamine
vihendab elektritdériista ootamatu kdivitumise ohtu.

Kui elektritoériistu ei kasutata, hoidke neid lastele

kdttesaamatus kohas. Arge lubage toériista

kasutada inimestel, kes toériista ei tunne voi pole
lugenud seda kasutusjuhendit. Oskamatutes kdtes on
elektritdoriistad ohtlikud.

e) Elektritoériistu ja tarvikuid tuleb hooldada.
Veenduge, et liikuvad osad on ébiges asendis ega
ole kinni kiilunud, detailid on terved ja puuduvad
muud tingimused, mis véivad méjutada toériista
t66d. Kahjustuste korral laske tooriista enne edasist
kasutamist remontida. Paljude 6nnetuste pohjuseks on
halvasti hooldatud elektriseadmed.
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f)

g)

h)

Hoidke l6iketarvikud terava ja puhtana. Oigesti
hooldatud, teravate loikeservadega loiketarvikud kiiluvad
vdiksema toendosusega kinni ja neid on lihtsam juhtida.
Kasutage elektritooriista, tarvikuid ja otsikuid
vastavalt juhistele, arvestades tootingimusi

ja tehtava t66 iseloomu. T60riista kasutamine
mittesihtotstarbeliselt voib pohjustada ohtliku olukorra.
Hoidke kiepidemed ja haardepinnad kuivad, puhtad
ning vabad élist ja mddretest. L ibedad kéepidemed
Jja haardepinnad ei véimalda ootamatutes olukordades
t66riista ohutult kdsitseda ja juhtida.

5) Tehnohooldus

a)

Laske téoriista korrapdraselt hooldada
kvalifitseeritud hooldustehnikul, kes kasutab ainult
originaalvaruosi. Nii tagate elektriseadme ohutuse.

Freeside ohutusnouded

a)

b

Nl

c)
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f)

<

9

h

Rt

J)

k)

Hoidke elektritooriista ainult isoleeritud
kdepidemetest, kuna loiketera véib riivata seadme
juhet. Voolu all oleva juhtme riivamisel véivad voolu alla
sattuda ka elektritooriista lahtised metallosad, andes
kasutajale elektril66gi.

Toestage detail ja kinnitage see pitskruvidega v6i
muul sobival viisil stabiilse aluse kiilge. Kui hoiate
detaili kiies voi keha vastas, on see ebastabiilne ja voib
pohjustada tdériista le kontrolli kaotamist.

Hoidke kdepidemed kuivad, puhtad ning vabad olist
ja mddiretest. See voimaldab t6driista paremini valitseda.
Hoidke toériista mélema kdega kindlas haardes, et
valitseda kdivitumisel tekkivat vidndereaktsiooni.
160 ajal hoidke todriista alati kindlalt kées.

Hoidke kded aluse kohal ja all olevast
loikepiirkonnast eemal. Arge sirutage kdtt mitte
mingil péhjusel téédeldava detaili alla. Hoidke
freesitalda l6ikamisel kindlalt vastu detaili.

Arge kunagi puutuge tera vahetult péirast
kasutamist. See voib olla viga tuline.

Enne kui freesi maha toetate, veenduge alati, et
mootor oleks tdielikult seiskunud. Kui t66riista maha
toetamisel tera ikka veel pddrleb, voib see pohjustada
vigastusi voi kahju.

Enne mootori kdivitamist veenduge, et freesitera ei
puutu vastu téddeldavat detaili. Kui tera on mootori
kdivitumisel tooriku vastas, voib frees hiipelda, pohjustades
kahju véi kehavigastusi.

Loikeotsiku lubatud kiirus peab olema vihemalt
vérdne elektritdoriistale mdrgitud maksimaalse
kiirusega. Kui loiketerad to6tavad nimikiirusest kiiremini,
véivad need puruneda ja 6hku paiskuda.

Jilgige alati terade tootja soovitusi kiiruse kohta,
kuna méned tera konstruktsioonid néuavad ohutuse
véi joudluse tagamiseks kindlat kiirust. Kui te ei ole
kindel diges kiiruses voi kui teil tekib moni probleem,
pdorduge tera tootja poole.

Arge kasutage seda téériista freesiteradega, mille
ldbiméét on iile 50 mm (2").
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Muud ohud

HOIATUS! Soovitame kasutada rikkevoolukaitset, mille
rakendumisvool on 30 mA véi viahem.

Ka asjakohaste ohutusnouete jargimisel ja turvaseadeldiste
kasutamisel ei saa teatud ohte valtida. Need on jérgmised.
Kuulmiskahjustused.
Ohkupaiskuvatest osakestest pohjustatud kehavigastuste oht.
Péletushaavade oht, mida tekitavad kasutamisel kuumenevad
tarvikud.
Pikemaajalisest kasutamisest pohjustatud kehavigastuste oht.

HOIDKE NEED JUHISED ALLES
Elektriohutus

Elektrimootor on ette nahtud vaid Ghe pinge jaoks. Veenduge
alati, et toitepinge vastaks andmesildile margitud vdartusele.

O

DWE625 LX (115V) on mdeldud kasutamiseks kaitsetrafoga, mis
vastab standarditele BSEN61558 ja BS4343. Mingil juhul ei tohi
tootada ilma trafota.

Kui toitejuhe on kahjustatud, tuleb lasta see vdlja vahetada
ainult DEWALTIl voi volitatud teeninduses.

Teie DEWALTI t6driist on vastavalt standardile EN62841
topeltisolatsiooniga. Seetéttu ei ole maandusjuhet vaja.

Toitepistiku vahetamine (ainult Uhendkuningriik
ja lirimaa)
Kui on vaja paigaldada uus toitepistik, toimige jargmiselt.
Koérvaldage vana pistik ohutult.
Uhendage pruun juhe uue pistiku faasiklemmiga.
Uhendage sinine juhe neutraalklemmiga.

A HOIATUS! Maandusklemmiga Gihendusi ei tehta.

Jargige kvaliteetsete pistikutega kaasasolevaid paigaldusjuhiseid.

230V Uhendkuningriigi pistiku soovitatav kaitse: 13 A.

Toitepistiku iihendamine 115 V seadmega (ainult
Uhendkuningriik ja lirimaa)

Pistik peab vastama standardile BS EN 60309 (BS4343), 32 A.
HOIATUS! Tagage alati, et kaabli klamber on digesti ja
tugevalt kaablimantli kiilge kinnitatud.

Pikendusjuhtme kasutamine

Kui pikendusjuhe on vajalik, kasutage heakskiidetud 3-soonelist
pikendusjuhet, mis sobib selle tddriista sisendvoimsusega (vt
jaotist ,Tehnilised andmed”). Juhtme ristl6ike minimaalne
pindala on 1,5 mm? ja juhtme maksimaalne pikkus on 30 m.
Juhtmerulli kasutamisel kerige juhe alati taielikult lahti.

Pakendi sisu
Pakend sisaldab jargmist:
1 Frees

1 Padrun 12 mm (1/2" UKja ROI)
1 Paralleeljuhik

2 Juhtvardad

1 Juhtpuks (30 mm)

22 mm mutrivoti

SA tolmueemaldustoru
Kaugldlituskarp (ainult DWE627)
Kasutusjuhend

Peenhadlestus

Veenduge, et t6riist, selle osad ega tarvikud ei oleks
transportimisel kahjustada saanud.

Votke enne kasutamist aega, et kasutusjuhend pohjalikult Icibi
lugeda ja endale selgeks teha.

Todriistal olevad margistused
Tooriistal on kasutatud jargmisi stimboleid:

Enne kasutamist lugege kasutusjuhendit.
Kandke korvade kaitset.
Kandke silmade kaitset.

Nahtav kiirgus. Arge vaadake otse valguse suunas.

>OOJ

Kuupédevakoodi asukoht (joonis A)
Korpusele on trikitud kuupdevakood 56/, mis sisaldab ka
tootmisaastat.

Ndide:
2021 XX XX
Valmistamise aasta ja nddal

Kirjeldus (joonis A)
HOIATUS! Elektritodriista ega selle ihtki osa ei tohi
(imber ehitada. See v6ib l6ppeda kahjustuste voi
kehavigastustega.

1 Kiiruselliti
Pohikdepidemed
Kaivituslliti

Ketas

2

3

4

5 Korguse piiramisvarras

6 Freesimisstigavuse lukustushoob
7 Kiirvabastusnupp

8 Vollilukustusnupp

9 Padrun

10 Alusplaat

11 Mitme asendiga revolverpea tokis
12 Sligavuse piiramisvarras

13 22 mm mutrivoti

14 Kiirnullimise réngas

15 Kérguse kiirregulaatori lukk

16 Korguse kiirregulaator

17 Osuti

18 Peenregulaator
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19 Peenhddlestuse nullimisréngas
20 Lukustusnupu laliti

Ettendhtud otstarve
Vastupidavad freesid DWE625 ja DWE627 on moeldud puidu,
puidupéhiste materjalide ja plastmassi professionaalseks
freesimiseks.
Need freesid on méeldud nii soonte, servade, profiilide ja pilude
freesimiseks kui ka kopeerimiseks.
ARGE kasutage todriista niiskes keskkonnas ega tuleohtlike
vedelike voi gaaside ldheduses.
DWEG625 ja DWE627 on professionaalsed elektritéériistad.
Mudeli DWE627 konstruktsioon véimaldab seda paigaldada
freespingile. Freesi tohib paigaldada ainult selliste pinkide kiilge,
mis vastavad freespinkide suhtes kehtestatud ohutusnéuetele.
ARGE |ubage lastel tooriista puutuda. Kogenematute kasutajate
puhul on vajalik juhendamine.
Véikesed lapsed ja nork tervis. See seade ei ole méeldud
ilma jarelevalveta kasutamiseks vaikeste laste voi fsiliselt
norkade isikute poolt.
Seade ei ole méeldud kasutamiseks isikute (sealhulgas
laste) poolt, kelle fuiusilised, sensoorsed voi vaimsed voimed
on piiratud voi kellel puuduvad vajalikud kogemused,
teadmised ja oskused, vdlja arvatud juhul, kui neid juhendab
nende ohutuse eest vastutav isik. Lapsi ei tohi kunagi jatta
selle seadmega omapead.
ETTEVAATUST! Enne juhtseadiste kasutamist lugege Idbi
jérgmised jaotised.

Freesimissiigavuse lukustushoob (joonis B)
Freesimisstigavuse lukustushoob @ voimaldab peatada otsiku
ettendhtud korgusel.

1. Kui soovite freesi otsiku toorikusse langetada, vajutage
freesimisstigavuse lukustushoob @ alla, kuni kuulete
klépsatust.

2. Seadet saab langetada eelseadistatud piirini.

3. Seadme fikseerimiseks vertikaalsuunas vajutage
kiirvabastusnuppu 7.

Padrunid (joonis ()

A HOIATUS! Ohkupaiskumise oht. Kasutage ainult otsikuid,
mille vars sobib paigaldatud padruniga. Vdiksema
varrega otsikud ei kinnitu korralikult ja voivad tod kdigus
logisema hakata.

A ETTEVAATUST! Arge kunagi pingutage padrunit, kui
sellesse ei ole eelnevalt paigaldatud freesitera. Tiihja
padruni pingutamine, kasvéi kdsitsi, voib seda kahjustada.

Selle freesi juurde kuulub padrun.

- 12 mm: Euroopa
- 1/2": Suurbritannia

1. Padruni 35 vahetamiseks keerake padrun @ lahti.

2. Tommake vana padrun padruni mutrist 36 jdrsult valja ja
sisestage uus padrun 35'.

3. Suruge tugevalt, nii et uus padrun kldpsatab padruni mutri
kinnitusvedrust moéoda.

Mitme asendiga revolverpea tokis (joonis E)
HOIATUS! Arge muutke poérdaluse tokist freesi toGtamise
ajal. Seda tehes tuleb kdsi hoida 6ikepeale liiga Idhedal.

Revolverpea tokis A1 piirab seadme allapoole liikumise

kaugust. See koosneb kolmest eri pikkusega kruvist, mille abil

saab mddrata 6ikestigavuse, piirates sligavuse piiramislati 12

liikumist.

1. Freesimisstigavuse reguleerimiseks valitakse revolverpea
puhul sobiva pikkusega kruvi.

. Kruvide 6igeks joondamiseks saab revolverpead pdérata

arretiiridega.

. Freesimisstigavus mddratakse sigavuse piiramisvarda ja

revolverpea koostoimes.

4. Kui Ukski komplekti kuuluvatest kruvidest ei tundu soovitud
kérguse ldhedal, saab neid reguleerida, vabastades allosas
oleva kuuskantmutri ja keerates seejarel kruvi sisse- voi
vdljapoole, et see oleks dige pikkusega. Pérast selle kruvi
reguleerimist pingutage kindlasti pdhja kuuskantmutrit
8 mm mutrivdtmega 55'.

5. Jaotisest , Freesimissiigavuse seadistamine” leiate juhiseid
revolverpea kasutamise kohta.

N
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Korguse piiramisvarras ja korguse piiramise
ketas (joonis G)

Korguse piiramisvarras 5 ja ketas @ piiravad seadme
likumiskorgust piki rédpaid. Stisteemi saab seada kdige
alumisest asendist, kus seade ei saa tousta olenemata
freesimissiigavuse vabastushoova asendist, kdige tlemise
asendini, kus padruni pohi on toorikust 80 mm (3-5/32")
koérgemal.

Mugavuse huvides on kettal kiirvabastusnupp 23, mis
voimaldab keermeid kiireks imberpaigutamiseks lahti haakida,
vajutades ketta kiljel olevat nuppu.

MARKUS! Kérguse piiraja ketast on kergem viia ULES, kui
freesimisstigavuse lukustushoob on lukustatud, ja ketast on
kergem viia alla, kui seade viiakse esmalt alla, vabastades
freesimisstigavuse lukustushoova ja seejdrel keerates selle kinni.

KOKKUPANEMINE JA SEADISTAMINE
HOIATUS! Et vdhendada raskete kehavigastuste
ohtu, tuleb téériist enne seadistamist voi
lisaseadmete/tarvikute paigaldamist ja eemaldamist
vdlja liilitada ning vooluvérgust eemaldada. Seadme
ootamatu kdivitumine véib Ibppeda vigastustega.

Tera paigaldamine ja eemaldamine
(joonis C, F)
A HOIATUS! Arge pingutage padrunit ilma terata.

A HOIATUS! Kasutage alati padruni ldbimdddule vastava
varrega terasid.
A HOIATUS! Arge kasutage (ile 50 mm (2") terasid, véilja
arvatud juhul, kui frees on paigaldatud freespingile.
A ETTEVAATUST! Tera eemaldamisel tuleb olla ettevaatlik,
et vdltida sérmede 6ikamist.
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Tera paigaldamine

1. Sisestage tera vars vahemalt kolmveerandi pikkuselt
padrunisse 9.

2. Vajutage vollilukku @ ettepoole, kuni freesi voll lukustub.
MARKUS! Véimalik, et peate volli selle kinnitamiseks veidi
keerama.

3. Pingutamiseks keerake padruni mutrit 36 kaasasoleva
22 mm mutrivdtmega 13 vastupdeva.
Tera eemaldamine
1. Vajutage volli lukustusnuppu @ ettepoole, kuni freesi voll
lukustub.

2. Vabastamiseks keerake padruni mutrit @ kaasasoleva
22 mm mutrivdtmega A3 pdripdeva.

3. Keerake mutrivétit edasi, kuni padruni mutter kinnitub
ja seejdrel uuesti lahti tuleb. See on torkekindel padruni
vabastamise mehhanism.

4. Tera peaks ntitd valja libisema.
MARKUS! Iga kord, kui olete tera kasutamise I6petanud,
eemaldage see ja hoidke seda kindlas kohas.

Korguse peenregulaator (joonis A, D, E)
ETTEVAATUST! Veenduge, et freesimisstigavuse
lukustushoob on lukustamata. Kérguse peenreguleerimise
mehhanismi pé6ramiseks ei tohi rakendada liigset joudu.

A ETTEVAATUST! Arge eemaldage kuuskantmutrite kruvi.

Korguse peenregulaatorit saab kasutada kaasaskandmise
reziimis voi siis, kui freesi hoitakse to0pingi sees.
Loikesiigavuse reguleerimine (joonis A, D, E)
Teie freesil on suure tdpsusega stigavuse reguleerimise stisteem,
sealhulgas nii kérguse kiir- kui ka peenregulaatori nullimisvoru.
Kiire reguleerimine nullimisvoruga skaala abil
1. Vabastage stigavuse piiraja kiirreguleerimise nupp 15.
2. Avage freesimisstigavuse piiraja, llkates
vabastushoova 6 alla.
3. Langetage freesikelk, kuni freesitera puudutab toédeldavat
detaili.
4. Vajutage kiirlukustusnuppu 7.
5. Seadke kérguse kiirregulaator 16 nulli peale ja nullige
peenhddlestuse ldhtestusrongas 9. Stigavuse

piiramisvarras 12 peab olema revolverpea tokise 11 vastas.

6. Reguleerige 6ikestigavust, kasutades kdrguse
kiirregulaatorit 116 ja vastavat skaalaptigalat. Seatud
|6ikestigavust naitab osuti 17..

7. Keerake korguse kiirregulaatori lukk @5 kinni.

Peenreguleerimine
Kui te ei kasuta stigavuse $ablooni véi kui soovite I6ikestigavust
muuta, on soovitatav kasutada kdrguse peenregulaatorit 18.
1. Reguleerige |dikestigavust, nagu on kirjeldatud jaotises
Lbikesiigavuse reguleerimine”.
2. Seadke kérguse peenregulaator nulli, kasutades
peenhddlestuse nullimisrongast 19..

3. Poorake korguse peenregulaator 18 soovitud asendisse: tiks
poore vastab ligikaudu T mm-le ja 1 mark 0,1 mm-le.

Juhtpuksi paigaldamine (joonis H)
Juhtpuksidel on koos $ablooniga oluline roll kujundite I6ikamisel
ja vormimisel.
Paigaldage juhtpuks 24 kruvidega 25 freesi aluse 110
kiilge, nagu joonisel naidatud.

Paralleeljuhiku paigaldamine (joonis I, J)
1. Paigaldage juhtvarras 26 freesi alusele 10..

2. Libistage paralleeljuhik 27 (le varraste.

3. Kinnitage tiibpoldid 28 ajutiselt.

Paralleeljuhiku reguleerimine (joonised A ja |, J)
1. Tommake materjalile 16ikejoon.
2. Langetage freesikelk, kuni freesitera puudutab téddeldavat
detaili.

. Vajutage kiirvabastusnuppu 7 ja piirake kelgu tagasikdiku
ketta 4 abil.

4. Asetage frees |oikejoonele.

5. Likake paralleeljuhik 27 vastu toorikut ja kinnitage
tiibpoldid 28.

. Reguleerige paralleeljuhikut peenreguleerimisnupuga 29..
Freesitera vdlimine I6ikeserv peab kattuma l6ikejoonega.

. Vajadusel vabastage kruvid 30 ja reguleerige liiste 31
soovitud pikkuse saavutamiseks.

w
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Tolmueemaldus (joonis A, K, P)

Pliisisaldusega vdrvide ja teatud puiduliikide tolm voib
kahjustada tervist. Tolmu sissehingamine voib phjustada
seadme kasutajal voi Iaheduses viibivatel inimestel allergilisi
reaktsioone ja/véi hingamisteede haigusi.

Teatud tolmu, nagu tamme- ja poogitolmu, peetakse
kantserogeenseks, eriti seoses puidu tdotlemisega.

Jargige asjakohaseid eeskirju, mis kehtivad teie riigis toodeldava
materjali kohta.

Tolmuimeja peab olema téddeldava materjali jaoks sobiv.
Tervisele kahjuliku voi kantserogeense kuiva tolmu imemisel on
vdga oluline kasutada M-klassi tolmuimejat.

Tolmueemaldusadapteri iihendamine

(joonis K)
Tolmueemaldusadapter koosneb pohiosast 32,
kattest 33, tolmueemaldustoru adapterist 34, tihest
tolmueemaldustoru kruvist 37, kahest aluse kruvist 52 ja
kahest mutrist 53..
1. Likake kate 33 pohiosa 32 peale ja laske sellel
klopsatusega kohale asetuda.
2. Asetage pohiosa 32 alusele ning kinnitage kahe kruvi 52
jamutriga 53.
3. Eemaldage freesi tilaosast kruvi 37 ja kinnitage selle kruviga
tolmueemaldustoru adapter 34 freesi kiilge.
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Tolmueemaldusvooliku ithendamine (joonis P)
HOIATUS! Tolmu sissehingamise oht. Et
vihendada vigastuste ohtu, kasutage ALATI
néuetekohast tolmumaski.
Teie tooriistaga on kaasas tolmueemaldusvooliku adapter 34,
Enamiku tolmuimejate imivoolikud saab (ihendada otse
tolmueemaldustoruga.
HOIATUS! Kasutage ALATI tolmueemaldusseadet, mis
on konstrueeritud kooskdlas kehtivate eeskirjadega seoses
puidu saagimisel tekkiva tolmuga. Enamiku tolmuimejate
vaakumtorud sobivad otse tolmueemaldusliitmikuga.

1. Uhendage tolmueemaldusvoolik 38
tolmueemaldusadapteriga 34, kasutades DEWALTI ststeemi
AirLock.

MARKUS! Tolmueemaldusseadme kasutamisel veenduge, et
tolmuimeja ei jaks ette ja et see oleks fikseeritud, nii et see
ei kukuks imber ega takistaks freesi voi tooriku kdsitsemist.
Tolmueemaldusvoolik ja toitejuhe tuleb samuti paigutada
nii, et need ei segaks freesi ega toorikut. Kui tolmuimejat

voi tolmuimemisvoolikut ei saa digesti paigutada, tuleb see
eemaldada.

KASITSEMINE

Kasutusjuhised
ﬁ HOIATUS! Jdrgige alati ohutusjuhiseid ja asjakohaseid

digusakte.

A HOIATUS! Et vdhendada raskete kehavigastuste
ohtu, tuleb téériist enne seadistamist voi
lisaseadmete/tarvikute paigaldamist ja eemaldamist
vilja liilitada ning vooluvérgust eemaldada. Seadme
ootamatu kdivitumine voib I6ppeda vigastustega.

Kate oige asend (joonis 0)
HOIATUS! Et viihendada raskete kehavigastuste ohtu,
hoidke kési ALATI biges asendis, nagu joonisel ndidatud.
HOIATUS! Et viihendada raskete kehavigastuste ohtu,
hoidke seadet ALATI kindlalt ja olge valmis ootamatusteks.
Kate 6ige asendi korral on moélemad kded pohikdepidemetel 2.

Freesi kasutamine (joonis A, L)

ETTEVAATUST! Liilitage frees sisse enne l6ikepea

langetamist toorikusse.

Ettevaatust!
Liigne likamine véib pohjustada mootori Glekoormuse
voi raskusi seadme valitsemisel. Soonte loikamisel
8mm (5/16") ldbiméoduga otsikuga ei tohi
loikestigavus olla tihe Ibike kohta suurem kui 15 mm
(19/32").
20 mm (25/32") ldbimédduga otsikuga soonte
l6ikamisel ei tohi loikesiigavus olla (le 5 mm (3/16").
Eriti stigavate soonte loikamiseks tehke kaks voi kolm
Ibiget, suurendades jérk-jcirgult otsiku seadistust.

Ettevaatust!

Pdrast pikaajalist tood vdikesel kiirusel laske seadmel
Jjahutamiseks tdétada kolm minutit maksimaalse
kiirusega tihikdigul.
Profiilfreesiga saab teha kéiki tavalisi freesimistdid igat tllpi
puidul ja plastil:
- Soonte ldikamine
- Astmete ldikamine
- Slvendite I6ikamine
- Uuristamine
- Profiilfreesimine

Et vdltida seadme Ulekoormamist valesti valitud kiiruse tottu,
kasutage allolevaid soovituslikke seadistusi.

TERA LABIMOOT
10-30 mm 30-50 mm
MATERJAL KIIRUSEVALIK
Lehtpuu 7-5 6-2
Okaspuu 7-6 7-5
Puitlaastplaat 7-6 7-4
Plast 7-5 74

MARKUS! Plastlaminaatidega kaetud paneelidel tohib kasutada
ainult karbiidotsaga terasid. Kéva laminaadi téotlemisel ldhevad
terasest terad kiiresti niiriks.

MARKUS! Parema libisemise tagamiseks puhastage sambaid
sageli tolmust ja prahist. Kui langetamine ei toimu piisavalt
sujuvalt, madrige sambaid kuiva teflonmdardega.

1. Pdrast |oikestigavuse seadistamist kirjeldatud viisil asetage
frees nii, et otsik paikneks otse I6ikekoha kohal.

2. Langetage t66tav frees sujuvalt toorikusse. ARGE SURUGE
FREESI JOUGA ALLA.

3. Kui seade jouab eelseadistatud stigavuseni, vajutage
lukustamiseks kiirvabastusnuppu 7.

4. Kui olete freesimise I6petanud, vajutage lukustuse avamiseks
freesimisstigavuse lukustushooba @ ja laske vedrul frees
toorikust otse vdlja tosta.

5. Liigutage freesi alati [6iketera poorlemisele vastupidises
suunas. Vt joonist L.

Kaivitusliiliti (joonis A)

HOIATUS! Et vdhendada raskete kehavigastuste ohtu,
tuleb seade enne seadistamist voi lisaseadmete/
tarvikute paigaldamist ja eemaldamist vdlja liilitada
ning vooluvérgust eemaldada. Seadme ootamatu
kdivitumine voib Ioppeda vigastustega.

. Seadme sissel(litamiseks vajutage kaivituslilitit 3.
Katkematu t66 jatkamiseks vajutage paastiklilitit voi
lukustusnuppu 20

. Seadme valjalulitamine:

a. Kui padstiku lukustus on aktiveeritud, vabastage
lukustusnupp padstikut vajutades ja vabastades.
b. Kui lukustusldliti ei rakendu, vabastage paastik.

N
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Kiiruseliiliti (joonis A)
HOIATUS! Kui kiiruse regulaator lakkab téGtamast voi
t66tab katkendlikult, Iopetage kohe seadme kasutamine.
Viige see parandamiseks DEWALTi tehasesse voi volitatud
teenindusse.
NB! Frees on varustatud elektroonikaga, mis jclgib
ja sdilitab loikamise ajal seadme kiirust. Véikese ja
keskmise kiirusega té6tamise korral takistab kiiruse
regulaator mootori kiiruse vidhenemist. Kui ootate
kiiruse muutumist ja jdtkate mootori koormamist, voite
mootorit tilekuumenemise tottu kahjustada. Et vdltida
todriista kahjustamist, vdhendage Iikestigavust ja/voi
etteandekiirust.

Freesi kiiruse valimiseks vaadake kiiruse valimise tabelit. Freesi

kiiruse valimiseks seadke kiiruseltliti /" soovitud asendisse.

Kiirust saab ltlitusketta ‘1 abil piiramatult varieerida vahemikus

9000-22000 p/min.

1. Keerake kiiruselUliti soovitud asendisse. Kettal on numbrid
1-7, mis vastavad freesi kiirustele 9000-22000 p/min.
2. Suure |dbimddduga freesiterade puhul kasutage aeglasemat

kiirust ja vdikese labimo6duga terade puhul suuremat kiirust.

3. Oige seadistus soltub ka materjali tihedusest,
|6ikestigavusest ja freesi etteandekiirusest.
MARKUS! Mootori pdérlemissageduse margatav
vahenemine viitab mootori tlekoormusele.

KIIRUSE VALIMISE TABEL

1 9000
11000
13000
15000
18000
20000
22000

N o v | s |lw N

Selles tabelis esitatud kiirused on ligikaudsed ja méeldud tksnes
orientiirina. Frees ei pruugi to6tada tapselt valikukettal mddratud
kiirusega.
HOIATUS! Jdlgige alati terade tootja soovitusi kiiruse
kohta, kuna teatud konstruktsiooniga terasid tuleb ohutuse
voi joudluse tagamiseks kasutada kindlal kiirusel.
Kui te ei ole kindel diges kiiruses voi kui teil tekib méni
probleem, podrduge tera tootja poole.

LED-toolamp (joonis F)
ETTEVAATUST! Arge vaadake otse té6lambi suunas.
See voib pohjustada raskeid silmakahjustusi.

Padruni @ korval on kaks LED-t66lampi 57-.

1. Toolambid 57 polevad, kui frees on tihendatud vooluvorku.
2. Tovlampide valjaltlitamiseks tuleb frees vooluvorgust lahti
Uihendada.
MARKUS! Toslamp on ldheduses asuva toépinna
valgustamiseks ning see ei ole méeldud kasutamiseks
taskulambina.

Freesimissiigavuse lukustussiisteemi

seadistamine (joonis B)

Tera fikseeritakse langetatud asendis kdigi I6igete puhul

tdisautomaatselt. Raskete 16iketddde puhul liikake hooba

seadme korpuse poole. Freesimisstigavuse lukustushoova 6

asend on tehases seadistatud nii, et hoob ei puudutaks

mootori korpust. Kui freesimisstigavuse lukustushoob hakkab

kiirvabastushoova vajutamisel vastu korpust kdima, reguleerige
lukustushoova asendit jargmiselt:
1. Vajutage kiirvabastusnuppu 7. Profiilfreesi lukk vabastatakse
automaatselt.

. Vabastage freesimisstigavuse lukustushoova @ 6lgkruvi 54
Torx 20 tahtotsikuga 39, keerates seda kuus pooret
vastupaeva. Arge eemaldage taielikult.

. Tostke freesimisstigavuse lukustushoob Ules, podrake ja
asetage freesimisstigavuse lukustushoob asendisse 2 (kella
Uheteistkimne asend).

4. Pingutage 6lgkruvi.

. Kui pdrast asendisse 2 seadmist on libisemine takistatud,
korrake punkte 1-3 ja asetage lukustushoob uuesti
asendisse 1. Pingutage olgkruvi.

N
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Loodusliku puidu tootlemine
HOIATUS! Freesimisel tuleb freesimisstigavuse
lukustushoob alati lukustada.

Loodusliku puidu servade tootlemisel tuleb kdigepealt
freesida ristikiudu ja seejarel pikikiudu. Sel juhul korrigeeritakse
murdunud koht pikikiudu freesimisel.

Freesimissiigavuse seadistamine (joonis D, E)
1. Asetage frees koos teraga toorikule.

2. Seadistage mitme asendiga revolverpea tokis 1 vastavalt
vajadusele.

. Vabastage kiirreguleerimisnupp @5, millega fikseeritakse
sligavuse piiraja 12

4. Langetamiseks vajutage freesimissiigavuse lukustushoob

alla.

w

wi

. Langetage freesitera aeglaselt vastu toorikut ja vajutage
fikseerimiseks kiirvabastusnuppu .

. Keerake korguse kiirregulaatorit 16, kuni stigavuse
piiramislatt 12 puudutab mitut revolverpea tokist 13'.
Fikseerige kohale, pingutades kdrguse kiirregulaatori
lukku 5.

. Kui I6ikestigavust on vaja muuta, soovitame kasutada
jamereguleerimiseks stigavuse kiirregulaatorit 16 ja
peenreguleerimiseks kérguse peenregulaatorit.

8. Reguleerige I6ikestigavust kdrguse peenregulaatoriga 18

MARKUS! Korguse peenregulaatori 18 (iks péore vérdub

()}
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1 mm (3/64"), kdrguse kiirregulaatori 15 ks poore vordub
40 mm (1-1/2").

9. Vaadake l6ikestigavust kiirregulaatori nullimisrénga 14 ja
peenhdaalestuse nullimisronga 19 abil.

10. Vajalik I6ikestigavus séltub podrleva siigavuse piiraja Ulemise
0sa ja siigavuse piiraja alumise osa vahelisest kaugusest.

11. Poorleva revolverpea tokiskruvide 1 abil saab seadistada
kuni kolm I6ikestigavust. Korgust saab reguleerida
lapikkruvikeeraja ja 8 mm (5/16") mutrivdtmega.

MARKUS! Revolverpea tokist keerates saab kiiresti teha kolm
stigavuse seadistust.

Korguse peenregulaator (joonis D)

Sellel freesil on kérguse peenregulaator. Seda tuleb kasutada
juhul, kui on vaja tera korgust peenreguleerida. See on eriti
soovitatav kalasabaterade véi freespinkide kasutamisel.

Etteandesuund (joonis L)
HOIATUS! Viltige vastupdeva l6ikamist (vastupidises
suunas kui ndidatud joonisel L). Vastupdeva loikamisel voib
kontroll kergemini kaduda, mis voib I6ppeda vigastustega.
Kui on vaja l6igata vastupdeva (nurga taga), tuleb olla
ddrmiselt ettevaatlik, et freesi valitseda. Tehke vdiksemaid
l6ikeid ja eemaldage iga kord minimaalselt materjali.
Etteandesuund on freesimisel vaga oluline ja sellest vdib séltuda
00 6nnestumine. Joonisel L on kujutatud enamiku |digete dige
etteandesuund.
1. Piki serva freesimisel peab freesi likumissuund olema
tera podrlemissuunale vastupidine. See tagab dige
|6ikefunktsiooni ja aitab valtida tera takerdumist. Samuti
témbab see freesi tooriku poole ja on vdiksem oht, et
kilgpiire véi juhtlaager nihkub tooriku servast eemale.
Etteandekiirus
Tera ei tohi puidu sisse tundiga liiga kiiresti, nii et mootor
aeglustub, ega liiga aeglaselt, nii et tera jdtab puidu pinnale
poletusjdlgi.
MARKUS! Harjutage kiiruse hindamist, kuulates freesimisel
mootori hdalt.

Langetamise jarjekord
HOIATUS! Freesimisel tuleb freesimisstigavuse
lukustushoob alati lukustada.
1. Langetage tera ja lukustage mootorikelk, vajutades
kiirvabastusnuppu 7.
2. Tehke soovitud freesimistoiming.

3. Vajutage freesimisstigavuse lukustushoob @ alla —
mootorikelk podrdub tagasi normaalasendisse.

Kiilgpiirde kasutamine (joonis M)
ETTEVAATUST! Veenduge, et tédasend oleks mugav ja
sobival té6korgusel.

1. Veenduge, et tiibpoldid 28 oleksid tdielikult vabastatud.
Likake juhtvardad 26 freesimisalusesse 10 ja kinnitage
tiibpoldid.

2. Reguleerige piire peenreguleerimisnupuga 29 vajalikule
kaugusele ja kinnitage tiibpoltidega 28.

3. Seejdrel langetage tera, kuni tera jduab peaaegu toorikuni.

4. Peenreguleerimiseks vabastatakse tiibpolt 28 ja
reguleeritakse kulgpiirde peenreguleerimisnuppu 29..

. Asendi fikseerimiseks keerake tiibpolt 28 kinni.

MARKUS! Killgpiirde peenreguleerimisnupu 29 iiks poére
vastab 3/64" (1,0 mm) kiillgmisele etteandele.

. Langetage tera vastu toorikut ja seadke tera kdrgus
vajalikule kaugusele. Vaadake jaotist , Freesimissiigavuse
seadistamine”.

. Llitage frees sisse ja kui tera on saavutanud tdiskiiruse,
langetage tera érnalt toorikusse ja fikseerige langetatud
asendis.

. Sisestage piki toorikut, hoides kiilgsuunalist survet, et
kilgpiire ei kalduks tooriku servast eemale, ja suruge piki
sisekiilge allapoole, et véltida freesi imberminekut.

. Kui olete I6petanud, tostke frees dles, fikseerige
freesimisstigavuse lukustushoovaga @ ja liilitage frees valja.
MARKUS! L 6ikamist alustades avaldage survet esikiiljele, kuni
tagumine kiilg jouab tooriku serva vastu.

MARKUS! Léike I6pus hoidke tagumist otsa jatkuvalt surve
all, kuni I6ige on I6pule viidud. See ei lase freesiteral tooriku
otsas sisse pddrduda ja nurka dra I6igata.
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Kiilgpiirdega freesimine (joonis I, J)

Kulgpiiret kasutatakse freesi juhtimiseks tooriku serva
tootlemisel, serva profiilimisel, astmete I6ikamisel voi soonte ja
pilude freesimisel tooriku keskel servaga paralleelselt.

Tooriku serv peab olema sirge ja asetsema otse.

Liistud 371 on reguleeritavad ja ideaalis tuleks need seadistada
nii, et tera mélemale kiljele jadks 1/8" (3 mm) vahe.

Loikamine lati abil

Kui servajuhikut ei saa kasutada, on freesi voimalik juhtida ka
piki latti, mis on kinnitatud téodeldava detaili peale (ja ulatub
molemast otsast Ule detaili).

Vabakaeline freesimine
HOIATUS! Tehke ainult vdikese stigavusega lbikeid!
Kasutage kuni 12 mm IGbimééduga freesiterasid.

Teie freesi saab kasutada ka ilma juhikuteta, nt siltide

valmistamiseks voi loominguliseks tooks.

Freespingi reziim (joonis Q)

(AINULT DWE627)

HOIATUS! Enne DWE627 paigaldamist freespingile
tuleb veenduda, et freespink vastaks koigile
freespinkide suhtes kehtestatud ohutusnéuetele.
Lugege koiki selle freespingiga kaasas olevaid hoiatusi,
juhiseid ja tehnilisi andmeid. Kdigi juhiste ja ohutusnéuete
tdpne jérgimine aitab vltida elektrilodgi, tulekahju ja/\voi
raske kehavigastuse ohtu.

A HOIATUS! Et vdhendada raskete kehavigastuste ohtu,
tuleb seade enne seadistamist voi lisaseadmete/
tarvikute paigaldamist ja eemaldamist vdlja liilitada
ning vooluvérgust eemaldada. Seadme ootamatu
kdivitumine véib I6ppeda vigastustega.




EESTI KEEL

HOIATUS! Arge kasutage freesi DWE627 kdes hoides,
kui toiteliiliti karp on iihendatud.

ETTEVAATUST! Kui toiteliiliti pistikupesa on tolmune,
puhastage see enne toiteliiliti karbi kasutamist.

. Toitelliti karbi 42 (ihendamiseks freesiga eemaldage seade
vooluallikast.

. Kinnitage toiteldliti karp 42 toopingi kiljes kohta, millele
kdega kergesti ligi padseb ja kus on valistatud tahtmatu
sisselUlitamine.

MARKUS! Valise liiliti saab nelja kinnitusava abil freespingi
kilge kinnitada.

. Juhe tuleb paigaldada ja kinnitada nii, et see oleks kaitstud

muljumise ja teravate servade eest.

Kdepideme katte 45 vabastamiseks vajutage vasakpoolsel

kdepidemel 44 olevat lukustusnuppu 43 pliiatsi voi vdikese

kruvikeerajaga.

MARKUS! Kui toiteliiliti pistikupesa on tolmune, puhastage

see enne toitelUliti karbi kasutamist.

N
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. Hoidke lukustusnuppu 43 all ja keerake kdepideme

katet 45, et padseda ligi toitelUliti pistikupesale 46.

Enne toiteliliti thendamist pistikupesaga veenduge, et

toitelliti karbi laballiti on véljaltlitatud asendis.

. Uhendage toitelUliti karbi pistik 47 toitelliti
pistikupesaga 46..

. Keerake toitelUliti karbi pistiku 47 réngasmutter 48

toitellliti pistikupessa 46 ja fikseerige see kohale.

Kinnitage profiilfrees tédpingi alla vastavalt kasutusviisile voi

freespingi juhistele.

10. Uhendage seade uuesti toiteallikaga. Niiiid saab freesi sisse
ja vdlja IUlitada toitelliti karbis 42 oleva kangiga 49.

. Seadme kdivitamiseks tommake kang 49 valja,
vdljalulitamiseks likake kang sisse.

o

~
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Siigavuse reguleerimine, kui frees on

iimberpooratud asendis (joonis G)
HOIATUS! Freesi paigaldamiseks imberpodratud asendis
vaadake statsionaarse todriista vastavat kasutusjuhendit.
1. Eemaldage kiibarmutter 57 ja ketas 4 ning asendage see
valikvarustusse kuuluva kérguse regulaatoriga (DE6966).
2. Keerake kdrguse regulaatori keermestatud ots korguse
reguleerimisvarda & kiilge.
3. Seadke I6ikestigavus, kasutades kdrguse regulaatorit.

Freesimine juhtteradega (joonis R)

Kui paralleeljuhik véi juhtpuks ei sobi, saab profiilservade
|6ikamiseks kasutada juhtterasid 50.

Nende hulka kuuluvad padrunid (12-12,7 mm), kdrguse
regulaator ja freespink kasutamiseks imberpddratud asendis,
tapitooriistad kalasaba- ja sormseotiste jaoks, tappliidete
sabloonid, reguleeritav juhtpuksi hoidik ja juhtpuksid ning
erineva pikkusega juhtroopad.

HOOLDUS

Teie elektritooriist on moeldud pikaajaliseks kasutamiseks ja
selle hooldustarve on minimaalne. Et tooriist teid pikka aega

korralikult teeniks, tuleb seda nouetekohaselt hooldada ja
korrapdraselt puhastada.
HOIATUS! Et viihendada raskete kehavigastuste
ohtu, tuleb téériist enne seadistamist voi
lisaseadmete/tarvikute paigaldamist ja eemaldamist
vdlja liilitada ning vooluvérgust eemaldada. Seadme
ootamatu kdivitumine voib loppeda vigastustega.

Remont
HOIATUS! Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks
tuleb remont, hooldus ja reguleerimine (sealhulgas
toitejuhtme parandamine ning harjade kontrollimine ja
vahetamine, kui see on asjakohane) usaldada DEWALTI
tehase hooldusesindusele voi DEWALTi volitatud
hooldusesindusele. Kasutage alati identseid varuosi.

[

Maarimine

Teie elektritdoriist ei vaja lisamddrimist.

=

Puhastamine
HOIATUS! Mustuse kogunemisel ventilatsiooniavadesse
Jja nende imbrusesse eemaldage mustus ja tolm
pohikorpuselt kuiva surudhu abil. Kandke selle t66
tegemisel néuetekohaseid kaitseprille ja tolmumaski.

A HOIATUS! Arge kunagi kasutage t66riista mittemetallist
osade puhastamiseks lahusteid ega muid kemikaale. Need
kemikaalid véivad nimetatud osade materjale nérgendada.
Kasutage ainult vee ja neutraalse seebiga niisutatud
lappi. Vdltige vedelike sattumist todriista sisse; drge kastke
t66riista ega selle osi vedelikku.

Valikulised lisatarvikud

HOIATUS! Kuna muid tarvikuid peale DEWALTi
pakutavate ei ole koos selle tootega testitud, vib nende
kasutamine kdesoleva tédriistaga olla ohtlik. Et vdhendada
kehavigastuste ohtu, tuleb selle tootega kasutada ainult
DEWALTi soovitatud tarvikuid.

Sobilike tarvikute kohta kisige teavet mudjalt.

Alusel olevad tarvikute kinnituspunktid
(joonis N)

Selle freesi aluses on kolm keermestatud auku 53, mille abil
saab selle kinnitada muude tarvikute kulge.

Keskkonnakaitse
‘Jadtmete sortimine. Selle simboliga mdrgistatud tooteid
Kj@ akusid ei tohi kérvaldada koos olmejddtmetega.
Seadmed sisaldavad aineid, mida saab eemaldada
I j2 taaskasutada, et véhendada toorainepuudust.

Elektriseadmed tuleb ringlusse votta vastavalt kohalikele
eeskirjadele. Lisateavet leiate aadressilt www.2helpU.com.
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LIETUVIY

ILEIDZIAMASIS FREZERIS
DWE625, DWE627

EB atitikties deklaracija
Masiny direktyva

Sveikiname!

Jus pasirinkote DEWALT jrankj. Dél ilgametés patirties jrankiy
gamyboje ir diegiamy naujoviy DEWALT yra patikimiausias
elektriniy jrankiy naudotojy profesionaly partneris.

Techniniai duomenys

DWE625 DWE625 DWE627

Jtampa V(KS) 115 230 230
Tipas 1 1 1
Maitinimo jvadas W 2100 2300 2300
Apsukos be apkrovos min.”" 9000-  9000—  9000—
22000 22000 22000
Frezerio vezimeélis mm 2 stulpelis 2 stulpelis 2 stulpelis
Frezerio vezimélio eiga mm 80 80 80
Maks. pjovimo skersmuo mm 50 50 50
Movos dydis, Europa mm 12 12 12
Movos dydis, JK ir Airijos Respublika ol 1/2 1/2 1/2
Svoris kg 6,1 6,1 6,2

TriukSmo ir (arba) vibracijos vertés (triasio vektoriaus suma) pagal EN62841-2-17:

Lpy  (skleidziamo garso slégio lygis) ~ dB(A) 94,2 95,1 95,1

Lwa (garso galios lygis) dB(A) 1052 106,1 106,1

K (nustatyto garso ygio neapibréztis) ~ dB(A) 2,5 25 25

Vibracijos emisijos verté ap p, = m/s* 4,1 31 31
Neapibrétis K = m/st 031 0,31 031

Cia nurodytas vibracijos ir (arba) skleidziamo triuksmo lygis
iSmatuotas atsizvelgiant j standartinj bandymo metoda, pateikta
EN62841, todél jj galima naudoti jrankiams tarpusavyje palyginti.
Be to, jj taip pat galima naudoti preliminariam vibracijos poveikiui
jvertinti.
ISPEJIMAS! Deklaruotasis vibracijos ir (arba) triukimo
iremisijos lygis kyla naudojant jrankj pagrindiniams
numatytiems darbams atlikti. Taciau, jei siuo jrankiu
atliekami kiti darbai, naudojami kiti priedai arba priedai
prastai prizidrimi, vibracijos ir (arba) triukSmo emisija gali
skirtis. Dél to gali labai padidéti poveikis per visq darbo
laikgq.
Vertinant vibracijos ir (arba) triukimo poveikio lygj per tam
tikrg darbo laikotarpj, reikia atsizvelgtiir j laikq, kai jrankis
isjungtas arba kaijis veikia, bet juo faktiskai neatliekama
jokio darbo. Dél to gali gerokai sumazeti poveikis per visq
darbo laikq.
Imkités papildomy saugos priemoniy, kad
apsisaugotumete nuo vibracijos ir (arba) triuksmo poveikio,
pvz.: tinkamai priziarékite jrankj ir jo priedus, laikykite
rankas Siltai (atsizvelgdami j vibracijq), planuokite darbq.

C€

DWE625, DWE627

JLEIDZIAMASIS FREZERIS

DEWALT pareiskia, kad skyriuje Techniniai duomenys aprasyti
gaminiai yra sukurti laikantis toliau nurodyty reikalavimy ir
standarty:

2006/42/EB, EN62841-1:2015 + AC:2015; EN62841-2-17:2017.
Sie gaminiai taip pat atitinka direktyvas 2014/30/ES ir 2011/65/
ES. Dél papildomos informacijos prasome kreiptis j DEWALT
toliau nurodytu adresu arba Zidrékite j vadovo pabaigoje
pateiktg informacija.

Toliau pasirases asmuo yra atsakingas uZ techninio dokumento
sukdrima ir pateikia $ig deklaracija DEWALT vardu.

Markus Rompel &/Z//
Technikos viceprezidentas, PTE-Europe

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

65510, Idstein, Germany (Vokietija)

08.09.2021
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ATITIKTIES DEKLARACLJA

MASINY TIEKIMO (SAUGOS) REGLAMENTAS

2008 M.
UK
cA

JLEIDZIAMASIS FREZERIS

DWE625, DWE627

DEWALT pareiskia, kad skyriuje Techniniai duomenys” aprasyti
gaminiai yra sukurti laikantis toliau nurodyty reikalavimy ir
standarty:

Masiny tiekimo (saugos) reglamentas, 2008 m., S.I. 2008/1597
(su pakeitimais), EN62841-1:2015+AC:2015, EN62841-2-17:2017
Sie gaminiai atitinka 3iuos JK Reglamentus

Elektromagnetinio suderinamumo reglamentai, 2016 m., S.I.
2016/1091 (su pakeitimais).

Reglamentai dél tam tikry pavojingy medziagy naudojimo
elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo 2012 m., S.I.
2012/3032 (su pakeitimais).

Dél papildomos informacijos prasome kreiptis j DEWALT toliau
nurodytu adresu arba Zr. vadovo pabaigoje pateikta informacija.
Toliau pasirases asmuo yra atsakingas uz techninio dokumento
sukdrima ir pateikia $ig deklaracijg DEWALT vardu.

Karl Evans

Profesionaly elektriniy jrankiy EANZ GTS skyriaus viceprezidentas

DEWALT UK, 270 Bath Road, Slough

Berkshire, SLT 4DX

Anglija

08.09.2021
ISPEJIMAS! Norédami sumazinti susizeidimo pavojy,
perskaitykite $j vadovq.

Apibreéztys. Saugos rekomendacijos

Toliau pateiktos apibréztys apibtdina kiekvieno signalinio
z0delio grieztuma. Perskaitykite vadova ir atkreipkite demesj

j Siuos simbolius.

PAVOJUS! Nurodo tiesiogine pavojingq situacijq, kurios
neisvengus bus sunkiai ar net mirtinai susizalota.

>

ISPEJIMAS! Nurodo potencialiai pavojingq situacijq,
kurios neisvengus galima sunkiai ar net mirtinai
susiZaloti.

ATSARGIAI! Nurodo potencialiq pavojingq situacijq,
kurios neisvengus galima nesunkiai arba vidutiniskai
susiZaloti.

PASTABA. Nurodo su susizalojimu nesusijusiq situacijq,
kurios neisvengus galima apgadinti turtq.

A
A
A Reiskia elektros smagio pavojy.
A

Reiskia gaisro pavojy.

BENDRIEJI JSPEJIMAI DEL ELEKTRINIO
|RANKIO SAUGOS

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus su Siuo elektriniu
jrankiu pateiktus saugos jspéjimus, nurodymus,
iliustracijas ir specifikacijas. Jei nesivadovausite visais
toliau pateiktais nurodymais, galite gauti elektros smugj,
sukelti gaisrq ir (arba) sunkiai susizeisti.

ISSAUGOKITE VISUS [SPEJIMUS IR NURODYMUS
ATEICIAI

Sqvoka elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose reiskia j

maitinimo tinklq jungiamaq (laidinj) arba akumuliatoriaus

maitinamq (belaidj) elektrinj jrankj.

1) Darbo vietos sauga

a) Pasirapinkite, kad darbo vieta buty Svari ir gerai
apsviesta. Uzgriozdintos ir tamsios vietos daznai tampa
nelaimingy atsitikimy prieZastimi.

b) Nenaudokite elektriniy jrankiy aplinkoje, kur gali kilti
sprogimas, pvz., kur yra liepsniyjy skysciy, dujy arba
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, nuo kuriy gali
uZsidegti dulkés arba garai.

c) Dirbdami su elektriniu jrankiu, neleiskite artyn vaiky
ir pasaliniy asmeny. Jie gali blaskyti démes; ir dél to
galite nesuvaldyti jrankio.

Elektros sauga

a) Elektrinio jrankio kistukas privalo atitikti lizdg.

Niekada niekaip nemodifikuokite kistuko. Su

iZemintais elektriniais jrankiais niekada nenaudokite

jokiy kistukiniy adapteriy. Nemodifikuoti, originaltis
kistukai ir juos atitinkantys elektros lizdai sumazins elektros
smagio pavojy.

Stenkités nesiliesti prie jZeminty pavirsiy, pavyzdZiui,

vamzdZziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Kai kinas

jzemintas, didéja elektros smagio pavojus.

¢) Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus ir drégmeés.

| elektrinj jrankj patekus vandens, didéja elektros smagio

pavojus.

Saugokite kabelj. Niekada neneskite elektrinio

jrankio uZ kabelio, taip pat netraukite uz kabelio

kistuko is lizdo. Saugokite kabelj nuo karscio, alyvos,
astriy krasty arba judanciy daliy. PaZeisti arba
susinarplioje kabeliai didina elektros smagio pavojy.

e) Dirbdami su elektriniais jrankiais lauke, naudokite
tam pritaikytq ilginimo kabelj. Naudojant darbui lauke
tinkamaq kabelj, sumazéja elektros smagio pavojus.

f) Jei elektrinj jrankj neiSvengiamai reikia naudoti
drégnoje aplinkoje, naudokite energijos altinj,
apsaugotq liekamosios elektros srovés prietaisu
(RCD). Naudojant RCD, maZéja elektros smtgio pavojus.

Asmens sauga

a) Naudodami elektrinj jrankj, bukite budras,
stebékite savo veiksmus ir vadovaukités sveiku
protu. Nenaudokite elektrinio jrankio pavarge arba
apsvaige nuo narkotiky, alkoholio ar vaisty. Akimirkq
nukreipus démesj, dirbant su elektriniais jrankiais galima
sunkiai susizaloti.
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Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada
naudokite akiy apsaugos priemones. Apsauginés
priemoneés, pvz., dulkiy kauké, apsauginiai batai
neslidziais padais, Salmas ar ausy apsaugai, naudojamos
atitinkamomis sqlygomis, maZina pavojy susizaloti.
Bukite atsargs, kad netycia nejjungtumeéte jrankio.
Pries prijungdami jrankj prie maitinimo tinklo ir
(arba) jdédami akumuliatoriy, pries paimdami ar
nesdami jrankj, visuomet patikrinkite, ar iSjungtas
jo jungiklis. Nesant elektrinius jrankius uzdéjus pirstq ant
Jjy jungiklio arba jjungiant jrankius j elektros tinklq, kai jy
jungikliai yra jjungti, gali nutikti nelaimingy atsitikimy.
Pries jjungdami elektrinj jrankj, nuimkite nuo jo visus
reguliavimo raktus arba verZliarakcius. Neistrauke
verZliarakcio ar rakto is besisukancios elektros jrankio dalies,
rizikuojate susizeisti.

Nesiekite per toli. Visuomet stovékite tvirtai ir
islaikykite pusiausvyrg. Taip galésite geriau valdyti
elektrinj jrankj netikétose situacijose.

Tinkamai apsirenkite. Nedévekite laisvy drabuZiy
arba papuosaly. Plaukus ir drabuzius laikykite
atokiau nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali jtraukti
laisvus drabuZius, papuosalus ar ilgus plaukus.

Jei papildomiems dulkiy iStraukimo ir surinkimo
jrenginiams prijungti yra numatyti prietaisai,
patikrinkite, ar jie prijungti ir tinkamai naudojami.
Naudojant dulkiy surinkimo jrenginius, galima sumazinti
su dulkémis susijusius pavojus.

Net jei daznai naudojatés jrankiais, nepraraskite
budrumo ir neignoruokite saugos principy. Elgiantis
nertipestingai, galima akimirksniu smarkiai susizaloti.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziira

a)

b

=
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d)

e)

Dirbdami jrankiu, nenaudokite jégos. Darbui atlikti
naudokite tinkamq elektrinj jrankj. Tinkamu elektriniu
jrankiu geriau ir saugiau atliksite darbq tokiu greiciu,
kuriam jis yra numatytas.

Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jungikliu
nepavyksta jo jjungti ar isjungti. Bet kuris elektrinis
jrankis, kurio negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas - jj
privaloma pataisyti.

Pries atlikdami bet kokius reguliavimo, priedy
keitimo darbus arba jei ketinate jrankj sandéliuoti,
istraukite kistukq iS maitinimo tinklo lizdo ir (arba)
is elektrinio jrankio iSimkite akumuliatoriy (jei jis
atjungiamas). Tokios apsauginés priemonés sumazina
pavojy netycia jjungti elektrinj jrankj.

Nenaudojamus elektrinius jrankius laikykite vaikams
nepasiekiamoje vietoje ir neleiskite Sio elektrinio
jrankio naudoti Zmonéms, nesusipazinusiems su
jrankiu arba siuo vadovu. Neparengty naudotojy
rankose elektriniai jrankiai kelia pavojy.

Tinkamai prizitrékite elektrinius jrankius ir jy
priedus. Patikrinkite, ar gerai sulygiuotos ir ar
nesukimba judancios dalys, ar dalys nesultzusios ir
visas kitas busenas, kurios gali turéti jtakos elektrinio
jrankio naudojimui. Jei elektrinis jrankis apgadintas,
pries naudojant jj reikia sutaisyti. Dé| netinkamai

f)
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prizidrimy elektriniy jrankiy jvyksta daug nelaimingy
atsitikimy.

Pjovimo jrankiai turi bati astris ir Svards. Tinkamai
prizidrimi pjovimo jrankiai astriomis pjovimo briaunomis
maZziau strigs, juos bus lengviau valdyti.

Elektrinj jrankj, priedus ir jrankio antgalius naudokite
pagal sio vadovo rekomendacijas, atsizvelgdami
jdarbo sqlygas bei darbg, kurj reikia atlikti. Jei
elektrinj jrankj naudosite ne pagal paskirtj, gali susidaryti
pavojinga situacifa.

Rankenos ir paémimo pavirsiai turi bati sausi, Svaras,
nealyvuotiir netepaluoti. Slidzios rankenos ir suémimo
pavirsiai netikétose situacijose trukdys saugiai tvarkyti ir
kontroliuoti jrank].

5) Prieziura
a) Jusy elektrinio jrankio prieZitros darbus turi atlikti

tik kvalifikuotas remonto specialistas, naudodamas
tik identiskas atsargines dalis. Taip bus palaikoma
elektrinio jrankio eksploatacijos sauga.

Frezeriy saugos instrukcijos
a) Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty, suimti

b
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f)
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skirty pavirsiy, nes peilis gali paliesti jrankio
kabelj. Perpjovus kabelj, kuriuo teka srové, neuzdengtose
metalinése elektrinio jrankio dalyse gali atsirasti jtampa
ir operatorius gali gauti elektros smugj.

Naudokite verZiklj arba kitq praktiskq badq ruosiniui
pritvirtinti ir prilaikyti ant stabilios platformos.
Laikant ruosinj ranka arba atrémus j kiing, jis néra stabilus,
todél galima prarasti kontrole.

Rankenos turi buti sausos, Svarios, nealyvuotos ir
netepaluotos. Taip bus lengviau suvaldyti jrankj.

Abiem rankom tvirtai suimkite jrankj, kad
atlaikytumeéte pradinj sukimo momentq. Dirbdami
visuomet tvirtai laikykite jrankj uz jo rankenos.

Nekiskite ranky j pjovimo zong, laikykite jas virs
pagrindo arba po juo. Niekada jokiais badais
nesiekite nieko po ruosiniu. Piaudami tvirtai laikykite
frezerio pagrindq prispaustq prie ruosinio.

Nelieskite kq tik sustojusio antgalio. Jis gali biti labai
karstas.

Pries padédami frezerj jsitikinkite, kad variklis
visiskai iSsijungé. Jei padéjus jrankj antgalis dar sukasi,
galima patirti suzalojimy arba nuostoliy.

Pries jjungdami variklj jsitikinkite, kad frezerio
antgalis néra ruosinyje. Jei antgalis lieciasi prie ruosinio
varikliui jsijungiant, frezeris gali atSokti ir padaryti nuostoliy
ar suZaloti.

Leistinos pjovimo antgalio apsukos privalo bati

bent jau lygios maksimalioms ant elektrinio jrankio
nurodytoms apsukoms. Jei pjovimo antgalio apsukos
didesnés uz vardines, antgaliai gali nulaZti ir nuskrieti j Salj.
Visada vadovaukités antgalio gamintojo
rekomendacijomis dél apsuky, kadangi tam tikros
konstrukcijos antgaliams reikalingos tam tikros
apsukos. Jei abejojate dél tinkamy apsuky ar patiriate
kokiy nors problemy, kreipkités j antgalio gamintojq.
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k) Su siuo jrankiu nenaudokite frezavimo antgaliy,
kuriy skersmuo yra didesnis negu 50 mm (2 col.).

Liekamieji pavojai
ﬁ ISPEJIMAS! Rekomenduojame naudoti apsauginj srovés

nuoteékio jtaisq, kurio liekamosios srovés stipris nevirsyty
30mA.
Nepaisant atitinkamy saugos nurodymy pritaikymo ir saugos
priemoniy naudojimo, tam tikry liekamuyjy pavojy isvengti
nejmanoma. Kyla Sie pavojai:
klausos pablogéjimas;
pavojus susizeisti dél svaidomy daleliy;
pavojus nusideginti, nes darbo metu priedai labai jkaista;
pavojus susiZaloti ilgai naudojant jrankj.

ISSAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS

Elektros sauga

Elektrinis variklis skirtas tik vieno dydzio jtampai. Visuomet
patikrinkite, ar elektros tinklo jtampa atitinka kategorijos

ploksteléje nurodyta jtampa.

D DEWALT jrankyje jrengta dviguba izoliacija pagal

standartq EN62841, todél jZzeminimo laido nereikia.

Modelis DWE625 LX (115V) Sis gaminys skirtas naudoti su
saugos transformatoriumi, pagamintu pagal BSEN61558
ir BS4343. Niekada nedirbkite be tokio tinkamai veikiancio
transformatoriaus.
Pazeista maitinimo kabelj leidziama keisti tik DEWALT arba
jgaliotajai serviso jmonei.

Maitinimo kistuko keitimas

(tik Jungtinei Karalystei ir Airijai)

Jei reikia sumontuoti naujg maitinimo kistuka:
Saugiai Smeskite senq kistukg.
Rudq laidq prijunkite prie kistuko srovés jvado.
Meélynq laidg prijunkite prie neutralaus kontakto.

ISPEJIMAS! Prie jzeminimo kontakto nieko jungti nereikia.

Vadovaukités montavimo instrukcijomis, pateikiamomis su
aukstos kokybes kistukais. Rekomenduojamas saugiklis 230V JK
kistukui: 13 A.
Elektros kiStuko montavimas 115 V jrenginiuose
(tik JK ir Airija)
Jrengtas kistukas turi atitikti standartq BS EN 60309 (BS4343),
bati 32 ampery.
A ISPEJIMAS! Visada uztikrinkite, kad gnybtas yra tinkamai
ir gerai pritvirtintas prie laido movos.
liginimo kabelio naudojimas
Jei batina naudoti ilginimo kabelj, naudokite tik aprobuotus, trijy
laidy ilginimo kabelius, atitinkancius $io jrankio galia (Zr. skirsnj
Techniniai duomenys). Minimalus laido skerspjavio plotas yra
1,5 mm?; maksimalus ilgis — 30 m.
Jei naudojate kabelio rite, visuomet iki galo iSvyniokite kabel].

Pakuotés turinys

Pakuotéje yra:

1 Frezeris

1 Mova, 12 mm (1/ 2 col. JKir Airijos karalysté)
1 Lygiagretusis kreiptuvas

2 Kreipiamigji strypai

1 Kreipiamoji jvoré (30 mm)
1 22 mm verZliaraktis

1 SAdulkiy istraukimo vamzdis

1 Nuotoliné skirstomoji dézé (tik DWE627)
1 Naudotojo vadovas

1 Tikslusis reguliatorius

Patikrinkite, ar gabenimo metu jrankis, jo dalys arba priedai
nebuvo sugadinti.

Pries naudojima skirkite laiko atidZiai perskaitytiir issiaiskinti
sjvadovq.

Ant jrankio esantys zenklai

Ant jrankio rasite pavaizduotas Sias piktogramas:

@ Prie$ naudodami perskaitykite naudotojo vadova.

Dévekite ausy apsaugos priemones.
Deévekite akiy apsaugos priemones.
Matoma spinduliuote. Nezirekite tiesiai j Sviesa.

Datos kodo vieta (A pav.)
Datos kodas 56/, kuriame nurodyti ir pagaminimo metai, yra
pazymétas ant korpuso.

Pavyzdys:
2021 XX XX
Pagaminimo metai ir savaité
Aprasymas (A pav.)

ﬁ ISPEJIMAS! Niekada nemodifikuokite elektrinio jrankio
arba kurios nors jo dalies. Kitaip galite patirti turtine Zalg
arba susizaloti.

—

Apsuky reguliavimo ratukas
Pagrindines rankenos
Jjungimo / i$jungimo gaidukas
Valdymo ratukas

Aukscio ribojimo strypas
|leidimo uzrakinimo svirtis

Sparciojo atleidimo mygtukas

0 N o A W N

Veleno uzrakto mygtukas

9 Movos mazgas

10 Pagrindo ploksté

11 Keliy padéciy bokstelinis ribotuvas

20
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12 Gylio ribojimo strypas
13 22 mm verZliaraktis
14 Greitojo nustatymo | nulj ziedas
15 Greitojo aukscio reguliatoriaus uzraktas
16 Greitasis aukscio reguliatorius
17 Rodyklé
18 Tikslusis reguliatorius
19 Tiksliojo nustatymo j nulj ziedas
20 Uzrakinimo mygtuko jungiklis
Naudojimo paskirtis
Frezeriai DWE625 ir DWE627 skirti profesionaliems sunkiojo
darbinio ciklo medienos, medienos gaminiy ir plastiko frezavimo
darbams.
Sie frezeriai skirti grioveliams, krastams, profiliams ir skyléms
pjauti, taip pat — fasoninio frezavimo darbams.
NENAUDOKITE drégnomis oro salygomis, salia liepsniyjy
skysciy ar dujy.
DWEG625 ir DWEG27 yra profesionaly elektriniai jrankiai.
DWEG627 yra sukonstruotas taip, kad jj bty galima sumontuoti
ant frezavimo darbastalio. Frezerj galima sumontuoti tik ant
darbastaliy, atitinkanciy teisinius saugos reikalavimus, taikomus
frezavimo darbastaliams.
NELEISKITE vaikams liesti $io jrankio. Jei § jrankj naudoja
nepatyre operatoriai, juos reikia prizireti.
Siuo prietaisu negali naudotis mazi vaikai ir ligoti
zmoneés. Siuo prietaisu be priezitros negalima naudotis
maziems vaikams arba ligotiems asmenims.
Sis jrankis neskirtas naudoti menkesniy fiziniy, jutiminiy
ar protiniy gebéjimy asmenims (jskaitant vaikus) arba
asmenims, kuriems traksta patirties ir Ziniy, nebent juos
prizidréty uz jy sauga atsakingas asmuo. Vaiky negalima
palikti vieny su Siuo gaminiu.
ATSARGIAI! Pries naudodamiesi bet kuriuo valdikliu,
perskaitykite tolesnius skyrius.

Jleidimo uzrakto svirtis (B pav.)
Jleidimo uZrakto svirtis @ leidZia sustabdyti darbinj antgalj
nurodytame aukstyje.

. Jei norite nuleisti frezerio antgalj j ruosinj, spauskite jleidimo
uzrakto svirtj & zemyn, kol idgirsite spragteléjima.

N

. Galite leisti jrenginj Zemyn, kol jis pasieks nustatyta
sustabdymo vieta.

. Norédami uzrakinti jrankj vietoje palei vertikalig eiga,
spauskite sparciojo atleidimo mygtuka 7.

w

Movos (C pav.)
ISPEJIMAS! Skriejanciy detaliy pavojus. Naudokite tik
tokius antgalius, kuriy koteliai atitinka jrengtq movaq.
Mazesnio kotelio antgaliai bus prispaudziami nesaugiai ir
darbo metu gali atsilaisvinti.

ATSARGIAI! Niekada nepriverzkite movos, pirmiausia
nesumontave joje frezavimo antgalio. PriverZiama (net ir
ranka) tuscia mova gali bati apgadinta.
Su Siuo frezeriu yra pridedama mova.
- 12 mm: Europa
- 1/2 col.: DidZioji Britanija
1. Norédami pakeisti movas 35/, atsukite movos mazga 9.
2. Staigiu judesiu iStraukite seng mova is movos verzlés 36 ir
jstatykite nauja mova 35..
3. Tvirtai jspauskite, kad nauja mova jsisprausty uz fiksatoriaus
spyruoklés movos verzléje.

Keliy padéciy bokstelinis ribotuvas (E pav.)
ISPEJIMAS! Nekeiskite bokstelinio ribotuvo padéties
frezeriui veikiant. Jasy rankos bus per arti frezos galvuteés.

Bokstelinis ribotuvas A1 riboja jrankio jleidimo Zemyn atstuma.

Jis sudarytas i$ trijy skirtingo ilgio varzty, kuriais nustatomas

frezavimo gylis, ribojant gylio ribojimo strypo 12 eiga.

. Frezavimo gylj galima nustatyti pasirenkant atitinkamo ilgio
varzta bokstelyje.

. Bokstelis yra sukiojamas su fiksuojanciaisiais ribotuvais,
leidZianciais tinkamai sureguliuoti varztus.

. Santykis tarp gylio ribojimo strypo ir bokstelinio ribotuvo
nustato frezavimo gylj.

. Jeiné vienas i$ pateikty varzty neatitinka norimo aukscio,
juos galima reguliuoti atlaisvinant $esiabriaune verzle
apacioje, tada jsukant arba issukant varztus, kad baty
pasiektas norimas ilgis. Sureguliave varzta batinai priverzkite
sesiabriaune verZle apacioje 8 mm verzliarak¢iu 55 .

. Bokstelinio ribotuvo naudojimo konkreciam darbui
nurodymy ieskokite skyriuje Frezavimo gylio nustatymas.

N

w

N

wi

v ve

Aukscio ribojimo strypas ir aukscio ribojimo

valdymo ratukas (G pav.)

Aukscio ribojimo strypas 5 ir valdymo ratukas @ riboja jrenginio
judéjimo bégeliais j virsy aukstj. Sistema galima nustatyti nuo
visiskai apatinés padéties, kurioje jrenginys negali pakilti aukstyn,
neatsizvelgiant j jleidimo atleidimo svirties padétj, iki visiskai
virsutinés padéties, kurioje movos apacia yra 80 mm (3-5/32 col.)
virs ruosinio.

Kad buty patogiau, valdymo ratukas yra su sparciojo atleidimo
mygtuku 23, leidZianciu atkabinti sriegius ir lengvai nustatyti
padétj tiesiog spaudziant mygtuka ratuko Sone.

PASTABA. Aukscio ribojimo valdymo ratuka lengviau perkelti
jVIRSY, jei jleidimo atleidimo svirties padetis yra uzrakinta,

o valdymo ratukg perkelti Zemyn lengviau, jei jrenginys
pirmiausiai nuleidziamas zemyn atleidus jleidimo atleidimo svirtj
ir vél suverzus.

SURINKIMAS IR REGULIAVIMAS

ISPEJIMAS! Siekdami sumazinti pavojy sunkiai
susizaloti, pries atlikdami bet kokius papildomy
jtaisy ar priedy reguliavimo ar iSmontavimo /
sumontavimo darbus, isjunkite jrankj ir atjunkite jj
nuo maitinimo saltinio. Netycia jjungus galima susiZeisti.
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Kaip jdeti ir iSimti freza (C, F pav.)
ISPEJIMAS! Neverzkite movos, jei nejdéta freza.

ISPEJIMAS! Visada naudokite frezas su movos skersmenj
atitinkanciais koteliais.
ISPEJIMAS! Nenaudokite didesniy kaip 50 mm (2 col,)
frezy, nebent frezeris baty jrengtas ant frezavimo
darbastalio.
ATSARGIAI! Frezq iSimkite atsargiai, kad nejsipjautuméte
Dirsty.
Frezos sumontavimas
1. |kiskite bent tris ketvircius kotelio j movos mazga 9.
2. Spauskite veleno uzrakta @ j priekj, kol frezerio velenas bus
uzrakintas.
PASTABA. Norédami, kad velenas sukibty, turite jj truputj
pasukti.
3. Pasukite movos verZle 36 pries laikrodZio rodykle pridétu
22 mm verzliarak¢iu A3, kad suverztuméte.

Frezos nuémimas

. Spauskite veleno uzrakto mygtuka 8 j priekj, kol frezerio
velenas bus uzrakintas.

. Pasukite movos verzle @ pagal laikrodzio rodykle pridétu
22 mm verzliarak¢iu 13, kad atlaisvintuméte.

N

w

. Toliau sukite verZliarak¢iu, kol movos verzlé bus suverZta

ir vél atsilaisvins. Taip veikia nuo klaidos saugantis
mechanizmas, atlaisvinantis mova.

Dabar galima isstumti freza.

PASTABA. Kiekviena karta baige naudoti freza iSimkite ja ir
padékite saugioje vietoje.

B

v ve

Tikslusis aukscio reguliatorius (A, D, E pav.)
ATSARGIAI! sitikinkite, kad jleidimo uzrakinimo svirtis
yra atrakinta. Niekada nesukite aukscio reguliatoriaus
mechanizmo per stipriai.

A ATSARGIAI! Nenuimkite varzto ant sesiabriauniy verZliy.

Tikslyjj aukscio reguliatoriy galima naudoti neiojamuoju rezimu,
jei frezeris laikomas stalo viduje.

Frezavimo gylio reguliavimas (A, D, E pav.)

Siame frezeryje jrengta didelio tikslumo gylio reguliavimo
sistema su aukscio sparciojo ir tiksliojo reguliatoriy nulio
nustatymo ziedu.

Spartusis reguliavimas naudojant gradacijas su nulio
nustatymo Ziedu

1. Atlaisvinkite gylio ribojima greitojo aukscio reguliatoriaus
rankenéle 15.

2. Atrakinkite jleidimo ribotuva, spausdami atleidimo
svirtj © Zemyn.

3. Nuleiskite frezerio vezimélj, kad freza paliesty ruosinj.

4. Paspauskite greitojo uzrakinimo mygtukg 7.

5. Nustatykite greitajj aukscio reguliatoriy 16 j nulj ir
nustatykite tiksliojo reguliavimo atkarimo Zieda 19 |
nulj. Gylio ribojimo strypas A2 turi liestis su boksteliniu
ribotuvu AT,

6. Greituoju aukscio reguliatoriumi (16 nustatykite frezavimo
gylj ir atitinkama gradacija. Nustatyta frezavimo gylj nurodo
rodyklé 17.

7. Suverzkite greitojo aukscio reguliatoriaus uzrakta 15

Tikslusis reguliavimas
Nenaudojant gylio Sablono arba prireikus pakoreguoti frezavimo
gylj, rekomenduojama naudoti tikslyjj aukscio reguliatoriy 8.

1. Sureguliuokite frezavimo gylj, kaip aprasyta skyriuje
Frezavimo gylio reguliavimas.

2. Nustatykite tikslyjj aukscio reguliatoriy j nulj, naudodami
tiksliojo nustatymo j nulj ziedg 19

3. Pasukite tikslyjj aukscio reguliatoriy 118 j reikiama padét;:
vienas apsisukimas atitinka mazdaug 1 mm, o 1 zyma —

0,1 mm.

Kreipiamosios jvorés montavimas (H pav.)
Kreipiamosios jvorés kartu su $ablonu atlieka svarby vaidmenj
frezuojant ir formuojant gaminj.

Sraigtais 25 (kaip parodyta) sumontuokite kreipiamaja jvore
24 ant frezerio pagrindo 10,

Lygiagreciojo kreiptuvo montavimas
(1, pav.)

1. Sumontuokite kreipiamuosius strypelius 26 ant frezerio
pagrindo 10..

2. Uzstumkite lygiagretyjj kreiptuva 27 ant strypy.

3. Laikinai priverZkite sparnuotuosius varztus 28.

Lygiagreciojo kreiptuvo reguliavimas (A, 1, J pav.)
1. Ant medZiagos nubrézkite frezavimo linija.
2. Nuleiskite frezerio vezimélj, kad freza paliesty ruosinj.
3. Spauskite sparciojo atleidimo mygtuka 7 ir apribokite
vezimélio grjizimo eiga valdymo ratuku 4.
4. Uzdékite frezerj ant frezavimo linijos.
5. Nuslinkite lygiagretujj kreiptuvg 27 prie ruosinio ir
priverzkite sparnuotuosius varztus 28.
6. Tiksliojo reguliavimo rankenéle 29 sureguliuokite
lygiagretyjj kreiptuva. Frezos iSorinis frezavimo krastas turi
sutapti su frezavimo linija.
. Jei reikia, atlaisvinkite sraigtus 30 ir pakoreguokite
juostas 31, kad pasiektumeéte reikiama nukreipimo ilg;.

; C 0

MedZiagy, pavyzdZiui, dangos, kurios sudétyje yra $vino, tam
tikro tipo medienos, dulkés gali bati kenksmingos sveikatai.
|kvéptos sSios dulkés naudotojui arba pasaliniams gali sukelti
alergine reakcija ir (arba) sukelti kvépavimo taky infekcijas.
Tam tikros dulkés (pvz., a7zuolo arba berzo) laikomos
kancerogeninémis, ypa¢ — kartu su medienos apdorojimo
priedais.

Vadovaukités savo 3alyje galiojanciais jstatymais dél medziaguy,
kurias apdirbsite.

Dulkiy siurblys privalo bati pritaikytas apdorojamai medziagai.

~

Dulkiy istraukimas (A, K, P pav.)

22



LIETUVIY

Siurbdami sausas dulkes, kurios ypac kenkia sveikatai arba yra
kancerogenines, naudokite specialy dulkiy siurblj.

Dulkiy istraukimo adapterio montavimas
(K pav.)

Dulkiy istraukimo adapteris sudarytas i$ pagrindinio skyriaus 32,

dangcio 33, istraukimo vamzdZio adapterio 34 , vieno

iStraukimo vamzdzio varzto 37, dviejy pagrindo varzty 52 ir

dviejy verzliy 53 .

1. Nuslinkite dangtj 33 ant pagrindinés dalies 32 ir leiskite,
kol spragtelés.

2. Uzdékite pagrindinj skyriy 32 ant pagrindo ir pritvirtinkite
dviem varZtais 52 ir verzlémis 53

3. ISsukite varztg 37 i$ frezerio virsaus ir Siuo varztu
sumontuokite istraukimo vamzdZzio adapterj 34 prie
frezerio.

Dulkiy iStraukimo zarnos montavimas (P pav.)
ISPEJIMAS! Pavojus jkvépti dulkiy. Kad nepakenktuméte
sveikatai, BUTINAI dévékite patvirtintq dulkiy kauke.

Su siuo jrankiu pateiktas dulkiy istraukimo vamzdzio

adapteris 34.

Daugelio dulkiy siurbliy zarnas galima prijungti tiesiogiai prie

dulkiy istraukimo snapelio.

A ISPEJIMAS! VISADA naudokite vakuuminj trauktuvg,
suprojektuotq pagal taikomas medienos pjovimo dulkiy
emisijq reguliuojancias direktyvas. Daugelio jprasty dulkiy
siurbliy Zarnas galima prijungti tiesiogiai prie dulkiy
iStraukimo isvado.

1. Dulkiy iStraukimo Zarng 38 prie istraukimo vamzdzio
adapterio 34, naudodami,DEWALT AirLock” sistemg.

PASTABA. Naudodami dulkiy istraukimo sistemg jsitikinkite,

kad ji netrukdo darbui, pritvirtinkite ja taip, kad neapvirsty

ir netrukdyty frezeriui ar ruosiniui. Dulkiy istraukimo Zarng ir

maitinimo laida taip pat reikia isdéstyti taip, kad jie netrukdyty

frezeriui ar ruosiniui. Jei dulkiy istraukimo sistemos ar dulkiy
istraukimo Zarnos nepavyksta isdéstyti tinkamai, juos reikia
nuimti.

NAUDOJIMAS

Naudojimo instrukcijos

A ISPEJIMAS! Visuomet laikykités saugos instrukcijy ir
galiojanciy reglamenty.

A ISPEJIMAS! Siekdami sumazinti pavojy sunkiai
susiZaloti, pries atlikdami bet kokius papildomy
jtaisy ar priedy reguliavimo ar iSmontavimo /
sumontavimo darbus, isjunkite jrankj ir atjunkite jj
nuo maitinimo Saltinio. Netycia jjungus galima susiZeisti.

Tinkama ranky padétis (0 pav.)
ISPEJIMAS! Siekdami sumazinti sunkaus susizeidimo
pavojy, BUTINAI laikykite rankas tinkamoje padétyje, kaip
parodyta.

ISPEJIMAS! Siekdami sumazinti sunkaus susizeidimo
pavojy, BUTINAI tvirtai laikykite jrankj, kad atlaikytuméte
staigiq reakcifq.
Tinkama ranky padétis: abi rankos turi bati ant pagrindiniy
rankeny 2.

Frezerio naudojimas (A, L pav.)
ATSARGIAI! Pries jleisdami frezos galvute j ruosinj, jjunkite
frezer].
Atsargiail
Dél per stipraus frezavimo variklis gali patirti perkrovg
arba gali bati sunku valdyti jrankj, frezavimo gylis
neturi bati didesnis kaip 15 mm (19/32 col) viena
pragina, frezuojant griovelius 8 mm (5/16 col.)
skersmens antgaliu.
Frezuojant griovelius su 20 mm (25/32 col.) skersmens
antgaliu, frezavimo gylis neturi bati didesnis kaip
5mm (3/16 col) viena pragina.
Norédami padaryti gilesnius griovelius, atlikite dvi ar
tris praginas didindami antgalio gylio nustatymus.
Atsargiail
ligesnj laikg padirbe maZomis apsukomis, leiskite
Jrenginiui atvésti, paleisdami jj veikti maksimaliomis
apsukomis be apkrovos tris minutes.
Su jleidziamuoju frezeriu galima atlikti visas jprastines medienos
ir plastiko frezavimo uzduotis:
- Grioveliy darymas
- UZkaity darymas
- |pjovy darymas
- Rasty darymas
- Profiliy darymas

Norédami, kad jrankis nepatirty apkrovos dél netinkamo apsuky
pasirinkimo, vadovaukités rekomenduojamais nustatymais:

FREZOS SKERSMUO
10-30mm 30-50 mm
APSUKU PASIRINKIMAS

MEDZIAGA

Kieta mediena 7-5 6-2
Minksta mediena 7-6 7-5
Padengta medienos drozliy ploksté 7-6 7-4
Plastikas /=5 7-4

PASTABA. Plastiko laminatu padengtas plokstes frezuokite tik
frezomis su karbido antgaliais. Kieti laminatai greitai atsipina
plienines frezas.
PASTABA. Tam, kad jleidimas vykty sklandziau, daznai valykite
dulkes arba nuolauzas i$ stulpeliy. Jei jleidimas nevyksta taip
sklandziai, kaip reikia, patepkite stulpelius skystu tefloniniu
tepalu.
1. Nustate frezavimo gylj kaip aprasyta, uzdékite frezerj taip,
kad antgalis bty tiesiai virs frezuojamos vietos.
2. Frezeriui veikiant sklandZiai leiskite jrenginj j ruosinj.
NEUZSTRIGDYKITE FREZERIO.
3. Jrankiui pasiekus i$ anksto nustatyta gylj, uzrakinkite jj
spausdami sparciojo atleidimo mygtuka 7.
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4. Baige frezuoti spauskite jleidimo uzrakto svirtj 6, kad
atrakintuméte ir staigiu judesiu nukelkite frezerj tiesiai nuo
ruosinio.

5. Visada stumkite frezerj priesinga frezos sukimuisi kryptimi.
7r.Lpav.

Jjungimo / iSjungimo gaidukas (A pav.)
ISPEJIMAS! Siekdami sumazinti pavojy sunkiai
susizaloti, pries atlikdami bet kokius papildomy
jtaisy ar priedy reguliavimo ar iSmontavimo /
sumontavimo darbus, isjunkite jrenginj ir atjunkite jj
nuo maitinimo Saltinio. Netycia jjungus galima susiZeisti.

1. Norédami jrenginj jjungti, suspauskite jjungimo / i§jungimo
gaiduka 3. Toliau spauskite gaiduka arba spauskite
uzrakinimo mygtuko jungiklj 20, kad frezuotuméte be
pertrauky.

2. Norédami isjungti jrenginj:

a. Jei uzraktas yra jjungtas, atleiskite uzrakinimo mygtuka,
suspausdami ir atleisdami gaiduka.
b. Jei uzraktas nejjungtas, visiskai atleiskite gaiduka.

Apsuky keitimo ratukas (A pav.)

A ISPEJIMAS! Jei apsuky valdiklis neveikia arba veikia su
pertrakiais, tuojau pat nustokite dirbti su jrankiu. Atiduokite
Jjiremontuoti j DEWALT gamykiq arba jgaliotgjj serviso
centrq.

PASTABA. Frezeris yra su elektronine sistema, leidZiancia
stebéti ir palaikyti jrankio apsukas pjaunant. Dirbant
mazomis ir vidutinémis apsukomis, apsuky valdiklis
neleidzia sumaZzeétivariklio apsukoms. Jei tikités isgirsti
apsuky pokytj ir toliau apkraunate variklj, galite jj
perkaitinti. Siekdami iSvengti jrankio apgadinimo,
sumaczinkite frezavimo gylj ir (arba) stamimgq.

Norédami pasirinkti frezerio apsukas, vadovaukités Apsuky

pasirinkimo lentele. Pasukite apsuky reguliavimo ratuka T,

kad pasirinktuméte norimas frezerio apsukas. Apsukos gali buti

tolydziai keiciamos nuo 9000 iki 22000 aps./min., naudojant

apsuky keitimo ratuka .

1. Pasukite apsuky ratuka j norima padétj. Ratukas yra
sunumeruotas 1 -7, tai atitinka 9000-22000 aps./min.
apsukas.

. Rekomenduojama parinkti mazesnes apsukas didelio
skersmens frezoms ir didesnes mazo skersmens frezoms.

. Tinkamas nustatymas taip pat priklauso nuo medziagos
tankio, frezavimo gylio ir frezerio stimimo greicio.
PASTABA. Pastebimas variklio apsuky kritimas reiskia
variklio perkrova.
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APSUKU PASIRINKIMO LENTELE
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Sioje lenteléje nurodytos apsukos yra apytikslés, jos yra skirtos
tik orientacijai. Frezerio apsukos gali ne visiskai tiksliai atitikti
apsukas, nurodytas ratuko nustatymuose.
ISPEJIMAS! Visada vadovaukités antgalio gamintojo
rekomendacijomis dél apsuky, kadangi tam tikros
konstrukcijos antgaliams reikalingos tam tikros apsukos.
Jei abejojate dél tinkamy apsuky ar patiriate kokiy nors
problemu, kreipkités j antgalio gamintoja.

Sviesos diody darbiné lemputé (F pav.)
ATSARGIAI! Neziureékite tiesiai j darbine lempute.
Kitaip gali bati sunkiai suzalotos akys.
Dvi Sviesos diody darbinés lemputés 57 yra salia movos
mazgo 9.
1. Kai frezeris prijungtas prie elektros, darbinés lemputés 57
nuolat degs.
2. Norint isjungti darbines lemputes, frezerj reikia atjungti nuo
elektros tinklo.
PASTABA. Lempute skirta darbo vietai betarpiskai apsviesti ir
néra skirtas naudoti vietoj Zibintuvélio.

Jleidimo uZrakto sistemos nustatymas
(B pav.)

Jleidimas automatiskai uzrakinamas visiems frezavimo pjaviams.
Atlikdami gilaus frezavimo darbus, batinai pastumkite svirtj link
jrankio korpuso. |leidimo uzrakto svirties ® padétis nustatyta
gamykloje taip, kad svirtis nesiliesty prie variklio korpuso. Jei
spaudziant atleidimo svirtj jleidimo uZrakto svirtis lieciasi prie
korpuso, sureguliuokite uzrakto svirties padétj i$ naujo taip:

1. Spauskite sparciojo atleidimo mygtuka 7. |leidimo svirties
uzraktas bus automatiskai atleistas.

2. Zvaigidés formos,Torx 20" atsuktuvu 39 Sesiais pasukimais
pries laikrodZio rodykle atlaisvinkite atraminj varzta 54 ant
jleidimo uzrakto svirties 6. Nenuimkite jo.

3. I3kelkite jleidimo uzrakto svirtj, pasukite ir perdekite ja ties
2 padétimi (vienuolikos valandy padétimi).

4. Priverzkite atraminj varzta.

24



LIETUVIY

5. Jei nustacius 2 padétj slydimas néra tinkamas, pakartokite
1-3 veiksmus ir perkelkite uzrakto svirtj j 1 padétj. Priverzkite
atraminj varzta.

Naturalios medienos apdaila
ISPEJIMAS! Frezuodami visada uzrakinkite jleidimo
uzrakinimo svirtj.
Atlikdami natGralios medienos krasty apdailg, pradékite nuo
skersinio frezavimo, tada atlikite iilginj frezavima. Taip frezuojant
isilgai bus galima pasalinti skersinio frezavimo jplysimus.

Frezavimo gylio nustatymas (D, E pav.)

. Uzdékite frezerj su jdéta freza ant ruosinio.

2. Kaip reikia nustatykite keliy padéciy bokstelinis ribotuva A1.

3. Atlaisvinkite greitojo reguliavimo rankenéle 15, tvirtinancia
gylio ribotuva 12.

. Spauskite Zemyn jleidimo uZrakto svirtj 6, kad pradétumete
jleidima.

. Létai nuleiskite frezerj, kol freza prisilies prie ruosinio

ir uzfiksuokite vietoje, spausdami sparciojo atleidimo

mygtuka 7.

Sukite greitajj aukscio reguliatoriy 16, kol gylio ribojimo

strypas A2 prisilies prie keliy padéciy bokstelinio

ribotuvo A3 . UZfiksuokite padétyje suverzdami greitojo

aukscio requliatoriaus uzrakta 15.

. Jei frezavimo gylj reikia sureguliuoti i$ naujo, grubiems
nustatymams rekomenduojame naudoti greitajj gylio
reguliatoriy 16, o tiksliems nustatymams — tikslyjj aukscio
reguliatoriy.

. Tiksliuoju aukscio reguliatoriumi 18 nustatykite frezavimo

ayl]

PASTABA. Vienas tiksliojo aukscio reguliatoriaus 18

pasukimas atitinka 1 mm (3/64 col.), vieno greitojo aukscio

reguliatoriaus 15 pasukimas atitinka 40 mm (1-1/2 col.)

Perzitrékite frezavimo gylj, naudodami greitajj nustatymo j

nulj Zieda 14 ir tikslyjj nustatymo j nulj zieda 19..

10. Atstumas tarp bagninio gylio ribotuvo virsaus ir gylio
ribotuvo apacios - tai reikiamas frezavimo gylis.

. Besisukancius bokstelinio ribotuvo varztus A1 galima
naudoti iki trijy frezavimo gyliy nustatymui. Aukstj
galima reguliuoti ploksciu atsuktuvu ir 8 mm (5/16
col.) verzliarak¢iu.

PASTABA. Sukant bokstelinj ribotuva galima greitai atlikti
gylio nustatymus.
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Tikslusis aukscio reguliatorius (D pav.)

Sis frezeris yra su integruotu tiksliuoju gylio reguliatoriumi. Jj
galima naudoti prireikus tiksliai sureguliuoti frezos aukstj. Tai
ypac rekomenduojama padaryti naudojant trapecinius dygius ar
frezavimo darbastalius.

Stamimo kryptis (L pav.)
ISPEJIMAS! Stenkités nepjauti priesinga kryptimi (kita,
nei parodyta L pav.). Piaunant priesinga kryptimi didéja
galimybé prarasti kontrole ir susiZaloti. Jei reikia pjauti
priesinga kryptimi (palei kampaq), bakite labai atsargus,

kad neprarastuméte frezerio kontrolés. Darykite maZesnius
pjavius ir su kiekviena pragina pasalinkite minimaly
ruosinio kiekj.
Stamimo kryptis frezuojant yra labai svarbi, ji gali lemti gerus
ar prastus darbo rezultatus. L pav. parodyta tinkama daugumos
frezavimo darby stimimo kryptis.
1. Frezuojant palei krasta, frezerio eigos kryptis turi bati
pries frezos sukimosi kryptj. Taip bus frezuojama tinkamai,
o freza nejsikirs. Taip frezeris bus traukiamas frezerj j ruosinj,
0 $oninis kreiptuvas ir kreipiamasis guolis maziau nukryps
nuo ruosinio krasto.
Spaudimo sparta
Sparta, kuria freza spaudziama j medieng, neturi bati per didele,
antraip sulétéja variklio apsukos, taciau neturi bati ir per maza,
antraip freza paliks zymas ant medienos pavirsiaus.
PASTABA. Pasipraktikuokite nustatyti apsukas, klausydamiesi
variklio garso frezuodami.

lleidimo seka
ISPEJIMAS! Frezuodami visada uzrakinkite jleidimo
uzrakinimo svirtj.
1. Jleiskite ir uzrakinkite variklio vezimélj, spausdami sparciojo
atleidimo mygtuka 7.
2. Atlikite norima frezavimo veiksma.
3. Spauskite Zemyn jleidimo uzrakto svirtj @ ir variklio
vezimélis grj$ j jprastine padétj.

Soninio kreiptuvo naudojimas (M pav.)
ATSARGIAI! [sitikinkite, kad padétis yra patogi ir
tinkamame darbiniame aukstyje.

1. Jsitikinkite, kad sparnuotieji varZtai 28 yra visiskai atlaisvinti.
|stumkite kreipiamuosius strypus 26 j frezerio pagrinda 10,
tada prisukite sparnuotuosius varztus.

. Sureguliuokite kreiptuvo tiksliojo reguliavimo rankenele 29
pagal reikiama atstumg ir prispauskite vietoje su
sparnuotaisiais varztais 28

. Tada mazinkite frezos aukstj, kol ji bus Siek tiek vir$ ruosinio.

4. Tikslusis reguliavimas galimas ir atlaisvinant sparnuotajj
varzta 28 beireguliuojant Soninio kreiptuvo tiksliojo
reguliavimo rankenéle 29.

. Norédami uzfiksuoti pasiekta padétj, suverzkite sparnuotajj
varzta 28.

PASTABA. Vienas $oninio kreiptuvo tiksliojo reguliavimo
rankenélés 29 pasukimas lygus soninio kreiptuvo 3/64 col.
(1,0 mm).

. Nuleiskite frezg j ruosinj ir nustatykite frezos aukstj pagal
norima atstuma. Zr. Frezerio gylio nustatymas.

. Jjunkite frezerj, frezai veikiant visomis apsukomis atsargiai
nuleiskite freza j ruosinj ir uzrakinkite jleidima.

. Stumkite palei ruosinj, spausdami is sono, kad soninis
kreiptuvas nenukrypty nuo ruosinio krasto. Taip pat
spauskite Zemyn delnu, kad frezeris nenuvirsty.

. Uzbaige pakelkite frezerj, uZfiksuokite jleidimo uZrakto
svirtimi @ ir iSjunkite frezerj.

PASTABA. Pradédami frezuoti spauskite priekine dalj, kol
galiné dalis prisilies prie ruosinio krasto.
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PASTABA. Frezavimo praginos pabaigoje spauskite galine
dalj, kol frezavimas bus baigtas. Taip frezeris ruosinio gale
nepasisuks ir kampas nebus uzspaustas.

Frezavimas naudojant Soninj kreiptuva
(1, ) pav.)

Soninis kreiptuvas naudojamas frezeriui kreipti atliekant apdailg,
krasty profiliavima ar darant ruosinio krasto uzkaita, taip pat
frezuojant griovelius ir angas ruosinio centre, lygiagreciai krastui.
Ruosinio krastas turi bati tiesus ir lygus.

Juostos 37 yra reguliuojamos, idealiu atveju jas dera nustatyti
su 1/8 col. (3 mm) tarpu kiekvienoje frezos puséje.

Orientavimas pagal lentjuoste

Jei negalima naudoti krastinio kreiptuvo, frezerj nukreipkite
skersai ruosinio prispaude lentjuoste (su iskysomis abiejuose
galuose).

Laisvasis frezavimas

ISPEJIMAS! Darykite tik seklius pjavius!

Naudokite maks. 12 mm skersmens frezq.
Frezerj galima naudoti ir be jokio kreiptuvo, pvz,, prireikus
iSpjauti Zenkla ar atlikti kitokj karybinj darba.

Darbastalio rezimas (Q pav.)

(TIK DWE627).

ISPEJIMAS! Pries sumontuojant DWE627 ant
frezavimo darbastalio, batina patikrinti, ar frezavimo
darbastalis atitinka visus jam taikomus teisinius
saugos reikalavimus. Perskaitykite visus su frezavimo
darbastaliu pateikiamus jspéjimus, instrukcijas, iliustracijas
ir specifikacijas. Jei nesivadovausite visais nurodymais

ir saugos taisyklémis, galite gauti elektros smugj, sukelti
gaisrq ir (arba) sunkiai susizeisti.

A ISPEJIMAS! Siekdami sumazinti pavojy sunkiai
susizaloti, pries atlikdami bet kokius papildomy
jtaisy ar priedy reguliavimo ar iSmontavimo /
sumontavimo darbus, isjunkite jrenginj ir atjunkite jj
nuo maitinimo Saltinio. Netycia jjungus galima susiZeisti.
|SPEJIMAS! Nenaudokite DWE627 kaip rankinio
frezerio, jei prijungta elektriné skirstomoji déze.
ATSARGIAI! Jei elektros lizde yra dulkiy, pries
prijungdami elektrine skirstomgjq déZe jas iSvalykite.

1. Norédami prijungti elektrine skirstomajg déze 42 prie
frezerio, atjunkite jrankj nuo elektros lizdo.

2. Elektrine skirstomaja déze @2 prijunkite prie darbastalio
tokioje padétyje, kad baty lengvai pasiekiama ranka ir bty
uzkirstas kelias netyciniam jsijungimui.

PASTABA. I5orinj jungiklj galima pritvirtinti prie frezerio
darbastalio su keturiomis montavimo skylémis.

3. Laida reikia jrengtiir pritvirtinti taip, kad jis nebaty
suspaustas ir nesiliesty prie astriy krasty.

4. Rasikliu arba mazu atsuktuvu spauskite uzrakto
mygtuka 43, esant] kairés puseés rankenoje 44, kad
atrakintuméte rankenos dangtelj 45.

PASTABA. Jei elektros lizde yra dulkiy, prie$ prijungdami
elektrine skirstomaja déZe jas iSvalykite.

. Toliau spauskite uZrakto mygtuka 43 ir sukite rankenos
dangtelj 45, kad pasiektumeéte elektros lizdg 46.

. Pried prijungdami elektros jungikliy lizda jsitikinkite, kad
elektros skirstomosios dezés mentés formos jungiklis yra
isjungimo padétyje.

. Prijunkite elektros skirstomaja déze 47 prie elektros
lizdo 46.

. Elektros skirstomosios dezés kistuko 47 ziedine verzle 48
jsukite j elektros lizda 46, kad saugiai uzfiksuotuméte
vietoje.

. Pritvirtinkite jleidziamaja frezerj po darbastaliu, kaip to reikia
pagal atliekama darba arba vadovaudamiesi frezavimo
darbastalio instrukcijomis.

10. Vel prijunkite jrankj prie maitinimo Saltinio. Dabar frezerj

galima jjungti arba isjungti mente 49 ant elektros
skirstomosios dézés 42.
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11. Traukite mente 49, kad jjungtuméte jrankj arba jspauskite

Gylio reguliavimas sumontavus frezerj
apversta (G pav.)

ISPEJIMAS! Prireikus sumontuoti frezerj apverstq, Zr.
atitinkamg stacionaraus jrankio naudotojo vadovq.

1. ISsukite verZle su gaubtu 57 ir valdymo ratuka 4, pakeiskite
juos aukscio reguliavimo jrankiu (DE6966, jsigyjamas
atskirai).

2. Prisukite srieginj aukscio reguliavimo jrankio galg prie
aukscio ribojimo strypo 5.

3. Aukscio reguliavimo jrankio reguliatoriumi nustatykite
frezavimo gylj.

Frezavimas pagalbinémis frezomis (R pav.)
Jei netinka naudoti lygiagretyjj kreiptuva arba kreipiamaja
jvore, forminiams krastams ispjauti galima naudoti pagalbines
frezas 50

Tarp tokiy — movos (12-12,7 mm), aukscio reguliavimo jrankis
ir frezerio stalas, skirtas naudoti apverstoje padétyje, pirsty
sujungimo jrankiai trapeciniams dygiams ir pirstinio sujungimo
smulkiesiems jrankiams, trapeciniy dygiy sujungimo $ablonai,
reguliuojamosios kreipiamosios jvorés laikiklis ir jvairiy ilgiy
kreipiamosios jvores bei kreipiamieji bégeliai.

TECHNINE PRIEZIURA

Sis elektrinis jrankis skirtas ilgalaikiam darbui, prireikiant
minimalios techninés priezitros. Jrankis veiks kokybiskai ir ilgai,
jei jj tinkamai priziarésite ir reguliariai valysite.

A ISPEJIMAS! Siekdami sumazinti pavojy sunkiai
susizaloti, pries atlikdami bet kokius papildomy
jtaisy ar priedy reguliavimo ar iSmontavimo /
sumontavimo darbus, isjunkite jrankj ir atjunkite jj
nuo maitinimo saltinio. Netycia jjungus galima susizeisti.
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Remontas
ISPEJIMAS! Siekiant uZtikrinti gaminio SAUGA ir
PATIKIMUMA, remonto, techninés prieZidros ir requliavimo
darbai (jskaitant maitinimo laido remonto ir Sepetélio
patikros bei keitimo darbus, jei reikia) turi bati atliekami
DEWALT gamyklos serviso centre arba DEWALT jgaliotajame
serviso centre. Visuomet naudokite tik originalias
keiciamgsias dalis.

[

Tepimas
Sio elektrinio jrankio papildomai tepti nereikia.

&

Valymas
ISPEJIMAS! Kai tik pastebésite, kad pagrindiniame
korpuse arba aplink ventiliacijos angas susikaupé purvo ar
dulkiy, ispaskite jas sausu oru. Atlikdami $j darbg, dévekite
patvirtintas akiy apsaugos priemones ir dulkiy kauke.

A ISPEJIMAS! Nemetaliniy jrankio daliy niekada nevalykite
tirpikliais arba kitais stipriais chemikalais. Sie chemikalai
gali susilpninti Sioms dalims gaminti panaudotas
medziagas. Naudokite tik Svelniu muilinu vandeniu
sudrekintq sluoste. Saugokite jrankj nuo bet kokiy skysciy:
niekada nepanardinkite jokios sio jrankio dalies j skys{.

Pasirinktiniai priedai
ISPEJIMAS! Kadangi su Siuo gaminiu nebuvo bandomi kiti
nei DEWALT priedai, juos su Siuo jrankiu naudoti pavojinga.
Siekiant sumaZzinti pavojy susizaloti, su Siuo gaminiu
galima naudoti tik DEWALT rekomenduojamus priedus.

Dél papildomos informacijos apie tinkamus priedus kreipkités

] savo vietos jgaliotajj atstova.

Priedy sumontavimo ant pagrindo vietos
(N pav.)

Sio frezerio pagrinde yra trys srieginés angos 53, prie kuriy
galima pritvirtinti kitus priedus.

Aplinkosauga
Atskiras surinkimas. Siuo simboliu pazyméty gaminiy
Enega//’ma iSmesti kartu su kitomis buitinémis atliekomis.
Gaminiuose yra medziagy, kurias galima pakartotinai
I 2 naudoti arba perdirbti: taip sumazinsite aplinkos
tarsg ir naujy zaliavy poreikj. Atiduokite elektrinius prietaisus

perdirbti, laikydamiesi vietiniy reglamenty. Daugiau informacijos
rasite tinklavietéje www.2helpU.com.
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GREMDESANAS FREZMASINA
DWE625, DWE627

Nosakiet ari citus drosibas pasakumus, lai aizsargatu
operatoru no vibraciju un/vai troksna iedarbibas,
pieméram, javeic instrumentu un piederumu apkope,
Jjarapéjas, lai rokas batu siltas (attiecas uz vibraciju),

Apsveicam!

JUs izvélgjaties DEWALT instrumentu. DEWALT ir viens no
uzticamakajiem profesionalu elektroinstrumentu lietotaju
partneriem, jo tam ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati
DWE625 DWE625 DWE627

Spriegums Vic 115 230 230
Veids 1 1 1
leejas jauda W 2100 2300 2300
TukSgaitas atrums apgr/  9000-  9000— 9000

min 22000 22000 22000
Frézmasinas slidramis mm - 2statni - 2statni 2 statni
Frézmasinas slidramja gajiens mm 80 80 80
Maks. griesanas diametrs mm 50 50 50
letvara izmérs, Eiropa mm 12 12 12
letvara izmérs, Apvienota Karaliste collas 172 12 1/2
un Irija
Svars kg 6,1 6,1 6,2

Troksna un/vai vibraciju vértiba (tris asu vektoru summa) saskana ar
EN62841-2-17

Lpy  (skanas emisijas spiediena
[imenis)
Lwa (skanas jaudas limenis)

dB(A) 942 95,1 95,1

dB(A) 1052 1061 1061
dB(A) 25 25 25

K (neprecizitate noraditajam skanas

fimenim)
Vibraciju emisijas vértiba ap p, = m/s? 4,1 31 31
Neprecizitate K = m/st 031 0,31 031

Saja informacijas lapa noradita vibraciju un/vai trok$na emisijas

vértiba ir izmérita saskana ar standarta parbaudes metodi,

kas noradita EN62841, un to var izmantot viena instrumenta

salidzinasanai ar citu. So vértibu var izmantot, lai ieprieks

novertétu iedarbibu.
BRIDINAJUMS! Deklaréta vibraciju un/vai troksna
emisijas vértiba attiecas uz instrumenta galveno paredzéto
lietosanu. Tomer vibraciju un/vai trokSpa emisija var
atskirties atkariba no ta, kadiem darbiem instrumentu lieto,
kadus piederumus tam uzstada vai cik labi veic ta apkopi.
Sados gadijumos var ievérojami palielindties iedarbibas
limenis visa darba laikposma.
Novertéjot vibraciju un/vai trokspa iedarbibas limeni,
lidztekus darba rezimam janem vera ari tas laiks, kad
instruments ir izslégts vai darbojas tukigaitd. Sados
gadijumos var ievérojami samazinaties iedarbibas limenis
visa darba laikposma.

jaorganizé darba gaita.

EK atbilstibas deklaracija
Masinu direktiva

C€

DWE625, DWE627

gremdésanas frézmasina

DEWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti tehniskajos
datos, atbilst sadiem dokumentiem:

2006/42/EK, EN62841-1:2015 4+ AC:2015; EN62841-2-17:2017.
Izstradajumi atbilst arf Direktivai 2014/30/ES un 2011/65/ES. Lai
iegutu stkaku informaciju, IGdzu, sazinieties ar DEWALT turpmak
minétaja adresé vai skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.
Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu
sagatavosanu un DEWALT varda izstrada $o apliecinajumu.

Markus Rompel &/Z//
inZeniertehniskas nodalas vaditaja vietnieks, PTE-Europe
DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

D-65510, Idstein, Vacija

08.09.2021.
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ATBILSTIBAS DEKLARACLJA

TIESIBU AKTS “SUPPLY OF MACHINERY
(SAFETY) REGULATIONS, 2008”
UK

CA

GREMDESANAS FREZMASINA

DWE625, DWE627

DEWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti tehniskajos
datos, atbilst sadiem dokumentiem:

tiesibu akts “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
S.1.2008/1597" (ar grozijumiem), EN62841-1:2015 4+ AC:2015;
EN62841-2-17:2017.

Sie izstradajumi atbilst sadiem Apvienotas Karalistes tiesibu
aktiem:

tiesibu akts “Electromagnetic Compatibility Regulations 2016,
S.1.2016/1091" (ar grozijumiem),

tiesibu akts “The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations
2012, S.1.2012/3032" (ar grozijumiem).

Lai iegUtu sikaku informaciju, ladzu, sazinieties ar DEWALT
turpmak minétaja adresé vai skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.
Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu
sagatavosanu un DEWALT varda izstrada $o apliecindjumu.

Karl Evans

profesionalo elektroinstrumentu EANZ GTS nodalas

priekssédétaja vietnieks

DEWALT UK, 270 Bath Road, Slough

Berkshire, SLT 4DX

Anglija

08.09.2021.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojumu risku, izlasiet
lietosanas rokasgramatu.

Definicijas. leteikumi par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu

nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet So rokasgramatu un

pievérsiet uzmanibu Siem apziméjumiem.

A BISTAMI! Norada draudosu bistamu situdciju, kuras
rezultata, ja to nenovers, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.

A BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situdciju,
kuras rezultata, ja to nenovers, var iestaties nave vai gat
smagus ievainojumus.

A UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situdciju, kuras
rezultata, ja to nenovers, var gut nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.

IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras rezultata negdst
ievainojumus, bet, ja to nenovérs, var radit materialos
zaudejumus.

A Apzimé elektriskas stravas trieciena risku.
A Apzimé ugunsgréka risku.

VISPARIGI ELEKTROINSTRUMENTA
DROSIBAS BRIDINAJUMI

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas bridindjumus,
noradijumus, ilustrdcijas un tehniskos datus, kas
atrodas elektroinstrumenta komplektacija. Ja netiek
fevéroti visi turpmak redzamie noradijumi, var sanemt
elektriskas stravas triecienu, izraisit ugunsgréku un/vai gut
smagu ievainojumu.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN
NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINI:\M.
Termins ‘elektroinstruments’ kas redzams bridinajumos, attiecas uz
So elektroinstrumentu (ar vadu), ko darbina ar elektribas palidzibu,
vai ar akumulatoru darbinamu elektroinstrumentu (bez vada).

1) Darba zonas drosiba

a) Rupéjieties, lai darba zona butu tira un labi
apgaismota. Nesakartota un vaji apgaismota darba zona
var izraisit negadijumus.

b) Elektroinstrumentus nedrikst darbinat
spradzienbistama vide, pieméram, viegli
uzliesmojosu skidrumu, gazu vai puteklu tuvuma.
Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var aizdedzinat
puteklus vai izgarojumu tvaikus.

c) Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaujiet tuvuma
atrasties bérniem un nepiederosam personam.
Noveérsot uzmanibu, jus varat zaudeét kontroli par
instrumentu.

Elektrodrosiba

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jaatbilst
kontaktligzdai. Kontaktdaksu nekada

gadijuma nedrikst parveidot. lezemétiem
elektroinstrumentiem nedrikst izmantot parejas
kontaktdaksas. Neparveidotas kontaktdaksas un
piemérotas kontaktligzdas rada mazaku elektriskas stravas
trieciena risku.

Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram,
caurulém, radiatoriem, plitim un ledusskapjiem. Ja
Jjasu kermenis ir iezemets, pastav lielaks elektriskas stravas
trieciena risks.

Elektroinstrumentus nedrikst paklaut lietus vai mitru
laika apstak]u iedarbibai. Ja elektroinstrumenta iek|tst
tdens, palielinds elektriskas stravas trieciena risks.
Lietojiet vadu pareizi. Nekad neparnésajiet,
nevelciet vai neatvienojiet elektroinstrumentu

no kontaktligzdas, turot to aiz vada. Netuviniet

vadu karstuma avotiem, ellai, asam skautném vai
kustigam detalam. Ja vads ir bojats vai sapinies, pastav
lielaks elektriskas stravas trieciena risks.

Stradajot ar elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet tadu pagarindjuma vadu, kas paredzéts
lietosanai arpus telpam. zmantojot vadu, kas paredzéts
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f)

lietosanai arpus telpam, pastav mazaks elektriskas stravas
trieciena risks.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét mitra

vide, ierikojiet elektrobarosanu ar noplidstravas
aizsargierici. Lietojot nopludstravas aizsargierici, mazinas
elektriskas stravas trieciena risks.

3) Personiga drosiba

4

-
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b
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Elektroinstrumenta lietosanas laika esat

uzmanigs, skatieties, ko jus darat, rikojieties
sapratigi. Nelietojiet elektroinstrumentu, ja esat
noguris vai atrodaties narkotiku, alkohola vai
medikamentu ietekmé. Pat viens mirklis neuzmanibas
elektroinstrumentu ekspluatdacijas laika var izraisit smagus
fevainojumus.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus.
Vienmér valkajiet acu aizsargus. Attiecigos apstak|os
lietojot aizsardzibas lidzeklus, pieméram, puteklu masku,
aizsargapavus ar neslidosu zoli, aizsargkiveri vai ausu
aizsargus, samazinds risks gat ievainojumus.
Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu. Pirms
instrumenta pievieno$anas kontaktligzdai un/vai
akumulatora pievienosanas, instrumenta pacelSanas
vai parnésasanas parbaudiet, vai slédzis ir izslégta
pozicija. Ja elektroinstrumentu parnésajat, turot pirkstu uz
slédza, vai ja kontaktligzdai pievienojat elektroinstrumentu
ar ieslégtu slédzi, var rasties negadijumi.

Pirms elektroinstrumenta ieslégsanas nonemiet no
ta visas regulésanas atslégas vai uzgrieznatslégas.
Ja elektroinstrumenta rotéjosajai dalai ir piestiprindta
uzgrieZnatsléga vai requlésanas atsléga, var gat
fevainojumus.

Nesniedzieties parak talu. Vienmér ciesi staviet uz
piemérota atbalsta un saglabdjiet lidzsvaru. Tadéjadi
neparedzetas situacijas daudz labak varat saglabat
kontroli par elektroinstrumentu.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkdjiet parak
brivu apgérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus un
apgeérbu kustigam detalam. Brivs apgerbs, rotaslietas
vai gari mati var iekerties kustigajas deta/ds.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot puteklu
atsuksanas un savaksanas ierices, obligati tas
pievienojiet un ekspluatéjiet pareizi. Lietojot putek|u
savaksanas ierici, var mazinat puteklu kaitigo ietekmi.
Kaut ari jums ir labas iemanas darba ar
instrumentiem, kas apgatas, tos biezi lietojot,
neaizmirstiet par piesardzibu un instrumenta
drosibas noteikumu ievérosanu. Bezripigas ricibas
sekas var bat smagi ievainojumi, ko var gat viena acumirkli.

Elektroinstrumenta ekspluatacija un apkope

a)

b)

Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku.

Izmantojiet konkrétam gadijumam piemérotu
elektroinstrumentu. Ar pareizi izvélétu
elektroinstrumentu ta efektivitates robezas paveiksiet darbu
daudz labak un drosak.

Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to ar slédzi
nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja elektroinstrumentu nav

C

d

e

~

~

=

f)

9

h

5

~

hall

Rt

iespéjams kontrolét ar slédza palidzibu, tas ir bistams un
irjasalabo.

Pirms elektroinstrumentu regulésanas, piederumu
nomainisanas vai novietosanas glabasana
atvienojiet kontaktdaksu no barosanas avota un/
vai no elektroinstrumenta iznemiet akumulatoru,

ja tas ir atvienojams. Sadu profilaktisku drosibas
pasakumu rezultata mazinds nejausas elektroinstrumenta
iedarbinasanas risks.

Glabadjiet elektroinstrumentus, kas netiek darbinati,
bérniem nepieejama vieta un neatlaujiet tos
ekspluatét personam, kas nav apmadcitas to lietosana
vai neparzina sos noradijumus. Elektroinstrumenti ir
bistami, ja tos ekspluaté neapmacitas personas.

Veiciet elektroinstrumenta un piederumu apkopi.
Parbaudiet, vai kustigas detalas ir pareizi savienotas
un nostiprinatas, vai detalas nav bojatas, ka ari

vai nav kads cits apstaklis, kas varetu ietekmet
elektroinstrumenta darbibu. Ja instruments ir
bojats, pirms ekspluatacijas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti, kam nav
veikta piendciga apkope.

Reguldri uzasiniet un tiriet grieznus. Ja griezniem ir
veikta piendciga apkope un tie ir uzasindti, pastav mazaks
to festrégsanas risks, un tos ir vieglak vadit.
Elektroinstrumentu, ta piederumus, detalas u. c.
ekspluatéjiet saskana ar Siem noradijumiem, nemot
vérad darba apstak|us un veicama darba specifiku.

Ja elektroinstrumentu izmanto mérkiem, kam tas nav
paredzéts, var rasties bistama situacija.

Rupéjieties, lai rokturi un satversanas virsmas
vienmér batu sausi, tiri un lai uz tiem nebitu eflas un
smervielas. Ja rokturi un satversanas virsmas ir slideni,
negaiditas situdcijas instrumentu nevar savaldit.

Remonts

a) Elektroinstrumentu drikst remontét vienigi

kvalificéts remonta specidlists, izmantojot tikai
originalas rezerves dalas. Tadéjadi tiek saglabata
elektroinstrumenta drosiba.

Drosibas noradijumi frezmasinam
a) Turiet elektroinstrumentu pie izoletajam

b

=

c)

d

=

satversanas virsmam, jo grieznis var saskarties ar
instrumenta vadu. Ja notiek saskare ar vadu, kurd ir
strava, visas elektroinstrumenta aréjas metala virsmas
vada stravu, ka rezultata operators var gut elektriskas
stravas triecienu.

Izmantojiet spailes vai kada cita praktiska veida
nostipriniet un atbalstiet apstradajamo materialu uz
stabilas platformas. Turot materialu ar roku vai pie
sava kermena, t. i., nestabila stavokl, jus varat zaudeét
kontroli par to.

Rapéjieties, lai instrumenta rokturi vienmeér batu
sausi, tiri un uz tiem nebatu smervielu. Tadéjadi
instruments ir vieglak vadams.

Nepartraukti ciesi turiet instrumentu ar abam rokam
ta, lai pretotos atsitiena spékiem. Darba laika vienmeér
ciesi turiet instrumentu.
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e) Netuviniet rokas grieSanas zonai virs un zem
pamatnes. Nekada gadijuma nesniedzieties zem
apstradajama materiala. Griesanas laika ciesi turiet
frezmasinu uz apstradajama materiala.

f) Nekada gadijuma nepieskarieties grieznim uzreiz péc

darba pabeigsanas. Tas ir arkartigi karsts.

Frézmasinu drikst nolikt mala tikai tad, kad motors

ir pilniba apstajies. Ja, noliekot instrumentu mald,

grieznis joprojam grieZas, tas var izraisit ievainojumus vai
bojajumus.

Pirms motora iedarbinasanas parliecinieties, vai

frézmasinas grieznis nesaskaras ar apstradajamo

materialu. Ja grieznis ir saskaré ar materialu, iedarbinot
motoru, frezmasina var ar spéku atlékt, tadejadi izraisot
fevainojumus vai bojajumus.

i) GrieZna atlautajam atrumam jabat vismaz
vienadam ar maksimalo atrumu, kas atziméts uz
elektroinstrumenta. GrieZni, kas griezas atrak par
nomindlo atrumu, var saltzt un nolidot nost.

j) leverojiet raZotaja ieteikumus par griezpa atrumu,

jo daZiem grieZzniem vajadzigs noteikts atrums

drosibas vai darba efektivitates dél. Ja rodas saubas
par pareizo atrumu vai rodas problemas, sazinieties ar
grieZna razotdju.

Sai frézmasinai jaizmanto tadi griezni, kuru diametrs

neparsniedz 50 mm (2 collas).

Atlikusie riski
BRIDINAJUMS! leteicams lietot noplddstravas
aizsargierici ar stravas atslégsanas funkciju, kam nominala
nopludstrava neparsniedz 30 mA.
Lai ari tiek ievéroti attiecigi drosibas noteikumi un tiek
izmantotas drosibas ierices, dazus atlikusos riskus nav iespéjams
noverst. Tie ir sadi:
dzirdes pasliktinasanas;
ievainojuma risks lidojosu dafinu dé|;
risks gat apdegumus no piederumiem, kas darba laika k|st
karsti;
ievainojuma risks ilgstosa darba ilguma dé|.

SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS

Elektrodrosiba

Elektromotors ir paredzéts tikai vienam noteiktam spriegumam.
Parbaudiet, vai barosanas avota spriegums atbilst kategorijas
plaksnité noraditajam spriegumam.

O

Instrumentu DWE625 LX (115 V) paredzéts lietot kopa ar
drosibas transformatoru, kas razots atbilstigi BSEN61558

un BS4343. Nelietojiet $o instrumentu, ja nav uzstadrts
transformators.

Ja barosanas vads ir bojats, tas ir janomaina tikai DEWALT vai
pilnvarota remontdarbnica.

=
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Sim DEWALT instrumentam ir dubulta izoldcija atbilstigi
EN62841, tapéc nav jalieto iezeméts vads.

Barosanas vada kontaktdaksas nomaina
(tikai Apvienotajai Karalistei un Irijai)
Jairjauzstada jauna barosanas vada kontaktdaksa:
nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas kontaktdaksas;
pievienojiet brino vadu pie kontaktdaksas fazes spailes;
pievienojiet zilo vadu pie neitralas spailes.
BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst pievienot pie zeméjuma
spailes.
levérojiet uzstadisanas noradijumus, kas ietilpst labas kvalitates
kontaktdaksu komplektacija. leteicamais drosinatajs: 230 V
Apvienotas Karalistes kontaktdaksai: 13 A.
Barosanas vada kontaktdaksas uzstadisana 115V
instrumentiem (tikai Apvienotajai Karalistei un
Trijai)
Uzstaditajai kontaktdaksai jaatbilst BS EN 60309 (BS4343),
32A.
BRIDINAJUMS! Vada skavai vienmer jabit pareizi un ciesi
piestiprindtai pie vada apvalka.
Pagarinajuma vada lietosana
Jair vajadzigs pagarindjuma vads, lietojiet atzitu tris dzislu
pagarinajuma vadu, kas ir piemérots ST instrumenta ieejas jaudai
(sk. tehniskos datus). Minimalais dzislas izmérs ir 1,5 mm?;
maksimalais garums ir 30 m.
Ja lietojat kabela spoli, vienmér pilniba atritiniet vadu.

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:

1 Frézmadina

1 letvars: 12 mm (1/2 collas: Apvienota Karaliste un Irija)

1 Paralélais ierobezotajs

2 Virzosie stieni

1 Virzosais ieliktnis (30 mm)

1 22mm uzgrieznatsléga

1 SA putek|u savaksanas caurule

1 Talvadibas slédzu bloks (tikai DWE627)

1 Lieto$anas rokasgramata

1 Precizais regulétajs

Parbaudiet, vai transportésanas laika nav bojats instruments,
ta detalas vai piederumi.

Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai pilniba izlasitu un
izprastu So rokasgramatu.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas $adas piktogrammas:

@ Pirms ekspluatacijas izlasiet lietosanas rokasgramatu.

Valkajiet ausu aizsargus.

Valkajiet acu aizsargus.

Redzamais starojums. Neskatieties tiesi gaismas stara.
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Datuma koda novietojums (A. att.)
Datuma kods 56/, kura ir noradits arf razosanas gads, ir
nodrukats uz korpusa.
Piemers.
2021 XX XX
Razosanas gads un nedéla

Apraksts (A. att.)
BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu vai ta dajas
nedrikst parveidot. Sadi var izraisit bojajumus vai var gat
ievainojumus.

—

Atruma regulésanas ciparripa
Galvenie rokturi
leslegsanas/izslégsanas slédza mélite
Tk3krats

Augstuma aiztura stienis
Gremdésanas blokésanas svira

Atrds atbrivosanas poga

0 N o U A W N

Varpstas blokésanas poga

9 letvara mezgls

10 Pamatnes plaksne

11 Revolvergalvas aizturis ar vairakam pozicijam
12 Dziluma aiztura stienis

13 22 mm uzgrieZnatsléga

14 Atrais nulles pozicijas atiestates gredzens

15 Atra augstuma regulétdja fiksators

16 Atrais augstuma requlétajs

17 Raditajs

18 Precizais requlétajs

19 Precizais nulles pozicijas atiestates gredzens
20 Blokésanas pogas slédzis

Paredzéta lietosana

Lielas noslodzes frézmasina DWE625 un DWE627 ir paredzéta

profesionaliem koksnes, koka izstradajumu un plastmasas

frézésanas darbiem.

Frézmasina ir paredzéta rievu, malu, profilu un nisu frézésanai, ka

arl kopijas frézésanai.

NELIETOJIET mitros apstak|os vai viegli uzliesmojosu Skidrumu

un gazu klatbatné.

DWE625 un DWE627 ir profesionals elektroinstruments.

DWEG627 ir veidota t4, lai to varétu ievietot frézmasinas galda.

Frézmasinu drikst ievietot tikai tados galdos, kas atbilst

likumigajam frézmasinas galdu drosibas prasibam.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja $o instrumentu

ekspluaté nepieredzéjusi operatori, vini ir jauzrauga.

- Mazi bérni un nespécigas personas. So instrumentu nav
paredzéts lietot maziem bérniem vai nespécigam personam
bez uzraudzibas.

- Soinstrumentu nav paredzéts ekspluatét personam (tostarp
bérniem), kam ir ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas
spéjas vai trakst pieredzes un zinasanu, ja vien tas neuzrauga
persona, kas atbild par vinu drosibu. Bérnus nedrikst atstat
bez uzraudzibas ar instrumentu.

UZMANIBU! Pirms vadibas iericu izmantosanas izlasiet
talak redzamas sadalas.

Gremdesanas blokesanas svira (B. att.)
Gremdésanas blokésanas svira ® |auj apturét griezni noteikta
augstuma.

1. Ja vélaties nolaist frézmasinas griezni apstradajama
materiala, spiediet uz leju gremdésanas blokésanas sviru 6,
[idz atskan klikskis.

2. Varat nolaist instrumentu, lidz tas sasniedz ieprieks noteikto
jestatijumu.

3. Lai nofiksétu instrumentu vieta ta vertikalaja gajiena,
nospiediet atras atbrivosanas pogu 7.

letvari (C. att.)
BRIDINAJUMS! Gaisa izsviestu prieksmetu risks. Lietojiet
tikai tadus grieznus, kuru kats ir piemeérots uzstaditajam
ietvaram. Griezni ar parak mazu katu nevar pietiekami
stingri nostiprinat, un darba laika tas var atvienoties.
UZMANIBU! letvaru drikst pievilkt tikai tad, ja taja ir
jevietots frezmasinas grieznis. letvaru var sabojat, ja tas ir
tukss un tiek pievilkts, kaut ari ar roku.
Sifrézmasina ir aprikota ar ietvaru.
- 12 mm: Eiropa
- 1/2 collas: Apvienota Karaliste
1. Lai nomainTtu ietvaru 35, atskravéjiet ietvara mezglu 9.
2. Ar asu kustibu izvelciet veco ietvaru ara no ietvara
uzgriezna 36 un ievietojiet jaunu ietvaru 35'.
3. Stingri piespiediet, lai jaunais ietvars nofiksétos ietvara
uzgriezni pari aiztura atsperei.

Revolvergalvas aizturis ar vairakam

pozicijam (E. att.)

BRIDINAJUMS! Kamér frezmasina darbojas, nedrikst
mainit revolvergalvas aiztura poziciju. Saja gadijuma rokas
atrastos parak tuvu griezna galvai.

Revolvergalvas aizturis 11 ierobeZo lejupejoso attalumu, kada

instrumentu var iegremdét. Tas sastav no trim dazada garuma

skravem, kas kalpo, lai noteiktu griesanas dzilumu, ierobeZojot
dziluma aiztura stiena 12 gajienu.
1. Frézésanas dzijumu var iestatit, izvéloties atbilstosa garuma
skravi uz revolvergalvas.

. Revolvergalva ir pagriezama ar aizturiem, lai pareizi

izlidzinatu skraves.

. Frézésanas dzilumu nosaka dzijuma aiztura stiena un

revolvergalvas aiztura mijiedarbiba.

4. Ja neviena no komplekta ieklautajam skrivém nenodrosina
vajadzigo augstumu, katru no tam var noregulét, apaksa
atskravéjot sedstlra uzgriezni un tad pagriezot skravi uz
iekSu vai ara, lai panaktu atbilstosu garumu. Péc skraves
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noregulésanas ar 8 mm uzgrieZnatslégu 55 noteikti
pievelciet seSstlra uzgriezni apaksa.

5. Sk.sadalu Frézésanas dziluma iestatisana, lai uzzinatu, ka
praksé izmantot revolvergalvas aizturi.

Augstuma aiztura stienis un augstuma

aiztura ikSkrats (G. att.)

Augstuma aiztura stienis & un Tkskrats @ ierobezo to, cik
augstu instruments var parvietoties pa sliedém. Sistéma ir
reguléjama, sakot no pasas apakséjas pozicijas, kura instruments
nevar pacelties neatkarigi no gremdésanas atbrivoanas sviras
pozicijas, un beidzot ar pasu augstako poziciju, kura ietvara
apaksdala atrodas 80 mm (3-5/32 collas) virs apstradajama
materiala.

Ertibas labad ikskrats ir aprikots ar atras atbrivosanas pogu 23,
kas |auj atvienot vitnes atrai pozicionésanai, vienkarsi nospiezot
pogu Tkskrata sana.

PIEZIME. Augstuma aiztura tkskratu ir vieglak parvietot UZ
AUGSU, ja gremdésanas atbrivosanas svira ir blokéta, un vieglak
parvietot Tkskratu uz leju, ja instrumentu vispirms parvieto uz
leju, atlaizot gremdésanas atbrivosanas sviru un tad to atkal
pievelkot.

SALIKSANA UN REGULESANA

A BRIDINAJUMS! Lai mazindtu smaga ievainojuma
risku, pirms regulésanas vai piericu/piederumu
uzstadisanas un nonemsanas izslédziet instrumentu
un atvienojiet to no barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat ievainojumus.

Griezna ievietosana un iznemsana (G, F. att.)
BRIDINAJUMS! Nepievelciet ietvaru, ja nav ievietots
grieznis.

BRIDINAJUMS! Vienmeér izmantojiet grieznus ar katiem,
kas atbilst ietvara diametram.

BRIDINAJUMS! Neizmantojiet grieznus, kas ir lielaki

par 50 mm (2 collas), ja vien frezmasina nav ievietota
frezmasinas galda.

UZMANIBU! izpemot griezni, ir jaievéro piesardziba, lai
neiegrieztu pirkstos.

> bbb

Griezna ievieto$ana

1. levietojiet vismaz tris ceturtdalas no griezna kata garuma
jetvara mezgla 9.

2. Spiediet varpstas blokétaju @ uz prieksu, lidz frézmasinas
varpsta ir blokéta.
PIEZIME. Var bt nepieciesams nedaudz pagriezt varpstu,
lai to nofiksétu.

3. Ar komplektacija ieklauto 22 mm uzgrieznatslégu 13
pagrieziet ietvara uzgriezni 36 pretéji pulkstenraditaja
virzienam, lai to pievilktu.

Griezna iznemsana
1. Spiediet varpstas blokétaja pogu @ uz prieksu, lidz
frézmasinas varpsta ir blokéta.

N

. Arkomplektacija ieklauto 22 mm uzgrieZnatslégu 13
pagrieziet ietvara uzgriezni @ pulkstenraditaja virziena, lai
to atskravétu.

. Turpiniet griezt uzgrieznatslégu, lidz ietvara uzgrieznis
pievelkas un péc tam atkal atslabinas. Sis ir bezatteices
mehanisms, ar kuru atbrivot ietvaru.

4. Tagad grieznim vajadzétu izslidét ara.

PIEZIME. Katru reizi, pabeidzot lietot griezni, iznemiet to un

uzglabajiet dro3a vieta.

w

Precizs augstuma regulétajs (A, D, E. att.)
UZMANIBU! Parliecinieties, vai gremdesanas blokésanas
svira ir atblokéta. Nekad nepielietojiet parlieku spéku, lai
pagrieztu precizo augstuma requlétaja mehanismu.

UZMANIBU! Neizskravéjiet skrivi no sesstara uzgriezniem.

Precizo augstuma regulétaju var izmantot parnésajama rezima
vai tad, kad frézmasina ir ievietota galda.

Griesanas dziluma regulésana (A, D, E. att.)
Frézmasina ir aprikota ar augstas precizitates dziluma
regulésanas sistému, kura ietilpst nulles pozicijas atiestates
gredzens gan atrajam augstuma regulétajam, gan precizajam
augstuma regulétajam.

Atra regulésana ar skalu, kam ir nulles pozicijas atiestates

gredzens
1. Atskraveéjiet dzijluma aiztura atra augstuma regulétaja
kloki 15,

. Atblokéjiet gremdésanas ierobezotaju, nospiezot
atbrivo3anas sviru © uz leju.

. Nolaidiet frézmasinas slidrami tiktal, lidz grieznis pieskaras
materialam.

4. Nospiediet atras blokésanas pogu 7.

. lestatiet atro augstuma requlétaju 16 nulles pozicija
un atiestatiet preciza regulétaja atiestates gredzenu 19
nulles pozicija. Dziluma aiztura stienim 12 jasaskaras ar
revolvergalvas aizturi 1.

. Ar atro augstuma regulétaju 16 un attiecigo skalas iedaju
noreguléjiet griesanas dzilumu. Noreguléto griesanas
dzilumu norada raditajs 17.

7. Pievelciet atra augstuma regulétaja fiksatoru 15..
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Preciza regulésana
Ja nelietojat dziluma Sablonu vai griesanas dzilums
ir japarrequlé, ieteicams izmantot precizo augstuma
regulétaju 18.
1. Noreguléjiet griesanas dzilumu, ka noradits sadala
Griesanas dziluma regulésana.
2. lestatiet precizo augstuma regulétaju nulles pozicija,
izmantojot precizo nulles pozicijas atiestates gredzenu 19.
3. Grieziet precizo augstuma regulétaju 18 vajadzigaja
pozicija — viens pilns apgrieziens atbilst aptuveni T mm un
viena atzime atbilst 0,1 mm.

Virzosa ieliktna uzstadisana (H. att.)
Virzosie ieliktni kopa ar Sablonu ir faktiski neaizstajami, griezot un
veidojot apstradajamo materialu noteikta forma un veida.
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Ar skrivém 25 pieskravéjiet virzoso ieliktni 24 pie
frezmasinas pamatnes 10, ka noradits.

Paralela ierobezotaja uzstadisana (I, J. att.)

1. Piestipriniet virzoso stieni 26 pie frézmasinas pamatnes 10..

2. Stumiet paralélo ierobeZotaju 27 pari stieniem.
3. Pagaidam pievelciet sparnskrives 28'.

Paraléla ierobezotaja regulésana (A., |, J. att.)

. Uz apstradajama materiala uzzimeéjiet griesanas liniju.

. Nolaidiet frézmasinas slidrami tiktal, lidz grieznis pieskaras
materidlam.

. Nospiediet atras atbrivosanas pogu 7 un ar tkskratu 4

ierobezojiet slidramja kustibu atpakal.

Novietojiet frezmasinu uz griesanas linijas.

. Stumiet paralélo ierobeZotaju 27 pret apstradajamo

materialu un pievelciet sparnskraves 28..

Ar precizas requlésanas kloki 29 norequléjiet paralélo

jerobezotaju. GrieZna aréjai griezéjmalai jasakrit ar griesanas

[niju.

. Vajadzibas gadijuma paskravéjiet valigak skraves 30 un
noreguléjiet plaksnes 31, lai iegutu vajadzigo virzisanas
garumu.

Puteklu savaksana (A, K, P. att.)

Tadi materiali ka virsmu parklajumi, kuru sastava ir svins, un
dazi koksnes veidi rada puteklus, kas var bat kaitigi veselibai.
leelpojot sadus putek|us, operatoram vai tuvuma esosam
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personam var rasties alergiskas reakcijas un/vai elpce|u infekcijas.

Noteiktu kokmaterialu, pieméram, ozola un dizskabarza, skaidas
tiek uzskatitas par kancerogénam, it ipasi apvienojuma ar
kokapstrades piedevam.

levérojiet attiecigos valsts noteikumus par konkrétajiem
apstradajamajiem materialiem.

Putek]stcéjam jabut piemérotam attieciga materiala savaksanai.
Uzkopjot sausos putek|us, kas ir ipasi kaitigi veselibai vai
kancerogeéni, lietojiet M klases putek|stcéju.

Puteklu izvadatveres adaptera

piestiprinasana (K. att.)

Putek|u izvadatveres adapteris sastav no galvenas dalas 32,
vaka 33, izvadatveres caurules adaptera 34, vienas
izvadatveres caurules skrives 37, divam pamatnes skrivém 52
un diviem uzgriezniem 53'.

1. Uzstumiet vaku 33 un galvenas dalas 32, lidz tas nofikséjas
vieta.

2. Novietojiet galveno dalu 32 uz pamatnes un pieskravéjiet
ar divam skrdvém 52 un uzgriezniem 53

3. Izskravéjiet skravi 37 no frézmasinas virspuses un
izmantojiet $o skravi, lai samontétu izvadatveres caurules
adapteri 34 ar frézmasinu.

Puteklu izvadatveres $lutenes piestiprinasana
(P. att.)
BRIDINAJUMS! Risks ieelpot putekjus. Lai mazinatu
ievainojuma risku, VIENMER valkajiet atzitu puteku
masku.
Instrumenta komplektacija ir putek|u izvadatveres caurules
adapteris 34.
Puteklstcéju $|Utenes lielakoties ir iespéjams tiesi pievienot
putek|u savaksanas caurulei.
BRIDINAJUMS! VIENMER jalieto tads putek|sacéjs,
kas raZots atbilstigi speka esosam direktivam attieciba
uz puteklu emisiju koksnes zagésanas laika. Putek/saceju
$lutenes lielakoties ir iespejams tiesi pievienot putekju
izvadatverei.
1. Pievienojiet puteklu savacéja $luteni 38 pie izvadatveres
caurules adaptera 34, izmantojot DEWALT AirLock sistému.
PIEZIME. Izmantojot putek|u savaksanu, parliecinieties,
vai putek|u savacéjs nestav cela, un nostipriniet ta, lai tas
neapgaztos un netraucétu frézmasinai vai apstradajamajam
materialam. Putek|u savacéja slutene un barosanas vads ari
janovieto t3, lai tie netraucétu frézmasinai vai apstradajamajam
materialam. Ja putek|u savacéju vai putek|u savacéja $|uteni
nevar pareizi novietot, ta ir janonem.

EKSPLUATACIJA

Lietosanas noradijumi

A BRIDINAJUMS! Vienmeér ievérojiet Sos drosibas
noradijumus un spéka esosos normativos aktus.

A BRIDINAJUMS! Lai mazindtu smaga ievainojuma
risku, pirms regulésanas vai piericu/piederumu
uzstadi$anas un nonemsanas izslédziet instrumentu
un atvienojiet to no barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat ievainojumus.

Pareizs roku novietojums (0. att.)
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga ievainojuma risku,
VIENMER turiet rokas pareizi, ka noradits.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga ievainojuma risku,
VIENMER saglabdjiet ciesu tvérienu, lai batu gatavs
negaiditai reakcijai.

Pareizs roku novietojums paredz turét abas rokas uz galvenajiem

rokturiem 2.

Frézmasinas lietosana (A, L. att.)

UZMANIBU! Pirms griezna galvas iegremdésanas

apstradajamaja materiala vispirms ieslédziet frezmasinu.

Uzmanibu!
Ta ka parmeriga frézésana var izraisit motora parslodzi
vai instrumentu var bat grati vadit, frézéjot rievas ar
uzgali, kura diametrs ir 8 mm (5/16 collas), grieSanas
dzilums viend reizé nedrikst bat lieldaks par 15 mm
(19/32 collas).
Frézéjot rievas ar uzgali, kura diametrs ir 20 mm
(25/32 collas), griesanas dzilums viena reizé nedrikst
bat lielaks par 5 mm (3/16 collas).
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- Laiiegatuipasi dzilu rievu, frézéjiet divas vai tris reizes
ar pakdpeniski dzilakiem grieZna iestatijumiem.
Uzmanibu!
« Jainstruments ir ilgstosi darbinats ar mazu
atrumu, laujiet tam atdzist, tris minates darbinot to
maksimalaja tuksgaitas atruma.
Visus izplatitakos frézésanas darbus var veikt ar gremdésanas
frézmasinu visu veidu koksnei un plastmasai:
- Rievosana
- Gropésana
- Dobumu veidosana
- Smalku liniju veidosana
- Profilésana
Lai novérstu instrumenta parslodzi, izvéloties nepareizu atruma
jestatijumu, nemiet véra $adus ieteicamos iestatijumus;

GRIEiNA DIAMETRS
10-30 mm 30-50 mm
ATRUMA IZVELE

MATERIALS

(Cieta koksne =5 6-2
Miksta koksne 7-6 7-5
Laminéta skaidu plaksne 7-6 7-4
Plastmasa 7-5 7-4

PIEZIME. Uz paneliem, kas parklati ar plastmasas laminatu,
drikst izmantot tikai karbida stiegrotus grieznus. Cietie laminati
atri notrulina térauda grieznus.

PIEZIME. Lai nodrosinatu labaku slidoso gremdésanas kustibu,

bieZi notiriet statnus no putekliem vai gruziem. Ja gremdésanas

kustiba nenotiek tik gludi, cik vélaties, ieellojiet statnus ar sausu
teflona smérvielu.
1. Kad griesanas dzilums iestatits, ka aprakstits, novietojiet
frézmasinu 3, lai grieznis batu tiedi virs grieSanas vietas.

. Kad frezmasina darbojas, vienmérigi nolaidiet to
apstradajama materiala. NESPIEDIET FREZMASINU AR
SPEKU UZ LEJU, LAI TA NEIESTREGTU.

. Kad instruments sasniedz ieprieks iestatito dzilumu,

nospiediet atras atbrivosanas pogu 7, lai blokétu.

Pabeidzot frézésanu, nospiediet gremdésanas blokésanas

sviru @, lai atblokétu, un laujiet atsperei pacelt frezmasinu

tieSi no apstradajama materiala.

. Frézmasina vienmér javirza pretéji griezna rotacijas
virzienam. Sk. L. attélu.

No
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leslégsanas/izslegsanas sledza melite
(A. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga ievainojuma
risku, pirms regulésanas vai piericu/piederumu
uzstadisanas un nonemsanas izslédziet instrumentu
un atvienojiet to no barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat ievainojumus.

1. Laiieslégtu instrumentu, nospiediet ieslégsanas/izslégsanas
sledza méliti 3. Lai instruments darbotos nepartraukti,
turpiniet spiest slédza méliti vai nospiediet blokésanas
pogas slédzi 20.

2. Instrumenta izslégsana:
a. Jair aktivizéts mélites fiksators, atlaidiet blokésanas pogu,
nospiezot un atlaizot méliti.
b. Ja nav aktivizéts mélites fiksators, pilniba atlaidiet méliti.

Atruma regulesanas ciparripa (A. att.)
A BRIDINAJUMS! Ja atruma requlésana parstaj darboties
vai darbojas ar partraukumiem, nekavejoties partrauciet
lietot instrumentu. Nogadajiet to DEWALT rapnica vai
pilnvarota remontdarbnica, lai veiktu remontu.
IEVERIBAI! Frézmasing ir iestradata elektronika, kas darba
laika uzrauga un saglaba nemainigu instrumenta atrumu.
Darbojoties ar mazu un vidéju atrumu, atruma requlésanas
Ciparripa nejauj motoram samazindt apgriezienus. Ja
motora apgriezieni palielinds un slodze motoram netiek
samazindta, motors var tikt sabojats. Samaziniet griesanas
dzilumu un/vai paléniniet padeves atrumu, lai nesabojatu
instrumentu.
Lai izvélétos frézmasinas atrumu, sk. atruma izvéles tabulu.
Lai kontrolétu frézmasinas atrumu, grieziet atruma regulésanas
ciparripu . Ar atruma regulésanas ciparripas @ palidzibu var
noregulét atrumu robezas no 9000 lidz 22 000 apgr./min.

1. Pagrieziet atruma regulésanas ciparripu vajadzigaja pozicija.
Ciparripa ir numuréta no 1lidz 7, un ta atbilst frézmasinas
atrumam no 9000 apgr./min [idz 22 000 apgr./min.

2. Liela diametra grieZniem izmanto maza atruma iestatijumu,
bet maza diametra griezniem — liela atruma iestatijumu.

3. Pareizais iestatijums ir atkarigs arf no materiala blivuma,
griezuma dziluma un frézmasinas padeves atruma.
PIEZIME. levérojams motora apgriezienu skaita zudums
nozimé motora parslodzi.

ATRUMA IZVELES TABULA

-

9000
11000
13 000
15000
18 000
20000
22000

N o u | s lw N

Saja tabula noraditie atrumi ir aptuveni un kalpo tikai atsaucei.
Frézmasinas atrums var precizi neatbilst ciparripas iestatijuma
noraditajam atrumam.
BRIDINAJUMS! levérojiet razotaja ieteikumus par griezna
atrumu, jo daZiem grieZniem vajadzigs noteikts atrums
drosibas vai darba efektivitates dé/.
Ja rodas $aubas par pareizo atrumu vai rodas problémas,
sazinieties ar griezna razotaju.
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Gaismas diozu darba lukturis (F. att.)
UZMANIBU! Neskatieties tiesi darba luktura gaisma!
Citadi var git smagus acu ievainojumus.
Divi gaismas diozu darba lukturi 57 atrodas blakus ietvara
mezglam 9.
1. Darba lukturis 57 deg nepartraukti, kad frézmasina ir
pievienota barosanas avotam.
2. Laiizslégtu darba lukturi, frezmasina ir jaatvieno no
elektrotikla.
PIEZIME. Darba lukturis paredzéts apstradajamas virsmas
apgaismosanai, un to nevar izmantot ka kabatas lukturiti.

Gremdesanas blokesanas sistemas

iestatisana (B. att.)

Gremdésana tiek pilntba automatiski blokéta visiem griezumiem.

Lielas slodzes grieSanas darba laika noteikti spiediet sviru

instrumenta korpusa virziena. Gremdésanas blokésanas sviras 6

pozicija ripnica ir iestatita ta, lai svira nepieskartos motora

korpusam. Ja gremdésanas blokésanas svira sak atsisties pret
korpusu, kad tiek nospiesta atras atbrivoanas svira, noreguléjiet
blokésanas sviras poziciju $adi:
1. Nospiediet atras atbrivosanas pogu 7. Gremdésanas sviras
blokétajs tiek automatiski atblokéts.

. ArTorx 20 zvaigznveida skrivgriezi 39 atskravéjiet
gremdésanas blokésanas sviras 6 plecskravi 54, veicot
sesus apgriezienus pretéji pulkstenraditaja virzienam.
Neizskriveéjiet pilniba.

. Paceliet gremdésanas blokésanas sviru, pagrieziet un

novietojiet gremdésanas blokésanas sviru 2. pozicija (uz

pulksten vienpadsmitiem).

Pievelciet plecskravi.

. Ja péciestatisanas 2. pozicija slidéSana nav pareiza,
atkartojiet 1.-3. darbibu un novietojiet blokéSanas sviru
1. pozicija. Pievelciet plecskravi.
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Dabisko kokmaterialu formésana
BRIDINAJUMS! Frézéjot vienmer nofikséjiet gremdesanas
blokésanas sviru.

Forméjot dabisko kokmaterialu malu, vienmér vispirms forméjiet
koksnes gala virsu, péc tam garenskiedru. Tadéjadi, ja atdalas
kada skila, tad, frézéjot garenskiedras virziena, ta tiek nonemta.

Frézésanas dziluma iestatisana (D, E. att.)

. Novietojiet frezmasinu, kam uzstadits grieznis, pie
apstradajama materiala.

. Péc vajadzibas iestatiet revolvergalvas aizturi ar vairakam
pozicijam AT,

. Atskravéjiet atras reguléSanas kloki 15, kas nostiprina

dziluma aizturi 12.

Nospiediet uz leju gremdésanas blokésanas sviru @, lai

saktu gremdésanu.
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. Lénam nolaidiet frezmasinu, lidz grieznis pieskaras
apstradajamajam materialam, un nostipriniet to vieta,
nospiezot atras atbrivosanas pogu 7.

. Pagrieziet atro augstuma regulétaju 16, lidz dziluma aiztura
stienis 12 pieskaras revolvergalvas aizturim ar vairakam
pozicijam 3. Nostipriniet vieta, pievelkot atra augstuma
regulétaja fiksatoru 15.

. Jairjanoregulé griesanas dzilums, ieteicams izmantot atro
dziluma regulatoru 16, lai iestatitu aptuvenus iestatijumus,
vai precizo augstuma regulétaju, lai iestatitu precizus
iestatijumus.

. Ar precizo augstuma regulétaju 18 noreguléjiet griesanas
dzilumu.

PIEZIME. Viens preciza augstuma requlétaja 18
apgrieziens atbilst T mm (3/64 collas), viens atra augstuma
regulétaja 15 apgrieziens atbilst 40 mm (1-1/2 collas).

. Nolasiet griesanas dzilumu, izmantojot atro nulles pozicijas
atiestates gredzenu 14 un precizo nulles pozicijas atiestates
gredzenu 19.

10. Attalums starp rotéjosa dziluma aiztura augspusi un preciza

regulétaja apakSpusi ir vajadzigais griesanas dzilums.

11. Rotéjosas revolvergalvas aiztura skrives 1 var izmantot, lai

iestatitu maks. tris griesanas dzilumus. Augstumu var regulét,

izmantojot plakanu skravgriezi un 8 mm (5/16 collas)
uzgrieznatslégu.

PIEZIME. Pagriezot revolvergalvas aizturi, var atri veikt tris

dziluma iestatijumus.

Precizs augstuma regulétajs (D. att.)

Saja frezmasina i ieblvets precizs augstuma requlétajs. To
izmanto, ja ir vajadzigs precizi noregulét griezna augstumu. Tas
ir ipasi ieteicams, ja izmantojat bezdeligastes savienojumus vai
frézmasinas galdu.

(o)
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Padeves virziens (L. att.)

A BRIDINAJUMS! [zvairieties no pretfrézésanas (tas
ir, griesanas pretéji virzienam, kas noradits L. att.).
Pretfrézésana palielina risku zaudeét kontroli par
instrumentu, ka rezultata var gat ievainojumus. Ja
tomer ir javeic pretfrézésana (virzienmaina stdros),
ievérojiet arkartigu piesardzibu, lai nezaudétu kontroli
par instrumentu. Veiciet mazakus griezumus un katra solf
nonemiet péc iespéjas mazak materidla.

Frézéjot padeves virziens ir [oti svarigs — no ta ir atkarigs, vai

materials bUs apstradats kvalitativi vai bas sabojats. L. attéla

ir noradits pareizais padeves virziens lielakajai dalai griesanas

veidu.

1. Frézéjot gar malu, frézmasinas kustibas virzienam jabat
pretéji grieZna griesanas virzienam. Tas nodrosina pareizu
griesanas darbibu un novers griezna iestrégsanu. Tadéjadi
arf frézmasina tiek vilkta apstradajama materiala virziena,
un pastav mazaka iespéja, ka sanu ierobezotajs vai vadosais
qgultnis novirzas prom no apstradajama materiala malas.

Padeves atrums

Atrums, ar kadu grieznis tiek ievadits koksné, nedrikst bat tik
liels, ka motora gaita tiek paléninata, vai tik Iens, ka grieznis atstaj
apdeguma pédas uz koksnes virsmas.
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PIEZIME. Méginiet novértét atrumu, frézésanas laika ieklausoties
motora skana.

Gremdésanas procediira
BRIDINAJUMS! Frézéjot vienmér nofikséjiet gremdésanas
blokésanas sviru.
1. legremdéjiet un nofikséjiet motora slidrami, nospiezot atras
atbrivosanas pogu 7.

2. Veiciet vajadzigo frézésanas darbibu.

3. Nospiediet uz leju gremdésanas blokésanas sviru @, lai
motora slidramis atgrieztos normala pozicija.

Sanu ierobezotaja lietosana (M. att.)
UZMANIBU! Darba pozicijai ir jabat értai un atbilstosa
darba augstuma.

1. Parliecinieties, vai sparnskraves 28 ir pilniba atbrivotas.
lebidiet virzosos stienus 26 frezmasinas pamatné 10 un
pievelciet sparnskraves.

2. Noreguléjiet ierobeZotaja precizas regulésanas kloki 29

[idz vajadzigajam attdlumam un piestipriniet to vieta ar

sparnskravem 8.

. Tad pazeminiet griezna augstumu tiktal, [idz tas atrodas tiesi

virs apstradajama materiala.

Precizu requlésanu var veikt, atskravéjot sparnskravi 28 un

noreguléjot sanu ierobezotaja precizas regulésanas kloki 29..

. Pievelciet sparnskravi 28, lai nostiprinatu poziciju.

PIEZIME. Viens sanu ierobezotaja precizas requlésanas

kloka 29 apgrieziens atbilst 1,0 mm (3/64 collam) sanu

padeves.

Nolaidiet griezni uz apstradajama materiala un iestatiet

grieZna augstumu lidz vajadzigajam attalumam. Sk. sadalu

Frézmasinas dziluma iestatisana.

. lesledziet frézmasinu un, kad grieznis ir sasniedzis pilnu
atrumu, uzmanigi nolaidiet griezni apstradajama materiala
un nofikséjiet gremdésanu.

. Padodiet gar apstradajamo materialu, saglabajot spiedienu

uz saniem, lai sanu ierobezotajs nenovirzitos prom no

materidla malas, un ar iekSpusé esoso roku spiediet uz leju,
lai novérstu frézmasinas apgasanos.

Pabeidzot darbu, paceliet frezmasinu, nostipriniet ar

gremdésanas blokésanas sviru ® un izslédziet frézmasinu.

PIEZIME. Uzsakot griesanu, turiet spiedienu uz priekséjo

vaigu, [idz aizmuguréjais vaigs saskaras ar apstradajama

materidla malu.

PIEZIME. Griesanas beigas saglabajiet spiedienu uz

aizmuguréja vaiga, lidz griesana ir pabeigta. Tas novers

frézmasinas griezna $Uposanos apstradajama materiala gala
un stira nogriesanu.
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Freézesana ar sanu ierobeZotaju (1, J. att.)
Sanu ierobezotajs tiek izmantots, lai vaditu frézmasinu, forméjot,
profiléjot malas vai gropéjot apstradajama materiala malu vai
frézéjot rievas un nisas materiala centra paraléli malai.
Apstradajama materiala malai jabat taisnai un akuratai.

Plaksnes 31 ir reguléjamas, un vislabak tam ir jabat novietotam
ar 3 mm (1/8 collas) atstarpi katra griezna puse.

Dela virzisana

Ja nevar izmantot malas vadiklu, frézmasinu var virzit gar déli,
kas piestiprinats skérsam pari apstradajamam materialam
(abiem galiem japarkaras par malam).

Frézésana, vadot ar brivu roku
BRIDINAJUMS! Veiciet vienigi seklus iegriezumus!
Lietojiet grieznus, kuru maks. diametrs ir 12 mm.
Frézmasinu var lietot arf bez vadiklam, pieméram, lai izgrieztu
burtus rokraksta vai veidotu makslinieciskus darbus.

Galda rezims (Q. att.)

(TIKAI DWE627)

A BRIDINAJUMS! Pirms DWE627 uzstadisanas uz
fréezmasinas galda parbaudiet, vai frezmasinas
galds atbilst visam likumigajam fréezmasinas galdu
drosibas prasibam. Izlasiet visus drosibas bridingjumus,
noradijumus un tehniskos datus, kas atrodas frézmasinas
galda komplektacija. Ja netiek ievéroti visi noradijumi un
drosibas noteikumi, var sanemt elektriskas stravas triecienu,
izraisit ugunsgréku un/vai gat smagu fevainojumu.

A BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga ievainojuma
risku, pirms regulésanas vai pieri¢u/piederumu
uzstadi$anas un nonemsanas izslédziet instrumentu
un atvienojiet to no barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat ievainojumus.

A BRIDINAJUMS! Neizmantojiet DWE627 ka rokas
frézmasinu, ja ir pievienots barosanas slédzu bloks.

A UZMANIBU! Ja barosanas slédzu ligzda ir putekli,
pirms barosanas slédzu bloka izmantosanas notiriet
to.

. Lai barosanas sledzu bloku 42 pievienotu frézmasinai,
atvienojiet instrumentu no barosanas avota.

. Piestipriniet barosanas slédzu bloku 42 pie darbagalda
vietd, kas ir viegli pieejama ar roku un kur ir novérsta nejausa
ieslégsanas.

PIEZIME. Aréjo slédzi var piestiprinat pie frézmasinas galda,
izmantojot Cetrus montazas caurumus.

. Kabelis ir jauzstada un janostiprina ta, lai to nevarétu saspiest
vai tas nepieskaras asam malam.

4. Ar pildspalvu vai nelielu skravgriezi iespiediet blokésanas
pogu 43, kas atrodas uz kreisa sanu roktura 44, lai
atblokétu roktura vacinu 45.

PIEZIME. Ja baro3anas sledzu ligzda ir putek]i, pirms
barosanas slédzu bloka izmanto3anas notiriet to.

. Turpiniet turét iespiestu blokésanas pogu 43 un grieziet
roktura vacinu 45, lai pieklGtu barosanas slédza ligzdai 46.

. Pirms pieslégsanas barosanas slédza ligzdai parliecinieties,
vai barosanas slédzu bloka lapstveida slédzis ir izslégta
pozicija.

. Pievienojiet barosanas slédzu bloka spraudni 47 baroanas
sledza ligzdai 46.

. Uzskravéjiet barosanas slédzu bloka spraudna 47 gredzena
uzgriezni 48 uz barosanas slédza ligzdas 46, lai to stingri
nofiksétu vieta.

N
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9. Piestipriniet gremdésanas frézmasinu zem darbagalda
atbilstosi veicamajam darbam vai frézmasinas galda
pamacibai.

10. No jauna pievienojiet instrumentu barosanas avotam.
Tagad frézmasinu var ieslégt un izslégt, nospiezot lapstveida
sledzi 49 uz barosanas slédzu bloka 42..

11. Izvelciet lapstveida slédzi 49, lai iedarbinatu instrumentu,
un izvelciet to ara, lai izslégtu instrumentu.

Dziluma regulésana, ja frezmasina uzstadita

apversta pozicija (G. att.)

BRIDINAJUMS! Lai uzstaditu frezmasinu apversta
pozicija, skatiet attieciga staciondra instrumenta lietosanas
rokasgramatu.

. Nonemiet kupoluzgriezni 51 un ikskratu 4, to vieta
uzstadiet augstuma regulétaju (DE6966), kas pieejams ka
papildpiederums.

. SkrGvéjiet augstuma regulétaja vitnoto galu uz augstuma
aiztura stiena 5.

3. Araugstuma regulétaju iestatiet griesanas dzilumu.

Frezesana ar priekScaurumu griezniem
(R. att.)

Ja darbam nevar izmantot paralélo ierobeZotaju vai virzoso
ieliktni, dazadu formu malu veidosanai var izmantot
priekscaurumu grieznus 50'.

Piederumu klasta ietilpst ietvari (12-12,7 mm), augstuma
regulétajs un frézmasinas galds lietosanai apvérsta pozicija,
Kiltapu savienojuma riki kiltapu un bezdeligastes savienojumu
veidosanai, bezdeligastes savienojumu sabloni, reguléjams
virzoso ieliktnu turétdjs, ka ar virzosie ieliktni un dazadu garumu
virzosas sliedes.

APKOPE

Sis elektroinstruments ir paredzéts ilglaicigam darbam ar

mazako iespéjamo apkopi. Nepartraukti nevainojama darbiba ir

atkariga no pareizas instrumenta apkopes un regularas tirisanas.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga ievainojuma
risku, pirms regulésanas vai piericu/piederumu
uzstadisanas un nonemsanas izslédziet instrumentu
un atvienojiet to no barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat ievainojumus.

N

Remonts
BRIDINAJUMS! Lai saglabatu izstradajuma DROSU un
UZTICAMU darbibu, remontdarbus, apkopi un requlésanu
(tostarp barosanas vada remontu, ka ari sukas parbaudi un
nomainu péc vajadzibas) drikst veikt tikai DEWALT rapnicas
remontdarbnica vai DEWALT pilnvarota remontdarbnica.
Vienmér izmantojiet tikai identiskas rezerves dajas.

[

Ellosana
Sis elektroinstruments nav papildus jaieello.

&

TiriSana

A BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no galvena korpusa
izpatiet netirumus un putek|us ikreiz, kad pamandt tos
uzkrajamies gaisa atverés, ka ari visapkart tam. Veicot So
darbu, valkajiet atzitus acu aizsargus un putekju masku.

A BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu tirisanai, kas nav
no metala, nedrikst izmantot skidinatajus vai citas asas
Kimiskas vielas. Sis kimiskds vielas var sabojat So detaju
materialu. Lietojiet tikai maiga ziepjadeni samitrinatu
lupatinu. Nekada gadijuma nepielaujiet, lai instrumenta
iekjust skidrums; instrumentu nedrikst iegremdét skidrumd.

Piederumi
BRIDINAJUMS! Td ka citi piederumi, kurus DEWALT nav
feteicis un nepiedava, nav parbauditi lietosanai ar So
instrumentu, var rasties bistami apstaki, ja tos lietosiet. Lai
mazindtu ievainojuma risku, Sim instrumentam lietojiet
tikai DEWALT ieteiktos piederumus.

Sikaku informaciju par attiecigiem piederumiem jautajiet

izplatitajam.

Piederumu montazas vietas pamatne (N. att.)

Sis frezmasinas pamatné ir iestradati tris vitnoti caurumi 53y, ar
kuru palidzibu frézmasinai var piestiprinat citus piederumus.

Vides aizsardziba
Dalita atkritumu savaksana. lzstradajumus ar $o
Eammejumu nedrikst izmest kopa ar parastiem sadzives
atkritumiem.
I (75tradajumu sastava ir materiali, ko var atgat vai
otrreizéji parstradat, samazinot pieprasijumu péc izejvielam.
Nododiet otrreizéjai parstradei elektriskos izstradajumus saskana
ar vietéjiem noteikumiem. Stkaka informacija ir pieejama vietné
www.2helpU.com.
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PYCCKUM A3bIK

NOrPY>XHOWN ®PE3EP
DWE625, DWE627

[Ipu pacdeme npubU3UMEsIbHO20 3HAYEHUS YPOBHSA
8030elicmeus Wyma u/unu 8ubpayuu makxe Heo6xooumo
Y4UMBIBAMb 8pEMA, K020a UHCMPYMEHM 8bIKNI0YEH UNU
Mo 8pems, KOmopoe OH pabomaem Ha X0NOCMOM X00y.

Mo3ppasnaem!

Bbl nprobpenu uHctpymeHT DEWALT. MHoroneTHuin onbIT,
TlatenbHaA pa3paboTka U3[enuii 1 IHHOBaLMK fenatoT
komnaHmio DEWALT 0aHVM 13 CamblX HaAEXHbIX NApTHePOB AN1A
nosb3oBaTtenelt NPOGecCUOHanbHbIX 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB.

TexHu4ecKue xapaKTepUCTUKM

DWE625 DWE625 DWE627

Hanpsxetve Brnepem. 115 230 230
TOKa
Tun 1 1 1
lloTpe6nAeman MOLLHOCTb Br 2100 2300 2300
(kopocTb Ge3 Harpy3km 00/mnH.  9000— 9000~ 9000—
22000 22000 22000
(Ope3epHblit 610k MM 2 KOMOHKA 2 KONOHKA 2 KOIOHK
Xoa hpe3epHoro 6noka MM 80 80 80
Makc. anameTp pesa MM 50 50 50
Pa3mep aHrv 4na Eponbl MM 12 12 12
Pa3mep uaHrv and BenukobpuTarun — aoiim 12 12 1/2
i Vipnaxamm
Bec Kr 6,1 6,1 6,2

3HaueHwA Lyma u/unn BU6PaLMK (CyMMa BEKTOPOB B TPEX NAOCKOCTAX) B
cootgetcTBIM € EN62841-2-17:

Lo (ypoBeHb 3ByK0BOTO
JLaBneHIA)

Ab(A) 94,2 95,1 95,1

Lwa (ypOBEHb aKyCTMUECKOI AB(A)
MOLLHOCTY)

1052 1061  106,1

K (ﬂOI’pELIJHO(Tb 113MepeHina
aKy(TVNG(KOM MOLI.\HO(TM)

Ab(A) 25 25 25

3HaueHue IMuCccu BubpaLnu
ahhy = m/c 4,1 3,1 3,1
MorpewHocts K= m/c 031 0,31 031

3HayeHe LYMOBO SMUCCUV W/WNV SMUCCAV BUOPaLN,

yKa3aHHOe B JaHHOM CPaBOYHOM NMCTKE, Bb1N0 NofyyeHo

B COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTHBIM TECTOM, MPUBEAEHHBIM

B EN62841, 1 MOXeT MCMonb30BaTbCA ANA CPaBHEHNA

VHCTPYMEHTOB. Kpome TOro, OHO MOXET 1CMoNb30BaTbCA AnA

NpeABapuTeNbHON OLIEHKM BO3AENCTBIUA BUOPALINN.
BHUMAHME! 3as6neHHoe 3HadeHue 8030eticmeus
8UOPAYUU U/UNU WyMa OMHOCUMCA K OCHOBHbIM
obnacmam npumereHus uHcmpymeHma. OOHaKo, eciiu
UHCMPYMEHM UCnO/b3yemca 0718 pasnuyHeix yesed,
C pasuYHeIMU QONOTHUMESTbHBIMU NPUHAONEXHOCMAMU
UnU npu HeHaonexauyem yxo0e, Mo yposeHs wyma u/unu
8UbPayUU MoXem U3MeHUMbCA. Mo MoXem npusecmu
K 3HaYUMesbHOMY y8enUYeHUI0 YPOBHA 8030elicmeus
8UOPAYUL 8 MeyeHue 8cee0 paboye2o Nnepuodd.

IMo mMoxem NpusecmU K 3HaYUMeTbHOMY CHUXEHUIO
YPOBHS 8030elicmaus 8UBPAUUL 8 MeyeHUe 8Ce20
paboyezo nepuodd.

Onpedesnume 0ONOIHUMETTbHbIE Mepbl MEXHUKU
be3onacHocmu 0714 3aujumesl onepamopa om
8030elicmaus Wyma u/unu 8ubpayuu, a UMEHHo:
NOOOEPXKAHUE UHCMPYMEHMA U OONOHUMESbHBIX
nNpuHaonexHocmet 8 paboyem COCMOAHUL, CO30aHue
KOMGopmHelx ycr08ul pabomel (coomaemcmayroujux
8UBPAYUL), XOpOWas opeaHu3ayus paboyezo Mecma.

Ileknapauus o cooTBeTcTBUM Hopmam EC
ﬂupeK'rwBa no mexaHn4yeckomy o6opynosaumo

C€

DWE625, DWE627

MorpyxHoii ppesep

DEWALT 3asBnaeT, 4to NPOAYKLUMA, ONUCaHHaA B pasaene
«TexHUYecKue Xapakmepucmuku», COOTBETCTBYeT:
2006/42/EC, EN62841-1:2015 4+ AC:2015; EN62841-2-17:2017.
TV NPOAYKTbHI Takxke COOTBETCTRYIOT [InpekTneam 2014/30/EU
11 2011/65/EU. 3a gononHutenbHomM MHGopmMaLiven
obpalyalitech B KomnaHuio DEWALT no agpecy, ykazaHHomMy
HVXKe UNV NPYBeAeHHOMY Ha 3afiHelt CTOPOHe 000XKM
PyKOBOACTBA.

HvixenoanmcaBLUMACA HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a COCTaBNeHe
TeXHUYECKOW AOKYMEHTALMM 1 COCTaBMA AaHHYI0 AeKnapaLmio
no NopyyeHuio komnanum DEWALT.

Mapkyc Pomnens M
Buue-npe3uzeHT oTaena no paspaboTke 1 NPOV3BOACTBY,
PTE-Europe

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

65510, Idstein, lepmaHuna

08.09.2021
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AEKNAPALIUA COOTBETCTBUA

NPABWNA (TEXHUKW BE3OMACHOCTH) NPU
NOCTABKE ObOPY[10BAHUA, 2008 I.

UK
=

MOrPY»XHOM ®PE3EP

DWE625, DWE627

DEWALT 3aagnaeT, 4to NpoayKLUKA, ONncaHHasA B «TeXHUYeCKMX
XapaKTepPUCTUKax» COOTBETCTBYET:

[Mpasuna (6e30MacHOCTI) NOCTaBKM TexHKKK, 2008, 2008/1597
(c nonpaskamu), EN62841-1:2015 + AC:2015; EN62841-2-
17:2017.

TU NPOAYKTHI COOTBETCTBYIOT CleAyloLMM NpaBynam
BenvkobpuntaHum

[TpaBwvna anekTpomarHUTHOM coBmecTmocTu, 2016,
S.1.2016/1091 (c nonpaskamu).

[paBuna orpaHNYeHNA NCNONb30BaHUA ONpeaeneHHbIX
OMaCHbIX BELLECTB B 3EKTPUUYECKOM U1 31EKTPOHHOM
obopynoBaHum 2012, S.1.2012/3032 (c nonpaskamu).

3a AononHUTeNbHOM MHdOPMaLIel obpallaiTecs B KOMMaHM0
DEWALT no agpecy, ykazaHHOMY HXKE 1Ny NpUBEAEHHOMY Ha
3a/1Hel CTOpOHe 0BNOXKM PYKOBO/ACTBA.
HukenoanmcaBLLINACA HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 3a COCTaBNeHe
TEXHIYECKO JOKYMEHTaLIMM U COCTaBWI AaHHYI0 AeKnapaLuio
N0 NopyyeHnio komnaHmm DEWALT.

Kapn JsaHc

Briue-npe3naeHT fenapTameHTa NnpodeccuoHanbHbIx

3NeKTPOUHCTPYMeHTOB EANZ GTS

DEWALT UK, 270 Bath Road, Slough

Berkshire, SLT 4DX

BenukobputaHma

08.09.2021
BHUMAHME! Bo uzbexaHrue pucka nosy4eHus mpasm
03HaKomMemecs ¢ uHcmpykyued.

0603HaueHus. llpaBuna TeXHNUKK

6e3onacHocTH

Huxe onucbiBaeTcs ypoBeHb OMacHOCTH, 0603HauaeMbli

KaxabIM 13 Npeaynpexaeruit. [pounTaiite pyKoBOACTBO

11 06paTUTe BHMAHVE Ha AAHHBIE CUMBOJIbI.

A OITACHO! O6o3Hauaem onacHyio cumyayuio, Komopas
Heu36exHo npusedem K cepbe3Holi mpasme unu
cmMepmesibHoMY Ucxo0y, 8 C/1y4yae Hecob/I00eHuUs
coomeemcmayowux mep 6e3onacHocmu.

A BHUMAHME! Ykazeigaem Ha nomeHyuansHo onacHyio
cumyauuto, Komopas, 8 Ciy4ae HecobniooeHus
coomeemcmayowux mep 6e3onacHocmu, Moxem
npugecmu K cepbe3Holi mpasme usu cmepmesnbHOMY
ucxody.

A TMPEAYMNPEXAEHUE. Ykazwigaem Ha nNomeHyuanbHO
ONACHYI0 CUMYayuio, KOmMopas, 8 Ciyyae HecobiooeHus

coomeemcmayiuux Mep 6e3onacHocmu, moxem
cmame npuyuHoU mpaem cpedHeli unu sezkoui
cmeneHu msaxxecmu.
[IPUMEYAHWE. Ykazeieaem Ha npakmuku, He umetoujue
OMmHoweHue K mpasmam, Ho ecsiu UMU NpeHebpeys,
Mo2ym npusecmu k nopye umyujecmaad.

A Ykazvieaem Ha PUCK NOPAXeHUA 371eKmpu4eckum mMoKoMm.

A Ykasvigaem Ha puck 80320paHU.

OBLIUE NPABUNA TEXHUKK
BE30MACHOCTU NPU UCNO/Ib3OBAHUU
NEKTPONHCTPYMEHTOB

A BHUMAHMUE! poumume ece npasuna
mexHuKu 6e3onacHocmu, UHCMpyKyuu,
unIloCcMpayuu u cneyugukayuu no 0aHHomy
371eKmpouHcmpymeHmy. HecobiodeHue scex
HUenpugeoeHHbIX UHCMPYKYUU Moxem cmame
NPUYUHOU NOPAXEHUS 371EKMPUYECKUM MOKOM,
80320pAHUA U/Usu maxenoli mpasmel.

COXPAHWUTE BCE UHCTPYKLUKM ANA

MNOCNEAYIOWErO NCNoJib30OBAHUA
TepMUH «371eKMPOUHCMPYMeHM» 8 NpedynpexoeHuUsx
O0MHOCUMCA K NUMaemomy om 31eKkmpocemu (npo8ooHoOMyY)
Usu om akkymynamopHelx 6amapeti (6ecnpogooHomy)
3/1eKMPOUHCMPYMEHMY.

1) besonacHocTb Ha pabouem mecTe
a) Cnedume 3a yucmomoli U XOpowuM ocgewjeHuem
Ha pa6oyem mecme. becnops00K usiu NJioxoe
oceeueHue Ha pabodem Mecme Mo2ym cmams NPUYUHOU
HEeCYacmHo20 C/y4as.
3anpewaemcs pabomameo
€ 3/1eKMPOUHCMPYMeHMamu 80
83pbIBOONACHbIX Mecmax, Hanpumep, 861u3u
J1e2K080CNIaMeHAIWUXCA XXudKocmel, 2a308
U nbiau. VIcKpsl, KOmopele NOF8AFMCa npu
pabome 371eKMPOUHCMPYMEHMO8 MO2ym npusecmu
K BOCNSIGMEHEHUIO NbIAIU UL NAPO8.
¢) Cnedume 3a mem, ymobol 80 8pems pabomel
€ 3/1eKMPOUHCMpPYMeHMOoM 8 30He pabomel He 66110
nocmopoHHux u demeti. Omeasnexkasce om pabome! 8bi
MoXxeme nomepsamb KOHMPOSTb HA0 UHCMPYMEHMOM.

2) dneKTpo6e3onacHoOCTb
a) UWmencenbHas sunka 3nekmpouHcmpymenma

00/KHA coomeemcmaosams po3emke. Hukozoa
He MeHAlime 8uJIKy UHCmpymeHma. 3anpeujaemcs
ucnosb308ame NnepexodHUKU K 8UIKAM 015
3/1eKMPOUHCMPYMEHMO8 C 3a3eM/IeHUeM.
Mcnonb308aHuUe OpUUHAbHBIX LWMeNCesbHbIX BUIOK,
coomeemcmayioujux muny cemegoti po3emKu CHUXaem
PUCK NOPAXeHUS 31eKMpUYecKUM MOKOM.

b
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f)

U36ezalime KoHMAKma c 3azeMeHHbIMU
noeepxHOCMAMU, MAKuMu Kak mpy6sl, paduamopbsl
U X0/100UIbHUKU. FCI1U 8bl GyOeme 3a3emieHb,
YBE/UYUBAEMCS PUCK NOPAXEHUS 371eKMpPUYECKUM
MOKOM.

3anpewaemca ocmasnAme 3/1eKMpouHcMpymeHm
nod 0ox0em U 8 Mecmax noeblWeHHOU 8/1aXHOCMU.
[pu nonadaHuu 800bI 8 37eKMPOUHCMPYMeHM, PUCK
NOPAXeHUA 31eKMPUYeCKUM MOKOM 803pacmaem.
bepezume kabenb om nospexodeHuti. Hukozoa

He ucnosb3ylime kabenv 07151 nepeHoCKU
3/IeKMPOUHCMpYMeHma, He MAHUMe 3d He2o,
NbIMAsAce OMKIIYUMb UHCMPYMeHm om cemu.
Jlepxxume ka6enb nodanbuie om UCMOYHUKO8
mensia, Macaa, ocmpbix Y2108 uau O8UXYWUXC
npedmemos. [lospexdeHHbili Unu 3anymarHell kKabeso
NUMAHUA NO8bILLAeM PUCK NOPAXEHUA J1eKMPUYECKUM
MOKOM.

Tpu pabome ¢ 31eKMpOUHCMpPYMeHMOoM 8He
nomeuwjeHus Heo6xo0UMO N0Jb308aMbCA
YyO/IuUHUMeneM, paccyuMAaHHbIM HA SKCNyamayuio
8 coomeemcmayujux ycaosusx. /cnosb308aHue
Kabesig NUMAHUA, NPeOHa3Ha4eHHo20 O1f
UCNOJTb30BAHUA BHE NOMEUJeHUS, CHUXAem pucK
NOPAXeHUA d1eKMPUYECKUM MOKOM.

Tpu Heobxodumocmu 3Kkcnyamayuu
3/1eKmpoUHCMpPyMeHmMa 8 Mecmax ¢ N08bIWeHHOU
8JIAKHOCMbIO UCNO/IL3Ylime ycmpolicmeo
3awjumHozo omkntoyeHus (Y30). Vicnonssosarue Y30
CHUXAem puck NOPAxXeHUs 31eKMPUYECKUM MOKOM.

3) O6ecneueHue UHANBMAYaNbHOI 6e30MacHOCTM

a)

b)

c)

lpu pabome c 31eKMpouHcMpyMeHmMom
coxpaHatime 60umenbHoCcMb, ciedume 3a

cgoumu delicmauamu u pykogoocmaylimeco
30pasbim cmbicioM. He pabomatime

€ 3/1eKMPOUHCMPYMEHMOM, ec/lu 86l ycmanu,
Haxooumecsk 8 COCMOAHUU HAPKOMUYeECK020,
aJ1K020/1bHO20 ONbsAHeHUs uau nod 8o3delicmauem
JleKapcmeeHHbIX Npenapamos. HegHumamesbHocmo
npu pabome ¢ 31eKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem
NpUBECMU K Cepbe3HbIM Mpasmanm.

Ucnone3sytlime cpedcmea uHousudyanbHou
3awumel. Bcez0a Hadesalime 3awumHsie 0YKuU.
Vicnone3o8arue npu pabome makux cpedcma 3auyumel,
KaK nblne3awumHan Macka, obyse ¢ Heckonb3aujel
No0oWBOU, KAcka U 3aujumHsle HayWHUKU CHUXAem puck
mpasm.

IMpumume mepsi 014 npedomepaujeHus
c1yyaiiHozo ekmodeHus. lleped mem Kak
NOOK/IIOYUMb 3/1eKMPOUHCMPYMeHm K cemu u/unu
aKkKymynamopHou 6amapee, 839mb UHCMPYyMeHm
unu nepeHecmu e2o Ha dpyzoe mecmo, y6edumeco
8 MOM, YMO BbIK/IIOYAMEsTb HaXoduMcs

8 nosioxeHuu «Bolks.». Ec/iu npu neperocke
371BKMPOUHCMPYMEHM OCMABAMb NOOK/TIOYEHHBIM

K cCemu 371ekmponumarus, U npu 3mom eaw nasey
6y0em Haxo0UMbCA HA 8bIKOYAMeste, Mo Moxem
CMame NPUYUHOU HECYACMHBIX C/Ty4aes.

4
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Y6epume ace pezynupogoyHvle unu 2aeyHvle Koyu

nepeo 8K/0YeHUEeM 3/1eKmpoUuHCMpyMeHma.

Kntoy, ocmasnerHbil Ha 8pawarouiedica yacmu

2N1EKMPOUHCMPYMEHMA, MOXEm Mpagmuposame.

e) He neimatimece 0omaHymocs 00 C/IUWKOM
yoaneHHbIx nogepxHocmel. Bcezda meepdo
cmolime Ha HO2aX, COXpaHsAs pasHosecue.

Mo no38osum ayyuie KOHMPOAUPOBAMb
3N1EKMPOUHCMPYMEHM 8 HENPEOBUOECHHbIX CUMYAUUAX.

f) 0Odesaiimecy coomeemcmeytowum o6pasom.

He Hocume c80600HYt0 00ex0y U l08e/IupHble
yKpaweHus. Ciedume 3a mem, 4mo6bl 80/10CbI

U 00ex0a He nonadasnu noo 0suXxyujuecs demanu.
Bo3moxHO Hamamel8aHue ce0600HOU 00ex0bl,
[08e/1UPHbIX U30e1Ul U ONIUHHBIX 80/10C HA OBUXYUWUECA
demanu.

g) lpu Hanu4uu ycmpolicme 07151 NoOK/oYeHus

o060opydosaHus 015 yoasneHus u c6opa neiiu

Heob6xo0umo obecneqyums NpasuIbHOCMb UX

NooK/IoYeHUs U SKcnayamayuu. /cnosib308aHue

ycmpoticmaa oA neireyoaneHus cokpauiaem pucku,

CBA3AHH®IE C NBITBIO.

He donyckatlime camoHadeaHHocmu

U U2HOpuUpOBAHUSA NPABUJ MeXHUKU 6e3onacHocmu

Odaxxe npu 6osbwom onsime pabomel

C UHCMpYMeHmMOoM. HebpexHoe delicmaue moxem

CMams NPUYUHOU Cepbe3HOU MPasmbl 3a 0010 CeKYHObI.

3Kcnnya'ra|.wm SNIeKTPOUHCTPYMEHTa 1 yxoq
3a HUM
a) W36ezaiime upesmepHol Hazpy3Ku
371eKkmpouHcmpymeHma. Ucnone3sytime
3/1eKmpouHcMpyMeHm 8 coomeemcmauu
C HasHaveHuem. [1pasusibHoO N0006PaHHbIL
IN1EKMPOUHCMPYMEHM BbINOAHUM pabomy bosee
hhekmusHo U 6e30NacHoO Npu CMAaHAAapPMHOU Hazpy3ke.
He none3ylimece uHcmpymeHmom, eciu He
pabomaem gulkto4Yamens. /10600 uHCMpymeHm,
YNPasaMb BbIKIOYEHUEM U BKITIOYEHUEM KOMOPO20
HEB03MOXHO, Npedcmasssem onacHoCMe U NOOAEXUM
pEMOHMY.
c) [Ieped ntoboli pezynupoekoli, cmeHoli
00NoHUMenbHbIX NPUHAdIeXXHOCMeli unu neped
y60opKoli UHCMpyMeHmMa Ha XpaHeHue, oOmKJlo4yume
e20 om cemu u/unu CHUMUMe akKymynsimopHyio
6amapelo, eciu ee MOXHO CHAMb. Takue
npeseHmMUuBHble Mepbl 6e30NaCHOCMU CHUXAM PUCK
Cy4alH020 BKIIIOYEHUA S1EKMPOUHCMPYMEHMA.
XpaHume 3nekmpouHcmpymeHm 8 HedocmynHom
0715 0emeli Mecme u He no3gosisilime pabomame
C UHCMPYMeHMOM JII00AIM, He UMeloWum
coomeemcmayiowux Hagblkog pabomsl ¢ Makozo
poda uHCMpyMeHmamu. 371eKmpoUHCMpPyMeHm
npedcmasnisem onacHoCMb 8 PyKax HeONbIMHbIX
nosw3ogamerned.
e) [loddepxusaiime 31eKmpouHCMpymeHm
U Hacaoku 8 ucnpasHom cocmosiHuu. [lposepome,
He HapyweHa Jlu YeHMpOoB8Ka usu He 3aK/IUHeHbI
Jlu 08UXKywueca demasu, Hem Jiu No8pexxoeHull
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f)

h

Rt

UJ1U UHbIX HeucnpasHocmeti, Komopble Mo2/u 6bl
noenuAmb Ha pabomy 351eKMpoUHCMpyMeHma.
B cnyuyae o6HapyxeHus nospexoeHud,

npexode Y4em npucmynume K 3Kcnsiyamayuu
3/71eKmpouHcmpymMeHma, e2o csiedyem
ompeMoHMUpPo8ame. b0/1bWUHCMBO HECYACMHBIX
CT1y4aes npoucxooum U3-3a 371eKmpoUuHCMPyMeHmoe,
Komopele He 06CyXUBAIOMCA OOMKHBIM 06PA30M.
Cnedume 3a ocmpomoli 3amoyku u yucmomodti
pexxywux npuHaonexHocmet. BeposmHocme
30K/IUHUBAHUA UHCMPYMeHMA, 3d KOMOpbIM C/1e09m
00/KHbIM 06PA30M U KOMOPHIL XOPOWO 3amOoYeH,
3HAYUMESbHO MeHbUIE, U pabomame C HUM ie2ye.
Ucnone3ytlime 0aHHbIl 31eKMpPOUHCMpyMeHm,

a makxe 0onosIHUMesIbHble NPUCNoCcobeHus

U Hacaoku 8 coomeemcmeuu ¢ 0GHHbIMU
UHCMPYKYUAMU U € y4emom yciosuli u cneyueuku
pa6omel. /Icnosb308aHUe 31eKMPOUHCMPYMEHMA
071 8bINOJTHEHUA 0nepayul, 0718 KOMOpPbIX OH He
nNpeoHasHaveH, Moxem NPUBECMU K 803HUKHOBEHUIO
onacHelx cumyayud.

Bce pykoamKu u nogepxHocmu 3axeamel8aHus
00/KHbI 6bIMb CyXumu u 6e3 cs1e008 cMAsKu.
CKonb3Kue pyKOAMKU U NOBEPXHOCMU 3aX8aMbIBAHUA
He obecnequgaom 0omkHyko 6e30NacHocMe pabomel
U ynpassieHus UHCMPYMeHMOM 8 HenpeoBUOeHHbIX
cumyayusi.

5) CepBucHoe o6cyXuBaHne

a)

06cnyxusaHue 31eKmpouHCmpyMeHma 00/IKHO
8bINOTHAMbCA MOJLKO K8ANUPUUUPOBAHHLIM
mexHu4ecKuM NepcoHanom. Smo no3eonum
obecne4ums 6e30NacHOCMb 06CITYXUBAEMO0
UHCMpyMeHma.

lpaBuna TexHukmn 6esonacHocTn ana
¢ppesepos

a)

b

=

)

d)

Yoepiueatime 371ieKmpouHcmpymeHm 3a
U30/1UPOBAHHYIO NOBEPXHOCMb, MAK KaK
cyujecmayem 8eposAmHoCMb KOHMakma
UHCMpYMeHmMa c co6¢cmeeHHbIM NPOBOOOM.
Ecnu 8bl Oepxxumecs 3a Memariudeckue 0emarnd,
mo 8 CI1y4ae KOHMAakma ¢ Haxo0AWUMCA NO0
HanpaxeHuem Npo8oOOM, BO3MOXHO NOPAXeHUE
271eKMPUYECKUM MOKOM.

Ucnone3ytime 3axumel unu opyaue nooxooauue
cpedcmea 0711 hukcayuu 3a20moeKu Ha
cmabunvHot onope. [lepxams 0emases Ha 8ecy unu

8 pykax neped coboli HeydobHO U MO MOXem npusecmu

Knomepe KoHmposis Hao UHCMPYMEHMOMm.

[MosepxHocmob pykoamok dosxHa 6eime cyxodi,
yucmoli u He codepame c1ed08 MAca U CMA3KU.

Mo No380/1UM J1yduLe KOHMPOAUPOBAMb UHCMPYMEHM.

Kpenko yoepxusatime uHcmpymenm obeumu
pyKkamu 8 MomeHm nycka. Bo epems pabomel 8ce20a
Oepxume UHCMPyMeHM KpenKo.

e) [lepxume pyku Ha paccmosHuu om o6aacmu

pacnuna u ducka. Hukoz0a Hu no Kkakoli npuyuHe
He Oepxxume pyKu nod 3azomoekodi. [Ipu peske

Oepxume 0CHOBAHUe (hpe3epa NAoMHO NPUe2aoUUM
K3a20moeke.

f) He npukacatimeco kK Hacaoke HenocpedcmeeHHO

nocsie pabomol. OHa Moxem 6bimb 0YeHb 20psyel.

pexode yem nonoxume gpesep, y6edumecs,

umo deuz2amesib NOSIHOCMbIO OCMAHOBUJCA. EC/iu

nosoxumes ghpesep, K020a HaCaoka ewe 8paujaemcs,

MOXHO CNPOBOUUPO8AMb MPABMbI UL NOBPEXOCHUS.

eped 3anyckom 0guzamens, y6edumecs, Ymo

Hacadka ¢ppesepa cHAMa ¢ 3a2omosku. Kacarue

3020MOBKU HAcaokol npu 3anycke 08U2amens Moxem

8b138aMb Pe3KUL CKAYOK hpesepd, U Cmame NPUuYUHOU
nospexoeHull unu mpasm.

i) PaspeweHHas ckopocme pexyweli Hacaoku
00/KHA, KAK MUHUMYM, PABHAMbCA MAKCUMA/TbHOU
CKopocmu, ykasaHHoli Ha 37leKmpouHcmpymeHme.
Pexyujas Hacaoka, Komopas 8paujaemcs co cKopocmofo,
npesbllaLel ee HOMUHAbHYIO CKOPOCMb BDALEHUS,
MOXem paspywumsca u omsemems 8 CMOPOHY.

j) Tpu ebibope ckopocmu ecez0a cnedyiime
pekomMeHOayusam npou3eooumesis Hacaook,
NocKos1bKy 0c06eHHOCMU KOHCMPYKYUU HEKOMOopbIX
Hacadok 8 yensx obecneyeHus 6esonacHocmu unu
npou3eodumesibHocmu mpe6yrom onpeoesieHHbIX
cKopocmel. EC/u 8bl He y8epeHbl 8 NPasuibHOCMU
8bI60pA CKOPOCMU UAIU CMOSIKHY/IUCH C KAKUMU-U60
npobnemamu, 0bpamumecs kK Npou38ooOUMETK HACAOKU.

k) He ucnone3sytime c smum uHcmpymeHmom gpesy
duamempom 6onee 50 Mm (2 drolima).

<
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OcTaToyHble PUckun
BHUMAHMUE! PekomerHdyemca ucnosbs308ame
ycmpotcmaso 3awumHoeo omksoyerus (Y30) ¢ mokom
ymeuku 0o 30 MA.
HecmoTps Ha cobntofeHyie COOTBETCTBYIOLUMX UHCTPYKUMA NO
TexHIIKe 6e30MacHOCTI 1 UCMOMb30BaHYE NPEAOXPAHNTENbHBIX
YCTPOWCTB, HEKOTOPbIE OCTATOUYHbIE PUCKM HEBOIMOXHO
NONHOCTBIO UCKAIOUNTB. A UMEHHO:
« YxyOweHue cyxad;
« pUCK Mpagm om pasnemaruuxca 4acmuu,
+ PUCK NOJyYeHUA 00208 8 pe3y/ibmame HapesaHus
UHCMpymMeHma e npoyecce pabomel;
« PUCK NOJyYeHUs mpasmel 8 pesysiemame npoooIKUMesbHoU
pabomel.

COXPAHUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO
InekTpo6e3sonacHocTb

dnekTpoABuMraTent paccuMTaH Ha paboTy TOMbKO NPY OAHOM

HanpsxeHnn cet. Heobxoanmo 06a3atebHO yoeanTbes

B TOM, UYTO HaMNpPAXEHUE UCTOUHIIKA NTaHVA COOTBETCTBYET

YKa3aHHOMY Ha NacropTHON Tabnnuke 3neKTPONHCTPYMEHTa.

D uzonAayuio 8 coomeemcmauu ¢ EN62841; nosmomy He
mpebyemca 3asemeHue npu pabome ¢ HUM.

VHcTpymeHT DWE625 LX (115V) npefHasHaveH ana

1ICNONb30BaAHMA C 3aLLMTHBIM TPAHCHOPMATOPOM,
3roTOBNEHHbBIM B COOTBETCTBMM C BSEN61558 11 BS4343.

Baw uncmpymerm DEWALT umeem 080UHyio
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KaTeropruecki 3anpewiaeTcs 3KCryaTnpoBaTs MHCTPYMEHT 6e3
YCTAHOBNEHHOTO TPaHChopMaTopa.

Ecnm Kabenb NUTaHna NOBPEXAEH, €ro HEOOXOAMMO 3aMEHUTL
y NPOM3BOANTENSA UM B ODULMATBHOM CEPBUCHOM LIEHTDE
DEWALT.

3ameHa wWTencenbHo BUIKN (TONIbKO Ans
Benuko6putanuu u Upnangun)

Ecnm H€O6XO,Ell/H\/IO YCTaHOBWTb HOBYIO LUTEMNCENIbHYIO BUKY:

. O0CMOPOXHO CHUMUME Cmapyto sursiky,;

+ nodcoeduHUMe Kopu4HesbIli NPOBOO K MEPMUHA ¢asel
8 BUSIKE;

nodcoeduHuMe CuHUL NPOBOD K Hy/1e80MY MEPMUHATY.
A BHUMAHME! 3azemnerue He mpebyemcs.

Cobniogaiite MHCTPYKLMM NO YCTaHOBKE BbICOKOKaUeCTBEHHbIX

BWNOK. PekomeHayembi npeaoxpannTent Ana sunku 230 B

8 Benvkobputanmn: 13 A,

YcTraHOBKa ceTeBOI BUIKM Ha MHCTPYMEHTaxX

115 B (TonbKo ans Benuko6putaHum

n Upnanaun)

« YCMaHo8s1eHHas 8U/ka 00/KHA COOMBEMCMB08ams

cmaxoapmy BS EN60309 (BS4343), 32 A

BHUMAHME! Bcezoa cnedume 3a mem, 4mobel
KabesbHbIl 3aXUM Obl NPABUITLHO U HAOEXHO 3aKpensieH
Ha oniemke Kabes.

Wcnonb3oBaHue YANMNHUTENIbHOI O Kabensa

[py HEOBXOAUMOCTY MCMOBL30BAHNA YANNHUTENBHOTO Kabens,
ICNOAb3YIATe TONBKO YTBEPKAEHHbIE 3-X XUNbHble kabenu
NPOMBbILLAEHHOTO M3rOTOBAEHNA, PACCUMTAHHBIE Ha MOLLHOCTL
He MeHbluyto, Yem noTpebnAaeman MOLHOCTb JaHHOMO

npubopa (cm. paszen «TexHUYecKue Xxapakmepucmukuy).
MwuHUManbHbIA pa3mep NPOBOAHMKA AOSKEH COCTAaBAATL

1,5 MM?%; MakcMManbHas ginHa — 30 m.

Mpu 1CNob3oBaHM KabenbHOro 6apabaHa BCerna noaHoCTbIo
pasmarbiBaiite Kabenb.

KomnneKT nocraBku

B ynakoBky BxoaaT:

1 Opesep

1 UaHra 12 mm (1/2 proiima ansa BennkobputaHmm
v Vipnanaum)

MapannenbHas HanpanstoLLas
Hanpasnawowwmi crepxeHb

Hanpasnatowas sTynka (30 mMv)

Knioy 22 mm

Tpy6a ana noineynaneHua

[INCTaHUMOHHbI 6ok Nepektoyateneit (tonbko DWE627)
PYKOBOAICTBO MO 3KCMNyaTaLmm

Y NG J

ToHKaA perynnposka

« [Iposepbme npubop, demasnu u OONOIHUMEbHbIE
NPUHAONEXHOCMU Ha npedmem nospexdeHud, Komopele
MO2/1U NPOU30UMU 80 8peMA MPAHCNOPMUPOBKU.

« [leped skcnnyamayueli BHUMamesnsHo npoymume 0aHHoe
PyKOBOOCMBO.

MapkupoBka npubopa

Ha MHCTpYMeHT HaHeCeHbl Criedytouive 0603HaueHua.

Mepen Hauanom paboTbl NPOUTUTE PYKOBOACTBO MO
IKCMyaTaUmm.

Vicnonb3yiTe 3aLUUTHbIE HayLWHNKK.
Mcnonb3yiTe 3alnTHbIe OUKM.

Buaumoe n3nyyeHwve, He HanpasnamTe nyy 8 rnasa.

>OO @

Mecrto kopa patbl (puc. A)
Kon aatbl 56/, KOTOPbIV Takxe BKNIOYAET rof 13roTOBMEeHNA,
HaneyvataH Ha Kopryce.
Mpumep:
2021 XX XX
FO,[I, M HedenAa n3rotoBneHnA

Onucanue (puc. A)
BHUMAHMUE! Hukoz0a He 8Hocume u3meHeHUS
8 KOHCMPYKUYUIO 371eKkmponpubopa unu Kakot-nubo e2o
4acmu. Imo moxem npusecmu K /’IOBD(?)K()(?HUHM unu
mpasmam.

1 [lnckoBow nepekntoyaTenb CKOPOCTH
2 OCHOBHble PYKOATKM

KypKoBbI MyCKOBOW BblIK/lOYaTENb
HakaTtHas raika

CTepeHb OrpaHNYNTeNA BbICOTb
Pbiuar 6nok1poBky norpyxxeHua

OTtnupaiollas Gpukcatop KHomka

0 N o U s W

KHorka 610KMpoBKM WNMHAENA

9 LlaHroBbin y3en

10 OcHoBaHue

11 MHOrono3nuvoHHbI YNop OrpaHiMTens ronoskm
12 OrpaHuumnTens ryouHsl

13 Kntou 22 mm

14 Konblio ObICTPOro BO3BPaTa HyNs

15 BnokypoBKa bbICTPOro perynaTopa BbiCoThI
16 BbiCTpbIi PErynaTop BbICOTHI

17 Ykazatenb

18 TouHbli perynatop

19 KonbLi0 TOYHOrO BO3BPATa HyNA

20 KHorka 6noknpoBKH MyCKOBOrO BblK/iouaTeNns
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HasHaueHne

Opesepbl DWE625 1 DWEG627 NOBbILLEHHOW SKCMTyaTaLOHHOM

HaAeXHOCTU pa3paboTaHbl ANA NPOGECCMOHANBbHOTO

(bpesepoBaHUA ApeBeCKHbl, JPEBECHbIX MaTepuanos

11 NnacTMacc.

IV dpe3epbl NpefHasHaueHbl Ana 06paboTKK Nasos, KPOMOK,

npoduneit u Npopesett, a Takxe AnA KONYPOBanbHOro

hpesepoBaHuA.

HE UCMONb3YWTE & ycroBusx NOBbILIEHHOI BNaXHOCTA

VA1 NOBAN30CTY OT NerkoBOCMNAMEHAIOLLVIXCA XIUAKOCTE A 1K

rasos.

DWE625 1 DWE627 — npodeccroHarnbHble

3EKTPONHCTPYMEHTHI.

DWE627 pa3pabotaH Takum 06pa3om, utobbl ero MOXHO Obisio

YCTaHOBWTb B Ppe3epHbii cTon. Opesep MOXHO yCTaHaBAMBaTL

TONBKO Ha CTOAbI, KOTOPbIE OTBEYAIOT 3aKOHOAATEbHO

yCTaHOBAEHHbIM TpeboBaHWAM 6e30MacHOCTV AnA Gpe3epHbIX

CTONOB.

HE MO3BOMANTE getam npykacaTbest K HCTPYMEHTY.

/cnonb3oBaHvie Nprbopa HEOMbITHBIMIA MONb30BaTENAMM

JI0SDKHO MPOUCXOAUTH MOZ KOHTPOJIEM OMbBITHOTO JMLA.

+ ManonetHue AeTy 1 NIOAK C OFPaHNYEHHBIMM
$U3NYECKNMIN BO3MOKHOCTAMM. ITOT UHCTPYMEHT
He NnpefHa3HayeH AnA UCMOb30BaHUA MaoNeTHUMY
DETbM VIV TIOABMI C OrPaHMUYEHHbBIMU GU3NYECKMM
BO3MOXKHOCTAMI KPOME Kak MOJ, KOHTPONEeM NnLia,
OTBEUaloLLero 3a 1x 6e30MacHoCTb.

+ [laHHbI MIHCTPYMEHT He NpefHa3sHaueH Ana UCMomb3oBaHya
nnuamu (BKouas feTeit) C orpaHUUeHHbIMI Gr3NUecKUMK,
MCUXUYECKVMM 1 YMCTBEHHbIM BO3MOXKHOCTAMM,

He VIMEetOLLMMYI OMbITa, 3HAHMIA UM HaBbIKOB PaboTbl

C HUM, CTIN OHY HE HaxOAATCA MOA HabmioaeHem

L, OTBETCTBEHHOTO 3a UX be30nacHOCTb. Hukoraa He

0CTaBnAKTe AeTelt C STUM MHCTPYMeHTOM 6e3 MprcmoTpa.
TPEAYNPEXAEHUE. [leped Hauanom pabomel ¢ 06eim
U3 3/1emMeHmMos ynpassieHus npodmume cedyloujue
pasoensl.

Pbiuar 6nokupoBku norpyxenus (puc. B)
Peluar 6nok1poBky norpykeHns 6 no3sonAeT 0CTaHOBNTL
pabouyto HacaiKy Ha 3aZlaHHO BbICOTe.

1. HaxvimaiiTe Ha pbluar B10KMPOBKM NOTPyxeHna @ o Tex
rop, MOKa He YCMbILUMTE LENYOK B TOM MecTe, rie ¢ppesa
AONXHa NOrpy3nTbCA B 3aroTOBKY.

2. Bbl MOXeTe onyckaTb YCTPOCTBO [0 TeX NOp, MOKa OHO He
AOCTUIHET 3ajJaHHOTO NONIOXKEHUA.

3. Yto6bl 3aGMKCUPOBATD MHCTPYMEHT B MONOKEHNM MO
BEPTUKANM, HAXMUTE OTNMPaloLLyto GUKCaTop KHOMKY 7.

Lianru (puc. €)
BHUMAHME! Puck seinemanus. Micnosne3ydime mossko
HAcaoku ¢ X60CMOoBUKaMU, COOMBEMCmMeyouuMu
YCMAHOBEHHOMY UaH2080MY NAMPOHY. X80CMOBUKU
HAcadok MeHbLe20 pasmepa He 6ydym cmabusibHel
U Mo2ym omcoeduHUMbCA 80 8pemsA pabomei.

TNPEAYNPEXAEHUE. Hukoz0a He 3amszusatime yaHey,
He YCMaHoBUB HA Hee CHAYana Hacaoky. 3amsaugaHue
Nycmo20 4aH208020 NAMPOHA, 0axe pykoU, Moxem
No8peduMe €20.
LlaHra BXoAWT B KOMMEKT NOCTaBKM IAHHOMO dpesepa.
- 12 mm: EBpona
- 1/2 pioiima: Benukobputarms
1. Yt0bbl CMeHWTL LaHry 35/, OTKpyTUTe LaHroBbIN y3en 9.
2. Pe3kiM [iBMKeHMEM BbITAHNTE CTapyto LaHry 13 LLaHroso
ralkv 36 1 BCTaBbTe HOBYIO LiaHry 35,
3. Hapaswite, 4Tobbl HOBaA LiaHra 3aLLeNKHYNaCh 3a NPYKIHY
buKcaTopa B LLaHroBoW raitke.

MHorono3uuuoHHbIi ynop orpaHuumnTens

ronoBkH (puc. E)

BHUMAHMUE! He meHatme nosnoxeHue o2paHuyumens
207108KU 80 8peMA pabomel ¢hpe3epa. Tak awuu pyku
OKAXymCA CAULWKOM 6IIU3KO K ¢hpe3epHOl 207108Ke.

Ynop orpaHuuntens ronosku A1 yCTaHaBNMBaET PaccTosH/e,

Ha KOTOpPOe MOXET ObiTb NOrpyeH MHCTPYMeHT. OH nmveeT

TPU BMHTA Pa3HON ANIMHBI, KOTOPbIE CAYXXaT [1A onpe/eneHus

rnyOVHbI Pe3a 1 0CTaHaBAUBAIOT X0 OrpaHuyuTens

ry6uHbl 12,

1. [nybuHy dpe3epoBaHmA MOXHO YCTaHOBUTL MyTem BblbOpa
BMHTa COOTBETCTBYIOLLIEN ANVIHbI.

. MHOrono3nLuMOoHHbI ynop No3sonseT NPaBuabHO
BbIPABHMBATb BUHTBI.

3. TnybrHa Gppe3epoBaHna onpeaenseTca B3aumoaencTanem
NAAHKY OrPaHNUUTeNA MyOUHBI 1 yNopa orpaHnumTens
TOfIOBKM.

4. ECAM HW OAWH 113 BUHTOB He COOTBETCTBYET XeflaeMon
BbICOTE, TO YTOObI ee [JOOUTLCA, KaXK/bli 113 BUHTOB MOXHO
OTPerynnpoBaTh, OCNAbMB LWECTUTPAHHYIO ralKy BHU3Y,

a 3aTem M0 BBEPHYB BUHT BHYTPb, MO0 BbIBEPHYB
ero Hapyxy. [locne perynnposaHus BUHTa 06A3aTenbHO
3aTAHUTE BHW3Y LECTUIPAHHYIO raiiKy KMioYom Ha 8 Mm 55,

. IHCTpyKuMm No npumeHeHio ynopa orpaHndmTens
rOJIOBKY B pearnbHoii paboTe cm. B pasziene Ycmaxoska
2/1y6uHbI hpeeposaHus.

N

wi

(TepkeHb U HaKaTHYIO raiKy orpaHuuuTens
BbICOTbI (puc. G)

CTepieHb 5 1 HakaTHYIO railky OrpaHNuMTeNa BbICOTb 4
onpeaenaloT BbICOTY MOAbema yCTPONCTBA NO HaNPaBAAOLIMM.
Cuctema perynmpyeTca OT CamMoro HUXKHEro MOMOXKEHNA,

KOTZ1a YCTPOWCTBO HE MOXET NOAHATLCA HE3aBMCHMO OT
NOJIOXKEHNA pblyara GrKCcaLMm Bpe3aHua, 40 CaMoro BepXHero
NOJOXEHNA, KOTAA HXKHAA YaCTb LaHm1 NPUNOAHATa Ha 80 MM
(3-5/32 poitma) Hafi 3aroToBKOWA.

[InA yno6cTBa HakaTHaA railka MMeeT OTNMPaloLLyio KHOMKy 23,
KoTopas obecrneyunsaeT ObICTPOE NO3ULMOHMPOBAHNE

11 NO3BOAAET OTCOEANHUTL PE3bOY MO OAHOMY HaXaTMIO KHOMKM
B8 60KOBOW YaCTU Konecuka.

MPUMEYAHMUE. Jlerye nepemelatb HakaTHyIo raiky
OrpaHM1y1TENs BbICOTbI BBEPX, €C/IN PhiYar GMKCaLUK Bpe3aHuaA
3a6N0KMPOBaH, 1 Nerye nepemeLLaTb HaKaTHYIo raiky BHI3,
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€C/I1 CHauana NepemecTuThb YCTPOCTBO BHI3, OTMYCTUB pbluar
rKCaUMn Bpe3aHiis, a 3aTem 3aTaHyTb ero.

CbOPKA U PETYTUPOBKA

BHUMAHME! Ymobbl cHU3UMb pUCK nosy4eHus
cepbe3HbIX Mpasm, 8biK/l0Yatime UHCMpymeHm
U omksoyatime ezo om cemu neped mem, Kak
8bINOJIHAMb Kakue-n1u6o pezysnupoexu uau
CHUMAmb/ycmaxasueames npucnocobieHus unu
donosiHumesnbHole npuHaonexHocmu. C1y4aliHbil
3anycK MOXem npugecmu K mpasme.

YcraHoBKa 1 u3Bneyenme ppesbi (puc. C, F)

A BHUMAHME! Hukoeda He 3amseusatime yaHeosbil
nampo 6e3 ycmaHoaeHHoU Hacaoku.

A BHUMAHME! Bcezoa ucnonb3ytime gpe3el
€ XBOCMOBUKAMU, COOMBEMCM8YILUMU duamempy
yaneu.

A BHUMAHME! He ucnon3ytime gppe3el 6onee 50 mm
(2 Orotima), ecru ghpesep He ycmaxossieH 8 hpesepHoM
cmore.

ﬁ MIPEAYIIPEXXJIEHVE. [pu cHAamuu ghpe3el sce20a cnedyem

€o671100ame 0CMOPOXHOCMb, YMObbI He NOPE3AMb
nansybl.
YcraHoBKa ¢pesbl
1. BctaBbTe dpesy He MeHee Yem Ha TpU UeTBepTU ANNHbI
XBOCTOBVIKA B LIaHrOBbIA y3en 9.
2. HaxxmuTe Ha GrkcaTop wnuHaens @, noka WnvHaeb
bpesbl He OyaeT 3a0N0KMPOBaH.
MPUMEYAHMUE. Bo3moxHo, noTpebyeTca HeMHOro
NOBEPHYTb WNMHAENb, YTOObI 3aKPENUTb ero.
3. 3aTAHWTE LaHroBYIO raiiky 36 NpOTUB YacoBOW CTPENKM
C NOMOLLbIO NMPWAraemMoro Kioya Ha 22 mm 13,

N3BneueHune ¢ppesbl

1. HaxmnTe Ha dpukcatop WwnuHaens @, noka WnuHaens
bpe3bl He GyzeT 3a0710KMPOBaH.

2. BolBepH¥Te LIaHroByto raiiky 9 no 4acoBoi cTpenke
C MOMOLLbIO NPUIAraemMoro Knya Ha 22 v 3.

3. lNpoaonxalTe BpaliaTb raeyHbli KitoY, NoKa LiaHrosan

raiika He 3aTAHETCA, @ 3aTeM CHOBa He byaeT ocnabneHa. 310

NpPeaoXPaHUTENbHbINA MeXaHI3M, KOTOPbI 0CBOOOXAaeT
LaHry.

4. Tenepb dpe3a BbigBUHETCA.
NPUMEYAHUE. Kaxabil pas3, Koraa Bbl 3akaHuMBaeTe
paboTy ¢ dpe3oit, CHUMaliTe ee 1 XpaHnTe B 6e30MacHOM
mecTe.

TouHblit perynaTop Bbicotbl (puc. A, D, E)
TNPEAYNPEXOEHUE. Yoeoumecs, ymo puluae
O/I0KUPOBKU NO2PYeHUA pa3biokupo8aH. Hukozoa
He npunazatime u36bIMOYHO20 ycusIuA A8 NOBOPOMA
MEXAHU3MA MOYHOU pe2ysiupoBKU 8bICOMbI.
TMPEAYINPEXAEHUE. He cHumatime wecmuzpaHHele
eatiku.

TOUHbIN PErynAToOpP BbICOTHI MOXHO MCMOMb30BATH
B MOPTaTUBHOM PeXUMeE UK KOTfia pe3a HaxoauTCA BHYTPU
cTona.

PerynupoBka rny6uHbl pacnuna (puc. A, D, E)
[laHHbIi dpe3ep 060pyA0BaH BHICOKOTOYHON CHCTEMON
perynnpoBkn FJ'Iy6MHbI, BKJKOYaA KOJIbLIO BO3BPaTa HyNA Kak As1Aa
6bICTpOFO perynaTopa BblCOTbl, TaK 1 /19 TOYHOIO perynatopa
BbICOTHI.

BbicTpas perynupoBKa c NOMOLLbIO FPaAynpOoBKY

C UCMOMb30BaHMEM KOJbLia BO3BpaTa Hyns
1. Ocnabbre GbICTPLIN perynatop rybuHbl peaHua 5.

2. Pa3bnokupyite orpaHnyuTeNb Pe3a, Haxas Ha pbluar
drKcaumm BpeaHua 6.

. OnyckaliTe Gpe3epHbiil 6ok, Noka dpesa He
COMPUKOCHETCA C 3arOTOBKO.

4. HaxmuTe 6bICTPOro KHOMKY B0KMPOBaHUA 7.

. YcTaHoBWTe perynaTop ObICTPOI peryampoBKm BbicoThl 16
B Hy/IeBOE MONOXeHWe W yCTaHOBITE MONOXKEHWe Hyns
Konbla copoca TouHol perynnposkn 9. OrpaHnuntens
rnybrHbl 12 fOMKeH CoNpUKacaTbCa C ynopom
orpaHunyuTens ronosky At

. OTperynupyiite ry6uHy pe3aHna C NOMOLLbIO ObICTPOrO
perynaTopa 16 1 COOTBETCTBYIOLLEN rPaAyPOBKI.
Otperyn1poBaHHas rybuHa pe3aHia NokasaHa
cTpenkamn A7-.

7. 3aTaHnTe dpuKcatop ObICTPOro perynatopa BbicoTsl 15,

w

wi

(o))

ToHKana perynupoBKa
Ecnu wabnoH rybrHbl He UCNOMb3YeTCs, UK eCan ry6uHy
NUEHNA HEOOXOAUMO OTPETYIMPOBATh, PEKOMEHTYETCA
CMONb30BaTh TOUHbIA PerynaTop BbiCoTb 18
1. OtperynupyiTe rnybuHy pesa, Kak On1caHo B pasgene
Pe2ynupogka 2;y6uHsl pe3a.
. YCTaHOBWTE TOYHBIV PerynAaTop BbICOTb B HyNeBoe
NONOXeHWe C NOMOLLbIO KOfbLia TOYHOrO BO3BpaTa
K Hymio 19
. NoBopauvBaiiTe TOUHbIA PerynaTop BbiCoTb 18
B HEOOXOAMMOE NOSIOXKEHYIE: OfINH 060POT COOTBETCTBYET
npuonu3nTenbHo 1 mm, a 1 otmetka — 0,1 MM.

N

w

YcraHoBKa HanpaBnatowei BTynku (puc. H)

B coBOKynHOCTY C LWabnoHoM, HanpasnAtoLLMe BTYNKI UTpatoT
BaXKHYI0 POfb B CO3AaHUM Y30pa.

+ YCTaHOBMTE HaNpPaBnAIOLLYIO BTYNKY 24 Ha OCHOBaHMe
bpe3sepa 10 C NOMOLLbIO BMHTOB 25, KaK NOKa3aHo Ha
11300paxeHum.

YcraHoBKa napannenbHoii HanpasnsaioLen
(puc. 1,))

1. YcTaHoBMTE HanpasnsioLLme CTepxHu 26 Ha OCHOBaHNe
bpeszepa 10.

2. MNomecTiTe NapannesnbHylo HaNPaBAAoLLYI0 27 Ha CTEPXKHI.

3. HeHanonro 3aTaAHNUTe HIOKMPOBOYHbIE 6ONTHI 28,
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PerynupoBaHue napannenbHoi HanpasnasaioLwwei
(puc. AL, J)

1. HayeptuTe Ha 3arotoBKe INHMIO NUNEHNA.

2. Onyckaiite dpesepHbii 610K, Noka dpesa He
COMPUKOCHETCA C 3arOTOBKOM.

3. Haxmute otnnpatoLyio Gprkcatop KHOMKy 7 11 C NOMOLLbIo
HaKaTHOM ranKy OrpaH1ybTe BO3BPAT KapeTkn 4.

4. Pacnonoxwte ¢pesep Ha MMHNM NEHNA.

5. lNepemecTnTe napannenbHyio HanpaenAwoLLyo 27 BAo/b
3aroTOBKM 1 3aTAHMTe GapallKkoBble 00T 28'.

6. OTperynvpyiiTe napannenbHyio HanpasnAoLLYio C MOMOLLbIO
TOYHOrO perynatopa 29. HapyxHaa pexyllad KpoMka
bpe3bl JOMKHA COBNafiaTh C NVHMENR NneHs.

7. Ecnv notpebyeTcs, ocnabete BYHTLI 30 1 oTperynmpyiite
nnaHkn 31 ona JOCTUXKEHNA HYXKHOW ANHBI HAaNPaBNEHNA.

=

Ynanenue noinu (puc. A, K, P)

MbiNb OT MaTepranos, HanpuUMep, C NOKPHITHAAMM, COEPXKaLLMX
CBMHEL, U HEKOTOPbIX TUMOB IPEBECUHbI, MOXET HAHECTU BPef
3,0poBbI0. [blNb MOXET BbI3BaTb affeprinyeckyio peakLmio v/
I BbI3BATb PECMIPATOPHbIE 3300/1eBaHUA NOSb30BATENS UMK
NOCTOPOHHVIX NIOAEN.

HekoTopble Buibl APEBECHON MbiK, HANPUMEP, Ay6a i
OyKa, ABNAIOTCA KaHLEPOreHHbIMU, OCOBEHHO B COYETaHIN

€ f06aBKamyi ANt MPOMUTKIA APEBECUHI.

CobrntopjaiiTe COOTBETCTBYIOLLME 3aKOHOAATENbHBIE HOPMbI,
NPUHATbIE B CTPaHe 3KCnnyataumu, npu Beibope paboumx
MaTepranos.

MbiNecoc AomKeH NoAXoANTb ANS MaTepUanos, C KOTOPbIMK
BbINONHAeTCA paboTa.

C6op cyxolt NblAn MOXeT bbiTb 0COOEHHO BPeAHbIM ANA
3/10POBbA U UMETb KaHLIepOreHHOe 1eCTBIe, HeODXOAUMO
1CMOMb30BATH MblNecoc Knacca M.

MoaknioueHne nepexoaHNKa ansa
nobineyaanenusa (puc. K)

[epexoaHUK And NbineyaneHna UMeeT OCHOBHYIO YacTb 32,
1 BKItOYaeT
KpblLUKy 33, nepexofHyk naTpyoka 34, oAyH BUHT AnA
natpy6bka 37, Ba BUHTa ANA OCHOBaHMA 52 1 aiBe railkn 53 .
1. HageHbTe KpbilKy 33 Ha OCHOBHYIO ceKkumio 32 1o
wenyka.
2. YcTaHoBWTE OCHOBHY!O YaCTb 32 Ha OCHOBaHVe
Vi 3aKpenuTe AByMA BHTamK 52 11 rarkamu 53,
3. BblkpyTWTe BUHT 37 13 BepXHel YacTi dpesepa
V1 UCMONb3yWTe 3TOT BUHT ANA KPenneHva agantepa
natpybka ana neineyaaneHua 34 K Gpe3epHOMY CTaHKy.

MopknioueHne wnaxra AnA nobiieyganeHua

(puc. P)
BHUMAHME! Puck edeixaHus neiu. Bo usbexaHue pucka
nonyyeHus mpasm BCEFJA Hadesatime pecnupamop
ymaepx0eHH020 mund.

lNepexoaHuK AnA NaTpybKa nbineotoaa 34 BXOAUT B KOMMNEKT

BaLLIero MHCTPYMeHTa.

BakyyMHble WwWnaHr 60MbLMHCTBA CTaHAAPTHBIX NbIIECOCOB
COBMECTUMBI C NEPEXOAHNKOM.
BHUMAHMUE! BCETZJA ucnone3ytime neinecoc,
KOHCMPYKYUS KOmOopo2o coomeemcmayem
delicmeyiowum dupekmuBam no 8bI6pPOCY NbiU
npu pacnusnoske depesa. Bcaceisarwjue wnaxau
60/1bUIUHCMBA CMAHOAPMHbIX NBIECOCO8 COBMECMUMbI
€ NEPEXOOHUKOM.
1. [ToAcoeanHWTe WnaHT ANA NbineyaaneHusa 38
K nepexofiHyky naTpyoka 34 ¢ nomolublo crctembl DEWALT
AirLock.
MPUMEYAHUE. Vicnonb3ya yCTPOWCTBO ANA NblneyaaneHus,
ybennTech, UTo OHO HAXOAMTCA He B NPOXOME U HAIeXHO
3aKPEnEeHo, He MOXET OMPOKMHYTLCA, He MelliaeT paboTe
bpe3bl vAn NONoXeHMIo 3aroToBku. LLnaHr ana nbineyaaneHms
V1 WHYP MATAHWA Takxe A0KHbI ObITb PACNONOXeEHDI TaK, YTOObI
OHW He Melwany pabote Gppesbl NNV NONOKEHNIO 3arOTOBKU.
Ecnm nbinecOopHUK 1AM WnaHr NbinecbopHrka HEBO3MOXHO
PaCMoNOXNTb NPABUIBHO, €0 CEAYeT CHAT.

IKCNNYATALINA

MHCprKLWWI no 3KcnayaTauumn
BHUMAHME! Beez0a cobnodatime npasusna mexHuku
6e30nacHoCMu U NpUMeHUMble 3aKOHbl.
BHUMAHMUE! Ymobbl cHU3UMb puck nosyyeHus
cepbe3HbIX mpasm, 8biK/o4atime uHCMpymeHm
u omknoYaiime e20 om cemu neped mem, Kak
8bINO/IHAMb KaKue-au6o pe2ysuposKu unu
CHUMams/ycmaxasueame npucnocobiexHus unu
donosiHuUmesnbHvle npuHaonexHocmu. Cr1y4adiHbil
3anycK MoXem npugecmu kK mpasme.

MpaBunbHoe nonoxeHue pyk (puc. 0)

A BHUMAHME! [Ina ymeHoieHus pucka noayyeHus
maxenoti mpasmel, BCET[JA npasusneHo yoepxugatime
UHCMPYMeHM, KaK NOKA3aHO HA PUCYHKe.

A BHUMAHMWE! [ing ymeHbLueHus pucka nosyyeHus
maxenoti mpasmel, BCEFJA HadexHo yoepxusatime
UHCMpPYMeHm, npedynpexaas 8He3anHsle cbou 8 pabome.

Ipy NpaBuIbHOM NONOXKEHUY PYK 06e PyKM HAaXOAATCA Ha

OCHOBHbIX PYKOATKaX 2.

Ucnonb3oBaHune ppesepa (puc. A, L)

A TPEAYNPEXAEHUE. Bxniouume ghpesep neped mem, Kak
noMewame (hpe3epHyio 207108Ky Ha 3a20MOBKY.
[pedynpexoderue.

« [lockorbKy YpesmepHoe pe3aHue Moxem 8bi38ame
nepezpy3ky 08U2amerns unu 3ampyoHeHue
8 YNPABIIEHUL UHCMPYMEHMOM, NPU HAPE3aHUU
KaHasok Hacaokou ¢ duamempom 8 mm (5/16 droliva)
2/1y6UHA pe3aHus He 00/xHA npesbiuams 15 MM
(19/32 drolima) 3a npoxoo.

« [Ipu npope3axuu KaHasok Hacaokol duamempom
20 mm (25/32 diolima) 2nybura pe3a 3a 00uH Npoxoo
He 00/mKHa npesbluams 5 Mm (3/16 drolima).
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« [Ina nonyydeHus oyeHsb 21y60KUX KaHasok denatime
08a usiu MpuU NPoXodd, NOCMENEHHO y8eu4U8as
211y6UHY NO2PyKeHUA HACaokU.

[Tpedynpexdetue.

« [locne dnumesnbHoU pabomel Ha HU3KUX CKOPOCMAX
dalime MawuHe ocmelme. [Jna 3moeo 3anycmume
dalime eli 8 medeHue mpex MUHym nopabomams Ha
MAKCUMansHol ckopocmu 6e3 Hazpy3Ku.

C nomoLLbio Bpe3HOro Gpesepa MOXHO BbINOHATL BCE
pacnpoCTpaHeHHbIe 3aaun no Gppe3epoBaHmio BCEX BIOB
ApeBECUHbI 1 NnacTuka:

- Bblpe3aHue KaHaBoK,

- npope3aHue nasos,

- BbITOUKa,

- 0bpa30oBaHmMe NPOXUIOK,

- npodpunMpoBaHue.
YT06bI 136€XKaTh Neperpy3KkM MHCTPYMEHTA NP HEMPaBUIbHOM
BbIOOPE CKOPOCTY, CNeAyITe NPUBEAEHHBIM HIKe

pekomMmeHaauUnam.

AWAMETP OPE3bl
10-30 Mm 30-50 mm
MATEPUAN CKOPOCTb
BN 7-5 6-2
[lpeseciHa MArkoii nopogp! 7-6 7-5
06nudosaxHaa CN 7-6 74
Mnactuk 7-5 7-4

MPUMEYAHUE. [1ns naHenei, 06n1L0BaHHbIX M1acTUKOBbLIM

NAMUHATOM, CleflyeT NCMoMb30BaTb TONbKO Gpe3bl

C TBEPAOCMNABHBIMM HAKOHEUHMKaMK. TBEPAbIA laMUHAT

ObICTPO 3aTynUT CTanbHylo Gpe3y.

MPUMEYAHMUE. [InA nyuLiero CKoNbXeHna norpyKHoro

MeXaH/3Ma 4acTo oumLLaiiTe LaHrv OT Nbian 1 Mycopa. Ecn

NOrPY>KHOM MEeXaH3M ABWKETCA He Tak MNaBHO, Kak XOTenoch

6bl, CMaXbTe LaHr Cyxo TehAOHOBOI CMa3KOi.

. Mocne ycTaHoBKM ry6uHbI pe3aHuA, Kak On1caHo Bbille,
pacnonoxure ¢pe3y Tak, YTobbl HacafKka HaXOAMNACh
HenocpeaCTBEHHO Hafl TEM MeCTOM, KOTOPOe HeobXoaNMO
pe3atb.

. Mpu paboTaloliem Gppesepe NnaBHoO oMycTHTe YCTPONCTBO
8 3arotoky. HE 3AKNTMHUBAITE OPE3EP.

. Koria MHCTpyMeHT JOCTUTHET 3aflaHHOM ryOuHbI, HaxMuTe

oTnMpaloLLyio GrKcatop KHOMKY 7' AnA 6IOKUPOBKNA.

Mo OKOHYaHUM GPE3ePOBAHUA HAXMITE Ha pblvar

O10KMPOBKU NOrpyxeHnA 6, uTobbl Pa3baoKNpPOBaTh €ro,

¥ NO3BOJIbTE MPYXKUHE M3BNEUb GPEe3y 13 3arOTOBKM.

. Bcerna cneaute, 4tobbl HanpaeneHne Nogaun 6uino
NPOTVBOMONOXHBIM HANPaBNEHMIO BPaLLEHUA GPe3bl. CM.
puc. L.

No

w

B

w

KypxoBbiii nyckoBoii Bbikniouatenb (puc. A)
BHUMAHWE! [1na cHuxeHusA pucka nony4yeHus
msixesnoli mpasmel, neped pezynuposkoli unu
CHAMUEM/ycmaHoeKol 00NOoTHUMesbHbIX
npuHaonexHocmeli unu HaCAooK BbiK/tYaAlime
UHCMpymeHm u omcoeouHalime e2o0 om
anekmpocemu. CyyaliHbil 3anyck Moxem npusecmu
K mpasme.

. UTo6bl BKMIOUMTD VIHCTPYMEHT, COXMUTE KyPKOBbIA MyCKOBOM
BbIkntouatens 3. [ina HenpepbiBHOY paboTbl NpogomKaiiTe
BbIKVMaTb MYCKOBOI BbIKIOUATENb UM HAXUMATb Ha
KHOMKy 6MIOKMPOBKY MyCKOBOTO BblK/toyaTens 20..

2. BblKmioueHme VHCTpyMeHTa.

a. Ecnv KypKoBbI NyCKOBOW BbIKNIOYaTeNb 3a0N10KMPOBaH,
0CBOOOAVTE KHOMKY OOKMPOBKY, CKaB 11 OTMYCTYB
MyCKOBOW BbIK/OUaTeNb.

b. Ecnu nepekntoyatenb 610KMPOBKN He 33/1e/ICTBOBaH,
MOAHOCTbIO OTMYCTITE KYPKOBbIN BbIK/IOUaTeb.

DlnckoBblii perynatop ckopoctu (puc. A)
BHUMAHMWE! Ecnu peaynamop ckopocmu nepecmarn
pabomams unu pabomaem HecmabusibHo, HemeoneHHo
npekpamume UCno/b308aHUE UHCMPYMEHMA.
[epedatime e20 018 pemoHma Ha 3a800 DEWALT unu
8 ABMOPU308AHHbIL CEPBUCHBIL UeHMP.
TTPUMEYAHUE. Ope3sep ocHaweH 3nekmpoHukol
018 KOHMPOJIA U NOOOEPKAHUA CKOPOCMU 80 8pEMS
pesku. [pu pabome Ha HU3KUX U CPEOHUX CKOPOCMAX
ynpassieHue CKOpOCMbko NPedomapauiaem CHUXeHue
06opomos dsueamens. Eciu 8ol oxudaeme ycbitiame
U3MeHeHUA CKOPOCMU U Npodosmkaeme Haepyxame
08u2amerts, 66l MOXeme €20 nepezpems U N08peoUMb.
YmeHowume 21ybuHy pacnusia u/unu ckopocms nooaqu
hpe3bl, umobel npedomspamume nospexdeHue
UHCMpyMeHma.

CkopocTb dpe3epa BbibupaliTe no Juazpamme evibopa

cKopocmu. YnpasnaiiTe CKOPOCTbIO Gpe3epa C MOMOLLbIO

perynaTopa 1. Perynatop no3sonaeT MeHATb CKOPOCTb

B8 npeaenax o1 9000 fo 22000 o6/muH .

1. MoBepHUTe perynaTop B HEO6XoANUMOe MONOKEHME.
Perynatop nmeeT nonoxeHna ot 1 4o 7, Kotopble
COOTBETCTBYIOT CKOPOCTAM BpalleHua ¢ppe3bl o1 9000 1o
22000 06/MUH.

. CnepyeT NCNonb30BaTh HIU3KYI0 CKOPOCTb AnA dpe3
€ 60NbLUMM AVAMETPOM 11 BBICOKYIO CKOPOCTb AN dpe3
C MarbIM AMAaMETPOM.

. MpaBunbHaA HACTPOIIKA TaKKe 3aBUCKT OT NNOTHOCTH
maTepuana, rMybrHbl pe3a 1 CKopocTu nofadm dpesepa.
MPUMEYAHMUE. 3ameTHoe CHUXKeHMe 060pOTOB fBUraTeNs
03HauaeT neperpysky ABuUratena.

N
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AUATPAMMA BbIBOPA CKOPOCTU

1 9000
11000
13000
15000
18000
20000
22000

N o v | b~ w N

CkopocTy B laHHO TabnviLe NpubnamnTenbHble 1 NpuBeseHs!

TONbKO ANA CNPaBKy. Ppe3ep MOXET He TOYHO BOCMPOM3BOAUTL

CKOPOCTb, YCTaHOBAEHHYIO Ha perynaTope.
BHUMAHMUE! [Ipu ebibope ckopocmu 8ce2da
cr1edylime pekomeHOauuAaM Npou3sooUMens Hacaook,
NOCKOJTbKY 0COOEHHOCMU KOHCMPYKUUU HEKOMOPbIX
Hacaook 8 yenax obecneyeHus 6eonacHocmu unu
npou3ssooumesnsHocmu mpebylom onpeoeseHHelX
ckopocmedl.

Ecnv Bbl He yBepeHbl B MPaBMIbHOCTY BbIBOpa CKOPOCTY

VAW CTONKHYANCD C Kaknmr-11bo npobnemamu, obpaturecs

K NPOU3BOANTENIO HACAAKM.

(BeToauopHas nopcsetka (puc. F)
MPEAYNPEXAEHUE. He Hanpasnaiime ceem
82/1a3d. IMO MOX}em NPUBECMU K CePbe3HbIM
NOBPeXOeHUAM 21a3.

[lBa cBeToAMoaa NoACBeTKM 57 pacnonoxeHbl pagom

C L@HroBbIM y3/10M 9

1. MopaceeTka 57 ropuT NOCTOAHHO, Koraa Gpe3ep NoAKMuUeH
K CETU 3NeKTPONUTaHUA.

2. 4Y70bbI BEIKMIOUNTL MOACBETKY, hpe3ep Heo6X0aUMO
OTKMOYMUTb OT CETU MUTAHNA.

MPUMEYAHMUE. MNoacseTka npeaHasHayueHa Ana oceeLleHus

paboyeii NOBEPXHOCTN 1 He MOXET UCMOMb30BaTbCA B KauecTse

boHaps.

YcTaHoBKa pblyara 6noKMpoBKU
norpyxenus (puc. B)

lorpyeHne BAOKMPYeTCA aBTOMATUUECKY ¥ MOAHOCTbIO

AnA Nioboro pe3aHua. B crlyuae pe3ku C BLICOKOM Harpy3Koi
ybeamTech, YTo pbluar CBMHYT B CTOPOHY Kopryca
MHCTPYMeHTa. [onoxeHue pbluara 6710KMPOBKY NOrpykeHns 6
YCTaHOB/EHO Ha 3aBOAe TaknuM 00pa3oM, UTO pbluar He KacaeTca
Kopryca Auratens. ECnv pbiyar 670KMPOBKM NOrPYyKeHNsA
HauVHaeT 3a/1eBaTb KOPMYC NPU HaXaTuK Ha OTNMPaIoLLNiA
pblyar, ceayioLum 0bpasom oTperynmpyiite nonoxeHue
pblyara GriKcaLmm Bpe3aHus.

. Haxmute otnnpatoluyio drikcatop KHomky 2. Poiyar
6MOKMPOBKM NOTPYKeHUA Pa3bnoKMpyeTCcA aBToMaTIeCKM.
. Vicnonb3ys 38e31006pasHblit Koy Torx 20 39,
0CnabbTe BUHT C OypTKoM 54 Ha pblyare 6N10KMPOBKH
norpyxeHva 6, caenas LWecTb 060poOTOB NPOTUB YacoBOM
cTpenku. He n3nekaiTe NoNHOCTbIO.
. MogHvMuTe pbluar 6NoKMPOBKYM NOTPYKeHUA, MOBEPHUTE
11 yCTaHOBMTE pblyar GAOKMPOBKM NOTPYKeHMA
B MonoxeHwe 2 (Ha oanHHaALATb Yacos).
4. 3aTAHNUTE BUHT C OypTUKOM.
5. Ecnvi B nonoxeHwn 2 ckonbkeHve npovncxoanT
HenpaBunbHO, NOBTOPUTE Wark 1-3 v CHOBA YCTaHOBUTE
pbiyar B10KNPOBKY B MONOXeHMe 1. 3aTAHKTe BUHT
C BYPTUKOM.

N
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(OopmoBaHue gpeBecuHbl

BHUMAHMUE! BoinoniHas ¢peseposaHue, 0653amesibHO
6r10KuUpydme 3aXXUMHOU pblyaz 6710KUPOBKU NO2PYKeHUS.

Mpy GopMOBaHMM KPOMOK [iepeBsHHOIO MaTepriana BCerfa
06pabaTbiBaliTe CHavana nonepeyHble Pacnibl, a 3aTem
NPOAObHbIE. Takyim 06pa3om, rapaHTHPYETCs, UTo B Crlyuae
B3pbIBa BONIOKOH, €ro MOXHO OyZieT yAanuTb npu 0bpaboTke
NPOAOJBHOTO pacnua.

YcTaHoBKa rny6uHbl ppesepoBaHua
(puc. D, E)

1. YcTaHoBWTe dpe3sep C yCTaHOBAEHHO Gpe30oil Ha 3aroTOBKY.

2. [Mpy HeOOXOAMMOCTH YCTaHOBUTE MHOFOMO3ULIMOHHbIN YNop
orpaHnyuTens ronosky At

. Ocnabebte pyuky bbicTpolt perynuposki 15, KoTopas
UKCMpYeT orpaHuunTent my6yHbl pe3aHua 2.

4. HaxkmuTe pbluar 61I0KMPOBKY NOTPyKeHUA ), 4ToObl HauaTb
norpyxeHue.

. MeaneHHo onyckaitte dpesep, noka Gppesa He KOCHeTCA
3aroTOBKM, 1 3adUKCUPYITE ee, HaxaB OTNMPaloLLyto
bukcatop KHonky 7.

. MoBopaumBaiTe ObICTPbIN PerynaTop BbICOTH 16 10
Tex nop, NoKa orpaHuunTeNb rMy6uHbl 12 He KoCHeTCA
MHOrOMO3MLOHHOIO YNopa OrpaHnumTens ronoskmu 3.
3aduKcmpyiiTe NonoXKeHe BbICTPOrO PEryaaTopa BbiCOTHI
15.

. Ecnn TpebyeTca noBTOpHas perynnpoBska rnyovHbl pesa,
pEeKOMeHyeTCA UCNONb30BaTh ObICTPLIN Perynatop
rnybvHbl 16 ana rpyboil HACTPOVKM UMW TOUHBIY PerynaTop
BbICOTbI /1A TOYHOW HACTPOMKN.

. OTperynupyiite ry6uHy niaeHNsA C NOMOLLbIO TOYHOMO
perynatopa 18
MPUMEYAHME. OanH NoBOpoOT TOYHOrO perynatopa
BbicoTbl (18 cooTseTcTBYeT 1 MM (3/64 AtoiMa), OAnH
NOBOPOT OLICTPOTO perynATopa BbicoThl (15 cooTBeTCTBYET
40 mm (1-1/2 proma).

. CunTaiite ry6rHy pe3a C MOMOLLbIO KOfbLa BbICTPOro
BO3Bparta HynAa 14 1 konbLa TOYHOro Bo3sparta Hyna 19.
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10. OTperynupoBsaHHas rybuHa pe3aHua byaeT paBHATLCA
PACCTOAHMIO MeX[Y BEPXHEN UacTblo BpaLLaloLLleroca
orpaHnumTens rybyHbl U HUKHE YacTbio OrpaHnyuTens
rNyOUHbI.

11. C nomoLLbto BpaLLioL/XCA CTOMOPHbIX BIUHTOB yropa
orpaHnumTens ronoskm A1 MOXHO yCTaHOBUTL TPU
rNyOuHbI pe3a. BbiCOTy MOXHO perynnpoBaTth NiaoCKom
OTBEPTKON WM KNtoYoM Ha 8 Mm (5/16 atoiima).
MPUMEYAHMUE. Bpatllan ynop orpaHuymnTens rofiosky,
MOHO BbICTPO BbIOPaTh OfHY 13 HACTPOeK ryOuHbI pe3sa.

Tounblii perynatop BbicoTbl (puc. D)

70T dpe3ep MMeET BCTPOEHHbI TOUYHBIA PErynATOp BbICOTL.
Ero crieflyeT Mcnonb3oBaTb ANA TOUHOW PEryanpOBKU BbICOTbI
bpe3bl. 370 0COOEHHO PEKOMEHAYETCA NPY UCNONb30BAHMM
NPUCNOCOBEHMI TVINA «ACTOUKIH XBOCT» UK Gpe3epHbIX
CTONOB.

HanpaBnenue nogaum (puc. L)
BHUMAHME! V36e2atime scmpeyHo20 ¢hpe3eposaHus
(8 HanpasseHuU, NPOMUBONOOXHOM NOKA3AHHOMY
Ha puc. L). BcmpeyuHoe (hpeseposaHue nossitiaem
86P0OAMHOCMb NOMeEPU KOHMPOJA HA0 UHCMPYMEHMOM,
Ymo Moxem npusecmu K mpasme. Eciu mpebyemca
8CMpeyHoe (hpe3eposarue (Npu cMeHe HaNpasexus
8 y271e), UmMobb! COXPAHUMb KOHMPOTTb HAO Pe3epom,
cobodatime npedesbHyo 0CMopoXHOCMb. C KaXObiM
npoxodom denatime HebobWUE pa3pe3sl U cHuMatme
MUHUMAsTbHOE KONUYecmeo Mamepuand.
Hanpasnetvie nofauv oueHb BaxHO Npy ppe3epoBke 1 MOXKET
MrpaTh PELLaoLLYIO POfb Kak B YCMELIHOM BbIMONHEHIN,
Tak 1 npoBane npoekTa. Ha puc L nokasaHo npasubHoe
HanpaeneHvie Nofaun Ana 60NbLIMHCTBA BUAOB Pe3aHuA.
1. Mpn dpe3epoBaHni BAONb KPOMKM ABUKEHME Gpesbl
NIOSXHO ObITb HanpaseHo NPOTYB BpaLleHns Gpesbl.
370 CO3[aCT NPaBUAbHOE Pexyllee BO3AeNCTBYe
VI NPEAOTBPATUT 3aKMHUBAHYE Gpe3bl. Takxke 3T0 byaeT
NpUTATUBaTb Gpe3sy K 3aroToBKe, 1 OOKOBaA HanpasnAloLLan
AV HaNPaBAAKLMIA NOALNMHVK OyAYyT MeHbLie
OTKJIOHATBCA OT KPas 3ar0TOBKU.
CKopocTb nogaum
CkopocTb nofauu Gpesbl B APEBECHHY He A0SKHA ObiTb
CAMLWKOM GONbLLION, YTObbI ABUTaTENb He 3amMeanAnca, 1u
CIMLIKOM MeANeHHOM, uTobbl dpe3a He 0CTaBnANa Clefos Ha
NNLEBOV CTOPOHE iPeBECHHbI.
MPUMEYAHMUE. MoTpeHunpyiiTech onpeaendTs CKOpoCTb No
3BYKy ABUratens npu ¢peseposanmu.

MocnepoBaTenbHOCTb NOrpy»KeHUA
BHUMAHME! BoinonHsas gpeseposarue, 0693amesbHo
6nokupyime 3aXXuMHOU pblyaz 6710KUPOBKU NOZPYKEHUS.
1. OnycTuTe 1 3adrKCMpyiiTe KapeTKy ABWraTeNs, Haxkas Ha
OTNMPaloLLYI0 GUKCATOP KHOMKY 7.
2. BeinonHute Heobxoarmyto paboTy no Gppe3epoBaHmio.

3. HaxmuTe pbiuar 6710KUPOBKM MOrpYyKeHNA 6 1 KapeTka
IBUraTena BepHETCA B HOPMarbHOE NONOXKeHMe.

Ucnonb3oBaHue 60KoBoI HanpaBnAloLWen
(puc. M)
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NPEAYNPEXAEHUE. Y6edumecs, umo paboyee mecmo
071 8aC YOOOHO U HAX00UMCA Ha NOOX00AWEl 8bicome.

. YbeqyTecs, uto bapalukoBble 60NTbl 28 NONHOCTbI0

ocnabneHsl. Bctasste Hanpasnaiole CTepkH 26
B 0CHOBaHMe Ans hpe3eposki 10 1 3aTAHNTE 6apallKoBble
60nTbl.

. YctaHosute HeOﬁXO,ElI/IMOG MONOXeHMe TOYHOro

perynATopa 29 HanpasnAioLLeil 1 3axmuTe 6apalKoBbIMM
6ontamn 28.

. OnyckaliTe dpe3y, noka oHa He byneT pacnonoxeHa

HenocpeacTBeHHO Haa 3aroTOBKOW.

. ToyHan perynmpoBKa BO3MOXHa NyTem ocrabneHus

6apallKkoBoro 60n1Ta 28 1 HAaCTPONKI NONOMKEHNA TOUHOTO
perynATopa 29 nonoxeHua 60KOBOI HanpaBnAIoLLEN.

. 3aTaHwuTe BapallKoBbIi 60T 28, YTOObI 3adUKCMPOBATH

NoNoXeHve.
MPUMEYAHUE. OguH 0bopoT TouHoro perynaTopa 29
60KOBOI HanpaenAioLLeil CooTBETCTBYeT 3/64 AtoiiMa
(1,0 Mm) BOKOBOI MoAauw.

. OnycTuTe dpe3y Ha 3aroTOBKY 1 YCTaHOBITE HEOOXOANMYIO

BbICOTY Ope3bl. CM. pa3fen YcmaHoska any6uHel
¢hpezeposaHus.

. Bkniouute dpesep v nocne Toro, Kak dppesa Habepet

NONHYI0 CKOPOCTb, NMIABHO OMyCTUTE $pPe3y B 3aroTOBKY
11 3abnKCUpyiTe ryOrHY NOrpyKeHs.

. MNogagalite Gpe3y BAOMb 3arOTOBKM, COXpaHAA AaBneHue

60Ky, uTOObI BOKOBasA HaNpPaBAAOLIAsA He OTKOHANACH OT
Kpas 3aroToBKU, 11 1aBNeHMe B HaNpaBieHuu BHI3, 4Tobb
NpPeAoTBPaTATL OMPOKIbIBAHYE GPE3bl.

. [0 OKoHUaHWKM PaboTbl NofHUMITE Gpesy, 3adnKcnpyiiTe

ee C NOMOLLbIO pblyara B0KMPOBKI NOTPyKeHnA 6

11 BbIK/I0UUTE Ppesy.

MPUMEYAHME. HaunHaa pe3aHue, coxpaHaiite jaBneHvie Ha
NepeHIolo rpaHb, MOKa 3afHAA rPaHb He KOCHETCA 3ar0TOBKW.
MPUMEYAHMUE. B KoHUe pe3aHna NpoaonKaiite 1aBrTb Ha
3a/JHIOI0 IPaHb, NOKa MOIHOCTbIO HE 3aBepLUNTE pe3aHue.
370 NO3BONNUT M36exKaTb KonebaHnii Gpe3bl Ha KOoHLe
3aroTOBKM V1 3aTUPaHWA yra.

YcraHoBKa 60K0BOI HanpaBnsAioLei

(puc.1,))

bokoBas HanpaBnAoLLaA NCMOMb3YeTCA ANA HanpaBneHma
bpe3bl Npy GOPMOBaHUM, NPOPGUINPOBAHNN KDOMKN N
hanbLIeBaHUM Kpas 3aroToBKM, a Takke Npu Npope3aHim
KaHaBOK 1 Ma30B B LiEHTPe 3aroTOBKM, NapannenbHo ee Kpato.
KpomKa 3aroToBKm f10M1»Ha ObITb POBHON 1 NPAMONA.

MnaHkn 31 perynnpyioTca 1 B naeane AOMKHbI ObiTb
YCTaHOBAEHbI C 3a30poM 1/8 fii0iiMa (3 MM) C Kax/0l CTOPOHSI
bpesbl.
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HanpaBsneHnue Baonb peitku

B Cydae, e HanpasnAoLyto nNiaHKy 1Crnosib30BaTb He
YOAETCA, TakKe BO3MOXKHO HAMNpaBiATb ¢pe3ep BOOb pe|7||<|/|,
3a¢VIKCMpOBaHHO\7\ BOOJb 3arOTOBKN (ﬂpVI 3TOM OHa J0JIKHa
BbICTYNaTb C 06X CTOPOH.)

HanpaBsneHue «oT pyku»
BHUMAHME! He seinon+adime 2iy6okue pacnusbi!
Vcnonb3ylime ghpe3el ¢ MakCUuMarneHeiM 0uamempom
12 mMm.
(Dpe3ep MOXHO HanpaenATb 1 6e3 MCnonb3oBaHMA
HanpaBnAoLMX, HaNpUMep, ANa CO3AaHNS HaaNUCen v
TBOPUECKIX MPOEKTOB.

Pexxum ctona (puc. Q)

(TOJIbKO DWE627)

BHUMAHMUE! lNeped mem kak DWE627
ycmaHasnueaemcs 8 ghpe3epHeili cmori,
y6edumecs, Ymo oH coomeemcmayem 8cem
mpe6osaHusam 6e3onacHocmu, ycmaHoe1eHHbIM
3aKoHoOamenbCmeom 0151 (hpe3epHbiX CMOJI08.
[Ipoymume 8ce npasusa mexHuKU 6e3onacHocmu,
UHCMPYKYUU U MeXHUYEeCKUe Xapakmepucmuku no
0aHHoMy pe3epHoOMy cmoy. HecobodeHue ecex
UHCMPYKYUU U Npagusi mexHUKuU 6e30nacHocmu Moxem
CMame NPUYUHOU NOPAXEHUS SIEKMPUYECKUM MOKOM,
80320PAHUSA U/Unu maxesnot mpasmbl.

A BHUMAHMUE! ina cHuxeHuUsA pucka nosy4eHus
msxenoli mpasmel, neped pe2ynuposKol unu
CHAMUeM/ycmaHoeKol oNOSIHUMENbHbIX
npuHaonexHocmel unu Hacadok eeikatoyaiime
UHCMpYMeHm u omcoeOuHsAlime e20 om
3nekmpocemu. Cr1y4aliHelli 3anyck Moxem npugecmu
K mpasme.

A BHUMAHMUE! He ucnone3yiime DWE627 8 ka4yecmee
nopmamueHozo ghpe3epad, ecsiu NodKoYeH 610K
sbiK/IloYyameseli NUMAHUs.

A TPEAYNPEXEHUE. Ecnu eHympu po3emku
nuMaxus ecmo NbiIb, 04UCMUMe ee neped
ucnosb308aHuem 6J10Ka 8bIKOYAMENS NUMAHUS.

. YTobbI NOAKMIOUNTL ONIOK BbIKIOYATENEN NUTaHNA 42
K dpe3epy, 0TCOeANHUTE UHCTPYMEHT OT UCTOUHMKA
NUTaHKA.

2. [pukpenwTe 610K BbIKOYaTeNel NuTaHna 42y Bepcraky
B NIerko JOCTYMHOM ANA PyK MEeCTe, CKMoUatoLLem
HenpeaHaMepeHHoe BKJIOUYEeHNe.

MPUMEYAHUE. BHelwHWI BbIKMOYaTENb MOXHO 3aKpEenuThb
Ha Gpe3epHOM CTOsIe C NOMOLLBIO YETbIPEX MOHTAKHbIX
OTBEPCTHI.

3. Kabenb gomxeH ObiTb YCTaHOBAEH V1 3aKpeneH Taknm
00pa3oMm, YTOObI NCKIOUNTD ero CAABNVBaHME UK
COMPUKOCHOBEHUE C OCTPBIMU KPAAM.

4. HaxmuTe pyyKol Ui ManeHbKov OTBEPTKOM Ha KHOMKY

6110KMpPOBKI 43", pacroNOXKeHHyIO Ha f1eBol BOKOBOW

pyKoATKe 44, utobbl Pa3bOKNPOBATL KPBILLKY PyyKM 45'.

MPUMEYAHMWE. Ecnvi BHYTPY PO3ETKM NUTaHNA eCTb Mbifb,

0uMCTVTE ee Nepef UCNoMb3oBaHVeM O10Ka BblK/ouaTens
NUTaHUA.

. [Mpoaonxaiite HaXMaTb Ha KHOMKY ONIOKMPOBK 43
11 NOBEPHITE KPbILLKY PYKOATKM 45, utobbl nonyunTh
NI0CTYM K PO3ETKE BbIK/OUaTeNA NUTaHNA 46

. MNepep NoAKMoUeHEM K PO3ETKe 3NeKTPONUTaHNA
ybeauTech, YTo N1enecTkoBbI Nepekiouatenb noka
BbIKNKOUaTeNei NUTaHNA HaXOANTCA B BbIK/IIOYEHHOM
NONOXEHNN.

. MogkniounTe Wrekep 610Ka BbIK/TlouaTenei nuTaHna 47
K pO3€TKe 31eKTponmnTaHna 46.

. 3aKpyTuTE KOMbLIEBYIO raliky 48 LTekepa 610ka
BblkNtouatenen nTaHna 47, Koraa ToT BCTaBleH B rHesao
46, uTOObI HAZIEXKHO 3aUKCMPOBATD €ro Ha MecTe.

. 3aKpenuTe NOorpyxHoM Gpesep Nog BeEPCTakoM, Kak 3T0
TpebyeTca CornacHo Ballemy cnocoby npUMeHeHUa uni
VHCTPYKUMM K Gpe3epHOMy CTony.

10. TMoAKNoYUTE NHCTPYMEHT K €ro UCTOYHWKY MiTaHuA. Tenepb

Gpesep MOXHO BK/TIOUATh 11 BbIKIOUATh, HaXIMaA Ha
nenectku 49 Ha bnoke BbIKiouaTeNs NiTaHa 42
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11. BbiTAHMTE nenecTok 49, 4tobbl 3anyCTHTb MHCTPYMEHT,
11 HaflaBlTe Ha NEeNecToK, YToObl BbIKMKOYUTD ero.

PerynupoBka rny6uHbl, Koraa gppesep
YCTaHOBNEH B 06paTHOM NONOXKEHUM

(puc. G)

BHUMAHME! [Ing ycmarosku ¢pe3epa 8 06pamHom
NOJIOXeHUU, CM. CO0MBemcmayloujee pykosoocmso
K CMAayUoHapHOMy UHCMPYMeHMY.

1. CHUMMTE KONNAYKoBYIO ranky 51 1 HakaTHy raiiky 4
11 3aMeHUTe PerynAaTopom BbicoTbl (DE6966), KOTopbIi
NPOAAETCA OTAENbHO.

2. HasepHuTe pe3bboBoil KoHel perynatopa BblCOTbl Ha
CTepXeHb OrpaHnunTeNs BoicoThl 5.

3. YctaHoBuTe ry6UHYy NeHNA C MOMOLLbIO PerynaTopa
BbICOTBI.

(Ope3epoBaHue C NOMOLLbIO NUIOTHDLIX Gpe3
(pnc.R)

[na npunanna Gopmbl KPOMKaM Tam, FAe 1CNoNb3oBaHMe
napannefibHoOV HanpaBNAoOLLEN VAV HANPABNAIOLLEN BTYKM
HEBO3MOXHO, MCMONb3yiiTe NMUNOTHble Gpe3bl 50

OHM BKMI0UAIOT B €07 LaHr (12—12,7 MM), PErynaTop BbICOTbI
11 Gpe3epHbii CToN AnA paboTbl B 06PATHOM NONOKEHNN,
VHCTPYMEHTbI AN CO3/1aHUA COeAMHERUI TUMA «1ACTOYKNH
XBOCT» 11 3y6uaThiX COeAIVHEHNIA, LWABNOHbI ANA COAUHEHNIA
TUNA «ACTOYKMH XBOCT», PErynupyemblii jepxatenb
HanpaBnAoOLLMX BTYNOK U BTYNKM U HANPaBNAioLMe PasiniyHom
TUIHBI.

TEXHWYECKOE ObCJTY XUBAHUE

BaLu 3neKTpuueckiii nprubop 1MeeT AnnTeNbHbIA CPOK
JKCNyaTaumnm 1 TpebyeT MAHUMANbHBIX 3aTpaT Ha
TexobcnyxvisaHme. [POAoMKNTENBHOCTb 6830TKa3HO PaboTl
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PYCCKUM A3bIK

3aBMCUT OT NPaBULHOTO YXOAa 33 MPUOOPOM 11 ero PerynapHoi
UUCTKM.
BHUMAHME! Ymob6el cHu3ume puck nonyyerus
cepbe3HbIX mMpasm, 8biK/o4atime UHCMpymeHm
u omknoyaiime e2o om cemu neped mem, Kak
8bINOJIHAMb KakKue-nu6o pezynuposKu unu
CHUMamb/ycmaxaeueame npucnocobieHus unu
donosiHumesnbHole NpuHadnexHocmu. Cr1y4aliHbil
3anycK Moxem npusecmu K mpasme.

PemoHT

A BHUMAHMWE! [ins obecneyerus bE3ONACHOCTU
u HAZIEXXHOCTY u3desnus, pemoHm, mexHuyeckoe
006CTyXUBAHUE U pe2ysiuposKa (8K/K04Yas 0CMomp
Y20TbHBIX UeMOK U U3 3aMeHbl, €U HE0OX00UMO)
00/1%HbI BLINOSHAMBCA 8 3G800CKOM CEPBUCHOM UeHmpe
DEWALT unu 8 asmopu308aHHOM Cep8UCHOM ueHmpe
DEWALT. O653amesibHO ucnosib3yime udeHmuyHsle
3anacHele 4acmu.

[

Cmaska
Bawemy MHCTPYMeHTY He TpebyeTca A0NONHUTENbHAA CMa3Ka.

=
Ounctka

BHUMAHME! Beidysatime epa3b u nbinib U3 kopnyca
CYXUM CXameblm 8030yXOM NO Mepe 8UOUMO20 CKONIEHUA
2pA3U BHYMPU U BOKPY2 8eHMUMAYUOHHbIX Omeepcmuli.
Hadesalime 3aujumHsle 04KU U NbLTE3AUUMHYIO MACKY
npu 8bINONHEHUU 3MUX pabom.

A BHUMAHME! Hukoz0a He none3ytimecs
pacmeopumenamu W 0py2umu CubHoOeUCMayIUUMU
XUMUYECKUMU 8eujecmsamu 018 04UCmKU
Hememarnauyeckux yacmeu npubopd. Imu Xumukamel
MO2ym nogpedums CmMpykmypy Mamepuand,
UCNosIb3yemo2o 014 Npou3800CMaa makux demarned.
Vicnone3ylime mKaHs, CMOYEHHYIO 8 MAZKOM MblTbHOM
pacmeope. He donyckaiime nonadaHus xuokocmu
8HYMPb YCMPOUCMBA; HUK020a He noepyxatime HUKaKue
u3 demarnel ycmpouicmaa 8 Xuokocme.

HOI'IOHHI/ITeanbIe NPUHAANEXHOCTU
BHUMAHME! B ces3u ¢ mem, 4mo 0ononHUmesbHele
NPUHaonexHocmu opyaux npoussooumesnel, Kpome
DEWALT, He npoxodusnu nposepky Ha coemMecmumocme
€ OaHHBIM U30e/1ueM, UX UCNOb308aHUe MOXEM
npedcmagnams onacHocme. Bo usbexarue mpasm
cr1edyem ucnosbL308ame 018 0aHHO20 UHCMPYMeHMAa
MOJIbKO 0ONOSTHUMETbHbIE NPUHAONEXHOCMU,
pekomeH0oB8aHHble DEWALT.

Io Bonpocy nprobpeTeHua AONONHNUTENbHBIX

NPUHAANEXHOCTe obpaLliaiTecs K Ballemy NpoAasLy.

Toukun KpenneHua K NPUHAANEKHOCTAM Ha
ocHoBaHuu (puc. N)

310T dpe3ep vimeeT TpK pe3bOoBbIX OTBEPCTVA 53
B OCHOBaHVIe, UTO NMO3BOSIAET NPUKPENNATD €70 K APYrM
MPVHAANEKHOCTAM.

3awuTa oKkpyxatowLei cpeabl
OmoesnbHas ymunusayus. V3oenus u
AKKYMYAIAMOopHble bamapeu ¢ 0aHHbIM CUMBOIOM
HA MApPKUPOBKe 3anpewjaemca ymusu3uposame
B C 00b/4HbIMU GbIMOBIMU OMX00aMU.
V3penua 1 akkyMynatopHble 6atapen coaepat Matepuantl,
KOTOpblEe MOTYT ObiTb M3BAIEYEHDI UK NepepaboTaHbl, CHIKaA
NOTPEBHOCTL B CXOAHOM Chipbe. [oxanyincTa, yTunnsmpyiTe
3NeKTPUYECKME U3LENNA 1 aKKYMyNATOPHbIe 6atapen
B COOTBETCTBYN C MECTHBIMI HOPMamW. lononHuTeNbHasA
nHdopMaLma focTyrnHa no agpecy www.2helpU.com.

25100495626 - 19-11-2021
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EST

Tallmac Tehnika OU
Liimi 4/2
10621 Tallinn

(+372) 6563683
remont@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Tallmac Tehnika OU
Riia 130 B/1
TARTU 50411

(+372) 6668510
tartu@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Stokker AS (+372) 6201111
Peterburi tee 44 stokker@stokker.com
11415 Tallinn www.stokker.com

LV LIC GOTUS SIA (+371) 67556949
Ulbrokas Str. info@licgotus.lv
1021 Riga www.licgotus.lv
Stokker SIA (+371) 27354354
Krasta iela 42 krasta.riga@stokker.com
LV1003 Riga www.stokker.com
Visico Fastening Systems SIA (+371) 67 452 453
Maza Ramavas iela 2 (+371) 67 452 454
1076 Valdlauci, Riga info@visico.eu

www.visico.eu
LT ELREMTA MASTERMANN UAB (+370) 69840004

NAGLIO STR 4C
52367 Kaunas

servisas@elmast.It
www.elremta.lt

Stokker UAB
Islandijos pl.5
LT-49179 Kaunas

(+370) 650 05730
kaunas@stokker.com
www.stokker.com

Rohkem infot Iahima hoolduspartneri kohta leiate siit:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi skatiet timekla vietné:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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DEWALT

FapaHTusa

AI9EB UMNDDAd

DEWALT rapaHTUpyeT, 4TO faHHOe U3[enve B MOMEHT MOCTaBku NoTpeduTento He
COMEPXUT Kakvx-nnbo fedekToB matepuanos unm cbopku. JaHHas rapaHTvs JononHseT
3aKOHHbIE MpaBa YaCTHOro NoTPeduTens 1 He 3aTparvBaeT VX kakuM-nn6o obpa3om.
HacTosuaa rapaHtTus OeincTeyeT Ha TEPPUTOPUSX CTpaH-4neHoB EBponeiickoro Cotosa

1 B EBponeiickoin 3oHe CBOOOLHOW TOProBau.

Ecnu B TeyeHvie 12 MecsiLeB C faTbl NPUOBPETEHNS NPOU3OLLNA NOIOMKa U3aenus
DEWALT u3-3a HekayeCTBEHHbIX MaTepuanos n/vnu céopku, nmbo nspenue siBnsetcs
[edeKTHbIM B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKMMM TpebosaHusamu, To DEWALT oTpeMoHTUpyeT
VAW 3aMEHUT U3AENNE C MUHUMASIbHBIM GECMOKONCTBOM Ajis NOTpeduTeNs.

[apaHTna He [eNCTBUTENbHA, ECIN NMOIOMKA NPOU30LLNA BCIEACTBUE:

* HopmanbHOro nusHoca

HenpaennbHOro VMCMonb3oBaHUs UK MIOXOro 06CHYXVBaHNS

Meperpysku asuratens

Ecnn n3penve noBpexaeHo NOCTOPOHHUMYM YacTULAMKW, MaTEPUanom Unu BCNeacTBre
aBapun

* licnonb3oBaHus HeHagsexauwero UCTo4YHMKa nuTaHns

[apaHTus He AeicTBUTeNbHA, ECNV U3Aenne NoaBepranoch PEMOHTY Un pasbopke
JIMLOM, He yrnosIHOMoYeHHbIM DEWALT.

[ns Toro, 4To6bl BOCNOL30BATLCS rapaHTUEN HEOBXOAMMO NPEefOCTaBUTb: U3LAENNe,
3anosiHeHHyI0 MapaHTWIiHYIO KapTy 1 4,0KA3aTeNbCTBO MOKYMKU (MPUEeMKU) aunepy umm
HENoCcpPeACTBEHHO YNOSHOMOYEHHOMY areHTy Mo 0OCNYXMBAHUIO HE NO3AHEE ABYX
MecsLeB C MOMeHTa 0GHaPYXEHWs MOSIOMKU.

NHdopmaumio o 6nvkaiiem arente no obcnyxmsannio DEWALT MOXHO HainTv Ha
cTpanuue B MHTepHeTe: www.2helpu.com.

FapaHTUAHBbIA TaNoH:

Mopenb nHcTpymeHTa / Homep no katanory

CepwiiHblin Homep / Kop patsl
MoTpebuTens

Aunep

JHarta

NSIIALVT

DEWALT

Garantija

DeWALT garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu. Garantija ir
papildus privatu klientu juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir speka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja DEWALT produkts sallst materialu un/vai montazas trakumu dé] vai ja tam ir triikumi saskana ar tehnisko
specifikaciju, DEWALT 12 ménesu laika no pirk$anas datuma veiks remontu vai produkta nomainu, cen3oties
klientam radit iesp&jami mazak gratibu.

Garantija nav spéka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé|:
* Normals nodilums
 |erices nepareiza lietosana vai
© Ja motors darbinats ar parslodzi
* Ja produkta bojajumu radijusi sveskermeni, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata
* Nepareiza stravas padeve

ta uzturésana

Garantija nav spéka, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam $adam nolukam nav DEWALT
atjaujas.

Lai izmantotu garantijas tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (¢eku) ir
janogada pardevéjam vai tiesi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus ménesus péc trikuma
konstatéSanas.

Informaciju par tuvako DEWALT servisa parstavi meklgjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices modelis/Kataloga numurs

Sérijas numurs/Datuma kods

Klients

Pardevéjs

Datums
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